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1.WSTEP

Mechanizm drukujgcy typ 666/V3 w zestawie z modulenm
elektroniki stanowi urzadzenle wyjsclowe = pmaszyn cyfro-
wych., Kompletny mechanizm jest polgczeanlem zespoluw mecha-
nicznych i uktaddéw elektrycznych 1 po poiaczeniu za pomocy
kﬁhli z elektroniks interfaceu stanowi kompletny modul
drukarki wierszowej.
Mechanizm ten ﬁ elektroniks interfaceu przetwarza kembinacje
impulséw elektrycznych na odpowiadajgce im znakl drukarskie
wyprowadzane w postaci wydruku na specjalaoym papierze.

Zasada druku w mechanizmie polega na "drukowaniu w
locie"tzn.wydruk dokonywany jest na okresowo nieruchomym
paplerze prﬁy stale obracajgcym sig bgbnie drukujacynm.
Mechanizm moze byé wykonywany w trzech wersjach 96; 120
lub 160 znakéw drukarskich w wlerszu przy repertuarze tych
znakéw wynoszacym 64 lub T8.

2, DANE TECHNICZNE
2.1. Ilo8¢é obrotdw bgbna drukujgcego

w zaleinosol od polosenia przeigcznika,

"Szybko/Wolno"

dla "Szybko" - 1360 » 4% =2PE-

dla "Wolno" - 680 T 4% obr_
min

2.2, Ilodé znakéw w wierszu w zaleznosel od wykonania:

minimalna - 96
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OPIS TECHENICIZNY

Mechanizm drukarki wierszowe] mofna podsielié
na kilka blokéw przyjoujge za kryteria podzialu
funkcje jakie one speiniajqi
Blok przesuwu papleru )

Situsy on do programowego sterowania przesuwem
paplieru,

Sptada sie =3

1/ Zespolu sprzegta i hamulca

2/ Zespoléwm oiggnikdéw.

Zespdt sprzeglia ; hamulea /rys., 30 KP 0341-01/

Jest to zespé: wykonawozy realizujgey przesuw

papleru zgodnie z informacjg zewn¢trzog. Na wale wel-
éciowym sprzegla /patrz rys.1/ umieszeczone jest pasowe
koo napgdowe, bgdace réwnoczesnie kolem zamachowgm
nap¢dzane zebatym pasem gumowym & trojfazowege asyn-
chronicznego silnika elektrycznego. :
Wzbudzenie uzwojenla obwodu elektromagnetycznego
Bprzggta powoduje dosunigeie tarezy sprzegia do tar-
czy ferrodowe)] cewki sprzegla atalu1ubranadqcag§ sie
walu wejsciowego. Jednoczesnie tarcza hamulca zust;_
Jea odsuni¢ta od tarczy ferrudnwa; cewkl hamules, eo
daje przeniesienie napedu na wal wyjdéciowy sprzegla

a8 stgd na zespoly clggnikdéw podawania papleru. Zatrzy-
manie sig zespoldw podawania paplerm iniejuiann Jest
przez uklad elektromagnetyoznmy hamulca w odwrotne}
kolejnodol jak naped, eo gwarantuje uzyskiwanie stalej
wielkoscl podzlaiki skoku papieru lub wislokrotnosel

te) podzialki,
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Cztony ciggnikowe mogy byé przesuwnie ustawiane

dla réznych szerokodecl papleru, przy czym podzialki 1iei:
niowe na watkach podplerajgeych gwarantujg identycznosd
ustawienia cziondw.
3.2.Blok wydruku
Stuzy on do przetwarzanla informacji w postaci

impulséw elektrycznych na informaecje w postacl druko-
wanych znakdéw na specjalnych arkuszach papieru. Skia-
da si¢ z:

2.2:4.Zespotu bebna drukujacego w obudowie

3.2.2.Zespotu emitera 1 glowio kodowych

3.2.3.Zespotu tacy miotkéw

3.2.4.Zespotu transportu tasmy tuszowe})

3.2.1.Zespé}t bebna drukujgcego w_obudowie /rys.30KP0199-01/irys.4
Beben drukujgcy wykonany jest w postaci jednolitego
cylindra ze specjalnego stopu stall nierdzuwﬁej, Na zew=-
netrznej powlerzchnil bgbna znajdujg sig znakl drukarskie
wykonane metodsg trawlenia. Repertuar znakéw drukarskich
rozmieszezony jest pierscieniowo na obwodzie bgbna da-
jac wzdluz tworzacej bebna linie identyeznych znakdw
jak np. A; B; C; itd. Czcionkl drukarskie majg wysokosé
2,3 mm oraz 1,5 mm szerokosci. Wngtrze ;ylindra nypel-
nione jest tworzywem tlumigcym drgania powstajgce w
czasie drukowania.
Beben drukujacy wobntowany Jest do uﬁudawy na
dwoch pétrosiach umleszozonych w zespolach lozysk tocz-
nych ultra precyzyjayeh /patrz rys.4/ przy czym jeden
zespdl ozysk jest staly, drugl suwliwie ruchnmy sto=
warzyszony 2 kompensatorem rozszerzalnosei cieplae)

kasujgcym ewentualne luzy.
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T
kalowanego pokrgtla umieszozonego w zZespole regula-

toréw operacyjnych.
Taki uklad pozwala na regulacjq zgodnosci faz ruchu
bebna i ruchu miotkéw drukarskich tzn. pozwala na us-
tawienie w momencie druku czola miotkéw dokladnie na
wprost znaku drukarskiego ana bgbnie, a wige gwaran~-
tuje poprawne drukowanie pelnego konturu znaku,
Ksztalty impulséw wzbudzanych w giowlcach kodowych 1
zegarowe) podaje rys.6

3.2.8,Zespdl mtotkéw /rys.EZ0002-01/

Zespét ten wmontowany Jjest do podstawy tacy trze-

ma érubami /jedna od spodu, dwoma od czoXa/ pod bgb-

nem drukarskim w ten sposéb, %Ze szereg miotkdw drukare

skich znajduje sig¢ naprzeciw odpowiednich rzeddéw zna=-
kéw drukarskich na begbaie.

UWAGA: Sruba ssodnia stuzy tylke do zabezpieczenia
tacy podeczas transportu i na okras eksploata=-
eji powinna byé wykrgcona wraz z poditadks.

W konstrukeji zespolu tacy mlotkéw zastosowano sys-

tem modutowy /patrz rys.7/. W jednym module wbudowa-

nych jest 8 mtotkéw drukarskich zawieszonych indywl-
dualnie na spreizynach maylarowych o wytrzymalodel
gm¢ozeniowe ] min.iﬂs oykli 2 wymuszoaym ruchem zwrot-
aym.

Inicjowanie ruchu roboozego realizowane jest z lndy-

widualoyoh dla kaidego mtotka zespoléw elekiromag-

neséw sterowanych z impulsowych wzmacnlaczy pradowych
umieszozonyoh w elektronice poza mechanizmem.
'quta&t impulséw sterujgcych elekiromagaes podaje rys.8

Maksymalna dopuszoczalna ozgstotliwodé wzbudzania
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elektromagnesu wynosi 25 Hsz,

Skok miotka z pozycjli spoczynkowej do styku
2 bobnem drukujgeym wynosi 2,5am, &8 Czas lotu 1,7
msek, Ruch miotka ograniozony jest dwoma zderzaka-
mi, ktérych regulacja pozwala na uzyskanie wlasci-
wego czasu lotu oraz rdwnomlierng gestosé druku. Kaz-
dy mlotek posiada wiasny system kompensacji drgan
w ruchu powrotnym. Tak zbudowane moduly montowane
gg do tacy montazowe) przy czym dobdér stnpéw tacy
montazomej oraz korpusu moduiu miotkdéwm daje najko-
rzystnie)szy smkiad pochianiania drgaii mechanicznym
dla czestotliwosci powodowanej pracg ukladu.

Catodé zespolu miotkow drukaeskich prazykryta
jest oslonami stanowigeymi jednoczesdnie prowadnice
papleru.

Zespél tacy miotkdéw drukarskich umieszczony
jest w mechanizmie drukarki na ruchomej wachliwie
podstawie. Polozenie podstawy tacy wzgledem bgbna
regulowane jest wyskalowanym pokrettem. Regulacja
ta jest regulacjg dynamiczng i pozwala na ustawie-
nie w odpowiedniej intensywnosei druku,

Odsuniecie mechanizmu mtotkow od bebna drukujgcego
na doisle okredlong odlegtodé / 11/2 obrotu pokre=
tta/ powoduje zatrzymanie pracy calego mechanizmu
drukarki, Jest to Eshuzpiaczenia ‘zderzakéw géranyech
miotkéw przed ich nadmiernym zuzyclem, gdys odsunig:
oie mlotkéw od bebna na zbyt duzg odleglos¢ powoduje

oddanie calej energli mliotkéw zderzakom géroym.

».3.4.Zegpét transportu tasmy barwigce] /rys.30KG0001-01/
’ 1 rys.?®

Tedma barwigca opasuje osloaq bebna drukujacego
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gnajdujqo sig w ten sposéb miedzy bebnem drukujqcyl

& paplerenm,

Nawinieta jest na jedng szpulg i przewijana w czasie
pracy mechanizmu na druggq szpulg a po jej zapeinieanin
w kierunku przeciwaym na szpule plerwsza. Szpule pra-

wym ﬂnﬁuen gamocowane sa w lozyskach a lewynm koncem

w zespolach ciernych sprzggiel /patrz rys.18/, ktére
posiadajg clerne plerécienie powodujgce powstawanie
momentu oporowego W napgdzie tasmy 1 w ten sposéb
gabespleczajg przed powstawaniem zwisu tasmy.

Naped przesuwu tasmy barwigce] na kola zgbate
szpul przenoszony Jest z tréjfazowego silanika za pos-
rednictwem zespolu przekladni.

Zespét przekladani /patrz rys.i1/ przekazuje na-
ped na jedng ze szpul poprzez ruchome kolo zgbate,
ktére dzieki piytce ciernej, zazgbia sig z jednym 1lub
drugim kolem zgbatym szpuli w zaleznodel od zmiany
kierunku obrotéw silaika.

7miana kierunku przewijania tasmy barwigce] odbywa
:lq automatyczaie i sterowana jest z ukiadu kontroli
1lns¢1 przewinigte) tasmy na szpule, co uniemozliwia
caltkowite przewinigcie taimy na jJedmg ze szpul.

Uklad ten sklada sig z czujnikéw 1lodecl tag-
my na szpull, krzywek sternjgeych 1 mikroprzetgczaika
gmiany kierunku obrotéw silnika napedowego.

W momencie gdy na jednej ze szpul 1l0d4é tasmy zmnlej-
szy sie do 4 zwol zadzlala mikroprzelgoznik odwraca-
Jao dwie fazy silnika napedowego a wilgo zmieniajapo
Jagq'kinrunak obrotéw na przeciway, & tym samym i kie-

runek ruchu tadmy na przeciwny.
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8.3.Blok sygnalizacyjno-operacyjny i zabezpieczeiia

Blok ten stuiy do sterowaania praua'nechanizmu pola-

czonego w modul drukarki z elektroniks 1nterfauaﬁ.

W sklad bloku wchodzg:

1.
2.

Operacyjna tablica nastawcza

Operacyjna tablica przeigcznikéw 1 wskafnikdéw

8.9.4,Pulpit _techiiczny /rys.12/

Umleszeczona jest na tylnej sScianie korpusu mechaniz-

ma w lewym géraoym rogu. Znajdujg sie na niej trzy dw

pozycyjne przelgczniki uzywane przy przygotowaniu

drukarki do pracy, Spelniajg one nastgpujgce funkcje:

1.

2,

3.

Przetacznik "zmiana tafmy™

Przelgcznlk ten przelgcza operator w potozenie
"zmiana tasmy" /itibbon change/, gdy zachodzi ko=
niecznosé wymlany tasmy barwiagcej wskutek je) zu-
zycia. Po weilsnigeiu tego przeigeznika drukarka
zatrzyma sig dopiero wtedy, gdy tasma barwigea
bedzie catkowicle nawinieta na dolng szpule.

Przelacznik "szybko-wolno" /Fast-Slow/

Przelgcznik ten sluzy do ustawienla jednej z dwu

roboczych szybkosel drukowaala,

Uwaga:Zmiana szybkosci drukowaaia nie moZe byé
dokonywana przy wigczonych silnikach,

Przetacznik "6" - "g"

Przelgeznlk ten stuzy do ustawienia odstepu

migdzy drukowanymi wierszami - 6 lub 8 wierszy

na 25,4 mm diugosci papléru.

Uyaga: Niec nie przelgczad w czasle pracy,

3,3.2, Pulpit operatora /patrz rys.13/

Tablica ta umieszczona jest w przednie] gér-
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nej ozedcl mechanizmu drukarki.

Pulpit operatora jest pulpitea sterownioczym dla mo=-
duiu drukarki wiersszowej. Znajduje sig na niej /od
lewej strony/ grupa wskafnikéw; grupa przelgczalkiw
przyociskowych oraz an-dfnnny praetacznik przyciskowy,
§.¥ekafnlki
"Gotéw" /Ready/ - "Blokada® /Out/
"Szybko" /Fast/ - "Wolno®™ /Slow/
ngn . ngn
FPaJamnlk"qupper( - "Ukladacz® /Stacker/
"Papier" /Paper/ - "Tasma" /Ribbon/
"Techniczny® /Engineex/ - "Parzystodé® /Parity/
" I.Przalgcznikl:
"Start" /start/
"Transport™ /Load/
"przydziel™ /Allocate}
nZatrzymaj"™ /Hold/
"Stop" /Stop/ 1

3.4 ,Blok regulatoréw operacyjnych,

Blok ten stuzy do sterowania jakoseig druku na
papierze przy pomocy regulatoréw mechanieznych w pos-
taci pokretei,

W skiad bloku wchodzg:

i. Tablica ragulacyjna lewa rys.id

2. Tablica regulacyjna prawa rys.it
5.4.1,Tablica regulacyina lewa /patrg rys.id/

Umieszczona jest 5 lewe) stroay przedniej czegdod
mechanizmu. Znajduje sig na niej pokrgtie regulatora

intensywnosoi druku.

3.4.2.Begulator intensyrnodci drukuy /patrs rys,15/
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Gestodd druku w mechanizmie regulowana jest poprzez

gmiang odlegtodécl pomiedzy miotkami i bgbnem drukar-
skim. Tyt podstamy tacy mtotkdéw spoczywa na dwu kloc-
kach przegubowych zamontowanych na wale korbowym. Wal
korbowy jest przemieszczany pokrgtlem poprzez przek-
tadaie é1imakowg i przekladnig zegbatg pokretla, sprzg-
gaigtych walkiem i przegubem kardana.

Obracajae pokrgtio regulatora zgodnie z ru-~
chem wskazdéwek zegara zmniejsza sie odleglosd migdzy
mtotkami a bebnem drukujgcym, tzn. zwiglkeza sig¢ inten-
sywnosé druku, obracajac w kierunku przeciwnym -
ganiejsza sig intensywnosé druku.

~ Regulator intensywnoscl druku posiada wys-—
kalowang tarczeg od "0O" do "25", ktéra stanowl wska-
zéwke dla regulacji intensywnosci przy réinych ga-
tunkach papieru.

Dla uzytku operatora przewidziano korbg za
pomocg ktérej) mozna dokonaé szybkiego obnizenia pod-
stawy tacy mtotkéw /np. w celu regulacji mlotkéw/.
Korbe wktada sig w wycigcie walka slimakowego poprzesz
ntwdrlw ptycle z tyiu mechanizmu, Pray podnoszenin
podstawy tacy nalezy zwrécié uwage aby piraszezyzany
klockdéw podplerajacych byly wiasciwie ustawione.

3.4.3,Tablica regulacyjina prawa /patrz rys.16/

Umieszczona Jest z prave] atrény przedaie]
czesci mechanizmu. Znajdujsg sig w nle) cztery pok-
retta regulatordéw: fazowania; napigcla papieru; pop-
rzecznego ustawlenia papiera 1 pionowego ustawienia

papleru,

23.4,4.Regulator fazowania /patrz gxa.ifg



~ REGULATOR INTERSYWNOSCI
DRUEU

AY5.14 TABLICA REGULACYJNA LEWA.
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Aby otrzymad optymalng jekodd druku anieodzownym

Jest aby miotki w momencie uderzaania bylty ustawlone
dokladnie w jedne) linii ze znakiem drukarskim ktéry
ma byd odbity. Jezell miotek uderza za wezesnle, gér=-
pa ozeéd znaku nie bedzie odbita lub bgdzie odbita
stabo., Jezell mlotek uderza za pédino dolona czgsd zna-
-hu nie bgdzie odbita. Najlepie] jaat to widoczne na
gnakach "E" i "Z",

Dla ustawienia prawidlowego wydruku siuzy wiage
nie pokretto regulacji fazowanla, ktdre poprzez przek—
tadnie zebaty, walek gwintowany 1 nakrg¢tke, obraca
piyte regulacyjong z przymocowang do nlej glowicyg zega-
rowg w stosunku do bgbna emitera,

Giowica zegarowa 1 odpowiadajgey Jej bit 2 na
Bebnle emitera siuzg do wytwarzanla impulsu synchro=
pizacji,

Zmiana katowa glowicy zegarowe) wzglgdem bebna
emitera przysplesza lub opéinia moment wzbudzeaia miot-
kéw.

Regulator posiada tarcze na ktérej znajdujg sig
dwa sektory z napisami "SZYBKO"™ /FAST/ i "WOLNO" /LLOW/
oraz sektor czerwony mig¢dzy aimi.

Przy ustawieniu drukarki na drukowanie SZYB&O

tarcza fazowaaia powinna bydé tak ustawioma, aby linia
odniesienia na tablicy przepotawiala sektor oznaczony
"SZYBKQO" /FAST/. Prpy drukowaniu "WOLNO"™ pokrgtio re-
gulatora fazowania nalezy obracad w kierunku zgodaym
g ruchem wskazowek zegara, a% linia odniesienia znaj-
dzle slg w srodku sektora oznaczonego "WOLNO"™ /SLOW/.
Eﬂgﬁ&:! ozasie regulacji niledopuszczalaym Jest "prze-

chodzeaie™ przez sektor ozegwony. Nie wolno dokonywad



-
ustawiania fazowania na "szybko" lub "wolno" w cza-

gie druku.
3.4.5.Regulator napiecia papieru /patrz rys.18/

Regulator ten siuzy do zlikwidowania zwisu paple-
ru pomiedzy gérnymi i doloymi ciggnikami, przez co
uzyskuje Ele wigkszg wyrazistosé i liniowosé druku,
Papier napinaay jest walkiem napinajacym umieszczo-
aym tuz nad dolanymi clggnikami, ktéry obraca sig
wraz z obrotem waiu wsparczego. Obrdét walu wsporczego
przekazywany jest poprzez ramig, walek nagwintowaay,
przezub kordana i przekladnig zgbatg Srubowg 2 pok-
retta regulatora,

Dla zlikwidowania zwisu papieru nalezy obracaé
pokretio regulatora w kierunku zgodnym z ruchem wska-
gowek zegara.

3.4.8, Regulator poprzecznego ustawlenia papieru'jpatrz rys.19/

RHegulator ten stuzy do poprzecznego ustawie-
nia papieru w stosunku do bebna drukarskiego, Calko-
wity zakres poziomego przesunigcia papieru wynosi
10 om.

Obroty pokretla przenoszone s§ Za& pomocg przek-
*adni pasowej na zg¢bate kolo Srubowe umieszczine w
dolnej obudowie clagnikéw 1 poprzez walek posredoi

na takie same zebate kolo Srubowe uwmleszczone w gor-
nej obudowie ciggnikéw. Z¢bate kolo sSrubowe posiada-
jace nagwintowane otwory Zzamocowane g na nagwinto=
wanych koiicach watéw wsporczych ciggnikéw. W ten spo-
séb przy obrocie zg¢batych két sSrubowych ﬁaatepuje
przesunigeie poziomu watéw wsporczych ciggnikéw a

tym samym i olggnikéw wraz z papierem.
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¥ ool przesuni¢cis papieru w prawo nalesy obracad

pokrgtle regulatora w kierunku zgedaym % ruchem
wekazdwek zegara,

8.4.7.Regulator plonowego ustawienia papleru /patrz rys,20/

Pionowy przesuw papieru realizowany jest przesz

gmiang kqtowego ustawienia elektromagnesu hamulca,
Gdy drukarka jJest wigczona elektromagnes hamulca jest
sasilany stalym napigeiem 3 ukiadu elektroniki sprzg-
gis 1 zmiana katowego mstawienia elekiromagnesu ha-
gules przez tarcz¢ hamulca przeanosi naped na uklad
traktoréw, Zmiana polozenia przekazywana jest od po=
krgtia priea dwie przekiadnie pasowe i przekiadniq
élimakows. W celu przesuniqoia papleru do géry nalezy
pokretto regulatora obracaé w kierunku Zgodnym Z Tu-
chem wskazdéwek zegara.

Plonowy przesuw papieru kontrolowany jest gio-
wicami emitera znajdujgeymi sig w zespole hamulea.
Impulsy glowioy emitera kontrolujg pozycjg w ktéred
majg zatrzymad sig¢ ciggniki papieru. W konstrukeji
przewidziano zmiang promieniowego ustawienia giowle
# stosunku do k6t emitera, dzigki ozemm mozna zmie-
glé plonowe ustawieanle papieru w stosunku do linii
druku,



4. Zespdét formowania drulku.

Zespét formowania druku jJest ukZadem wewvngtrzneso sterowa
przesuwem papieru wediug 2 géry zaloZonego programu powtarzajace
sig wielokrotnie w sposdb eyklicazny za pomoca teémy perforowanc]
oraz odpowiednich ukXaddw elektroniczuych.

Ukad ten usywany jest przy wspélpracy mechanizmu drukard
g maszynami cyfrowymi do przetwarzania danych w szczegdélnodci prd
wypeinianiu duzych ilodei identycznych formularzy wydruku /spid
statystyki itp./

X Czytnik formowania druku jJest specjalnym czyinikiem stykowym 1
w zwiazlu 2z tym zaleca si¢ stosowanie specjelne] tadmy trzyvwarsti
we], ktdra moina nabyé w 200 jardowych szpulach w firmie Boydens
Commerce Way, Waddon, Croydon, Surrey, England. Taéma ta wykonans
Jeet z folii Melinexu /mylar/ o gruboéei 0,025 mm, oklejonej z od
stron tasma papierowa o gruboscl 0,05 mm, co daje %aczna grubods
0,13 mm. Uzycie zwykke) tadmy papierowe] jest mozliwe, jednak w {
wypadku wymagana Jest dodé cze¢sta jej wymiana.

Tasma powlnna byé sklejona w petle , na styk przy pomocy przylep
o0 maksymalne) grubosei 0,007 mm,
Minimalna diugos$é petli tasmy programowej wynoei 114,5 nm,
Perforac)g taémy wykonu)e si¢ wedlug nastepujacych zasad:
Jednemu rzadkowl tasmy odpowiada jeden wiersz na drukowany
papierze, wybicie otworu w tadmie, w ktérejkolwiek ScieZce od 24
do 8-e), spowoduje zatrzymanie podawanego papieru w odstepie 1-4
wiersza , nie wybicie otworu powoduje spacjowanie /patrz rys. 21
wybioie otworu w l1-sze) éciezce okresla poczatek formatki,

X . Nie dolyczy czytnika prod krojowe) typ CF
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INSTRUKCJE NASTAWCLZE MECHANIZMU DRUKUJACEGO TYP 666-01
NR. 20 IR 0001-0t

Spls tresgei Strona
1. REGULACJE STATYCZNE 66
1.1, Napiecie tailicucha ciagnika &%
i.2. Wyrdwnanie ciagnika 66
1,3. Mimoérodowy walek prowadzacy H
1.4. Ustawianie w linii skal ustalajgecych 7

gérnego i dolnego ciggniia
1.5. Napigeie papiecru 7l
1.6, Mikroprzelacznilk obecnosci pavieru 1
1.0 Sprzegta szpull tagémy tuszowej 82

1.8, Mikroprzelgcznik powrotu tasmy im barwigcej 82

1.9, Mikroprzelacznik obecnosci tasmy barwligcej 82

1.10. Repulacja szczeliny w zespole cilagnika 41
2, REGULACJE DYNAMICZINE q1
2,1, Mechanizm napedu papieru a
2,1i.1 Regulacja napiecia papieru g\
2.,1.,2 Napigcie pasa napedowego ciggnikéw S
2.1,3 Nadajnik kodu znakéw plsarskich - _92
2.2, Mechpnizmy mtotkowe y 82
2.2.1 Ograniczaniki podstawy tacy miotkiéw Q2
2,2,2 Tarcza regulatora intensywnodci drikun 101
2.2.3 Mikroprzetacznik potozenia podstawy ' 404
tacy miotkdw
2.3, Riwnoleglosé mtotkdw da osli ‘behna 104

2.4, Ustawienie poprzeczne podstawy tacy mictlkdw 104
2.5, Skala poczatku druku 105
2,6, TWyrdwnanie mtotkdw /Regulacja liniowodei/ 114



3.1,
2.8.
2.9.
2,10,

- B -

Intensywnodd druku pojedyiczego mlotka 114
Glowice cmitera 115
Ustawlanle krzywek kalki oerwigce] 118
Napiecie pasa napedu kalki barwigce}) 118

Wykaz rys. zwigzanych:

a/zesp6t drukujscy 30 KG 0001-01
b/zespdét bebna i emitera 30 KG 0199-01

1. BEGULACJE STATYCZNE

i.1

1.2,

Napiecie tarcucha eiggnika /patrz rys. 1/

Pédniesé prowadnicg papieru, Usungé mocujace wkrety

i przykrywe cigznika. Wlozy¢é pomiedzy blok, a Srodkowe
ogniwo tancucha eprawdzian 1,57 mm fogniwo naprzeciw
znaczka na pokrywie ciagaika/.

Ustawié mimosrodowy czop tak, aby byta potrzebna sita
podnoszenia 250 - 350 graméw dla uwolnienia sprawdzianu
spod ogniwa faczacego.

Dla zwigkszenia napigeia zluzowad érube blokujgeg i
pokregeié¢ czopem w kierunku wskazdwek zegara dla lewych
ciapgnikéw 1 w kierunku odwrotanym dla pramych ciggnikdw.
Zmierzyé odlegtoddé w poprzek czterech szpllek tasicucha
ciggnika od srednicy zewngtrznej do érednicy zewnetrsznej
za pomocg sprawdzianu nr., Sr - 2496, Wymiar ten powinien
wynosié 42 £ 0,1 mm, Jezeli bedzie niewtadciwy, uctawié
napigeie taidcucha dopdki oba warunki oie zostang spel-
nicne,

Wyrdéwaanie clggnika /patrz rys. 2/.

Zablokowa¢ lewy gérny ciggnik i podniedd prowadnice
papieru,

Ulozy¢ sprawdzian ar. Pr - 3845 na wale prowadzacym
ciapgnika naktadajac go na trzy bolce. Za pomoca kola
pasowego znajdujacego sie na kodcu walu zdawczego sprzo-
gta, obrdécié lraicuch ciggaika tak, a2 trzy bolce wejda
® otwory sprawdzianu. Przesunaé prawy gorny ciggnik do
prawego koidca sprawdzianu,

Zluzowaé trzy éruby meecr“--- ---~Aome kolo ladicuchowe
do tulei napgdowej i . «3 0iggnika tak, by -



DYNAMOMETR
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SCIETY DRUT Z PETL,
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RYS.1
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t¥zy boloe weazly w atwoty sprawdiianu.
Eie¢dy sprawdzian osigdzie na szeéciu bolcach bez frudu,
to zmaczy, %e ladcuchy ciggnikéw sg wyréwnaase 1 sruby
mocujgoe mogg bydé dokrecone.
Powtorzyé operacje na dolaych cigganikach.

Mimosdrodowy watek prowadzacy /patrz rys. 3/.

Rozluzowad Sruby mocujgce i obrocié mimosrodowy walek
prowadzgacy znajdujagcy sie z przodu podstawy tacy, a
jego gora znajdzie sig¢ minimim 0,5 mm powyze) powierzchni
astony. Dokregdiisruby mocujgce.

Ustawienie w linii skal ustalajgcych gérnego i dolnego
ociggnika. /patrz rys. nr. 4/.

Rozluzowaé $ruby mocujgce dwa gorne wsporniki pedtrzymuja-
-0e posredai walek sterujgcy 4 wyzgbic kolo zgbate gérubowe
B kola wspiipracujacego umieszczoneyr na Loncu walka pod-
trzyuujgcego gorny ciggaik, Ulozyé odpowiedai sprawdzian
paprzecim dolnego walka podtrzymujgcego i obréciipokrgiio
ustawiania poprzecznego w kierunku przeciwnym wolkazowiom
gegara, az poczatkowa linia dolnej skall wglka wyrowna
gie z linig sprawdzianu,

Ulozyé sprawdzian naprzeciw gornego walka podirzymujgeego
t poruszyé gérny walek podirzymujgcy przez wykoandaie ru-
chéw rotacyjnych srubowego kola zgbatego az poczgtliowa
linia skali walka zrowna sig¢ z linig sprawdzianu.

Upewnié sie, 2e oba walkl podtrzymujace sg przemieszczone
w tym samym kieruaku / to znaczy w lewo/ dla skasowania
luzouw,

Zaze¢biisrubowe Lola zgbate 1 dokrediisruby mocujgce ozyska,

Umnagal

Jezeli nie ma odpowledaiego sprawdzianu ustawié skale
mierzac za pomocg linijki od kounca tulei lozyska, wal=-
ka pedtrzymujgeego,

1,8, Naglgcie papieru /patrz rys. 5 1 6/.

8/ Walek napinania papleru.

Obréecié pokretto naciggu papieru do oporu w prawo, a nast-
epnte obroucié pokretio w kierunku przecimnym doktadiie

o cztery obroty.



b/

o/

_?2_
Umiescié kazdy dolny ciagaik pod odpowiednim kolicem wal-
ka napinajgcego, Obracaé dolny wal napedowy clagaika 1
obserwowad ruchy /o ile sg/ obuduw ciggnika, spowodowane
biciem watu napedowego.
Obracaé wal clagnika tak, by ciggniki zZnalazly sie w pun=
keie srodkowym tego ruchu,
Ulozyé prosty linial krawedzia na kazdej x plycie ciacnika
papieru 1 doprowadzié do rownolegioéci walka napinajiacefo
z dokXadnoscig 0,2 mm na obu Koiicach. Dokrgecié gruby zabez-
pieczajace gczniki waika.
Rozluzowadé $ruby mocujace wsporniki dolnej prowadnicy papie=-
ru i umiescié osiong papieru w odlegiosci 0,2 mm od oby-
dwéch prostych krawedzi,
Pozostawiajac powyzsze nominalpne ustawienie walka napi-
najgcege sprawdzié jego rdéwnolegle ustawienie do mimoéro-
dowego walka prowadzacego 2z tolerancja dopuszezalng 0,12 mm
Jezell konieczne jest poprawienie, zluzowad jedng ze srub
zabezpleczajacych i doprowadzié do ustawienia tacznika Zgo-
dnie z wymaganiami,

Gérna prowadnica papieru,

Obracaé¢ wal napgdowy clagnika i obserwowad /jezeli sg/ru-
chy obudowy ciagnika spowodowane zlym ustawieniem walu
napgdowego,

Obracaj walem, az ciagniki znajda sie w punkeie srodkowym
ich ruchu,

Ulozy<¢ prosty linial krawedzia na kazdej plycie ciagnika
papieru i doprowadzié¢ do ruwnolegiodei gurnej prowvadnicy
papieru z dokitadnoscia 0,050 mm na obu koicach, Dokreciéd
g§ruby mocujace listwe prowadnicy papieru,

Utznzymaé poprzednie ustawieanie napiecia, Zatéiywtacnme z
papieru typq;kdﬁlkozfq“ﬁiub sprawdzian Sr - 2499 w gérny
zespit ciggnikdéw i przepudcié drugi koniec pod oslong be-
bna drukujgcego oraz ponad walkiem napinajascym /patrz
rys. 6./,

Poclggnaé riwao 1 delikatnie za taéme i skontrolowad usta-
wienie szpilek napedowych dolnego ciagnika w stosunku do
perforacji tasmy.

Jezeli szpilki nie trafiajg pionowo w otwory perioracji

W granicach tolerancji 0,8 mm wyzgbié pas napgdowy z kola
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napedowego sprzegla zdaweczego i zalozyd pas tak, by szpil-
ki trafiaty w perfﬁraﬂji w granicach wyze] podanej tolerancji.
Zdjgé poditadke sprezystg & Roinierz kola pasowefgo aby mg-,
#na byio zsuangdé pas,

~Jezell wystepuje jakies niewlasciwe ustawicnie w osi poprze-
eznej pomiedzy szpilkaml i perforacja odwrocié tasdmg tak by
otwory perforacji uprzednio zalozZone na szpilki lewcgo cig-
gaika byiy teraz zaloioneé na szpilki prawego ¢ciggnika,

Jezeli nadal wystgpuje niewtadeciwe ustawlenie w osi poprze-
cznej, to znaczy, ze pa:taragja.gapieru_nia Jest wiasdciwa
i dla celdw ustawienia t:zeba znaleidé wiadciwg tasmeg.
Jezeli ustawienie w osl . poprzeczaoej jest takie same jak

‘poprzecdnio, znaczy to, Ze perforacja jest wizsciwa i naleiy
gprawdzidé ustawienie walka napinaj]gcego i prowndaicy papieru,
Ustawlenie osiowe skal gérnego 1 dolaego ciggnika powinao
byé sprawdzone jak w p. 1.4 1 1,50 i ¢c.

Jezeli ustawienie osliowe jest w porzadku w piersszym wypalkua
nalezy ponownie pdwrécié tasme gdyz istaieje mezliwosé, 26.2
bigdy w perforacji 1 ustayieniu p. 1.4 £ 1.5b 1 ¢, mogg

sle nawzajem znosié.

o6 Mikroprzelacznik 4 obecnosci papiexu. /palrz rys. 7/.

Ustawié srube ograniczajaca tak, by d.iwignia mikroprzelgcz—
nika dzialala'na pikroprzetacznik tylko w punkcie jed

styku ze érubag ograniczajaca.

Odkrecid srube ogranieczajaca o jedna czwaria - obrotu <
doeciczngd uﬂ;r;fkg iabezpieczaﬁaeq. Odsunad ciagniki do
wiaéeiwych kofedw ramienia czujnika 1 zabezpieczyd w tﬁﬂﬁp
mieiseyeh, Obrédiwatek napedowy goranego ciapgnika i zanhserwmﬁa
ruchy /jezeli sa/ nbuduﬁy ciagnikow spowadnﬁane niewtasciwym
‘ﬁstawieniem watka napedowego.

Obracaé waikiem az ciagniki znajda sig w puakeie §rodkowym
foh ruchu. Uozyé prosty linia} krawedzig na kadej piycie
ciagnika i, sprawdzié czy ramig czujnika jest do aich row-
nalagta' z-dokladnoscig 0,12 mm. Jezeli konieczne, zgigd
Jeden ze wspornikdéw Eamieuja czujnika ta&_hf dosrowadzié

do witadciwegn ustawieala. Dokr¢é palcami srubg zabezpie-
ézgjauq dawignie mikroprzetacznika 1 doprowadzié do koataktu
d.wieni mikroprzetracznika ze sruba ograaiczajgca, nastepnie
ustawié ramig .eczujnika tak, by wirzen jego promieaia byl

o 4,8 = 0,5 mm powyzej piyt ciggnilka.
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Dokreeidé drube zabezpleczulgeg dowigaig.

1,7,

1.3..

i.9.

Sprzegta czpull tasmy barwigce) /patrz rys.s./

Obuaowa sprz*gla tasmy barwigce) lewostronna przednia

1 tylna ma wbudowane urzgdzenle nie pozwalajgce na
rozluZnienie napig¢cia tasmy.

Moment si} tarclia tego sprzegla musi byé sprawdzony po
zmontowaniu sprawdzl¢ moment sil tarcia przez zdjgcie
szpull z tasmg i zalozenle pustej szpuli. Obracac pokrgtld
rauielkowane gwalniajgce, zlokalizowane wewngtrz prawostiros
piyty do momentu roziaczania napedu szpul tasmowych,
Umocuj kawalek sznurka /40,8 mm/ w szczelinie na koricu
pustej szpuli, owid trzy razy naokoXo szpuli i przyczapié:
dynamometr sprezynowy do wolnego kotnica,

Dla obrotu szpuli potrzebna jest sita 0,7 & {1 KG

Jezell odczyt jest poza tymi granicami ustaw nakr¢tke
wiasciwie,

Mikroprzelacznik, powrotu tasmy barwigcej /patrz rys.9/.
Obracaé przednlg szpulg tasmy, az diwignic znajdzle sig

w dolnym punkcie zagigbienia krzywki i 1 upewnié sie czy
wéwezas trzpied uruchamiajgecy mikropezelgeznik znajduje
gle w gérnym potozeniu, Wiozy¢ sprawdzian 0,9 = 1,4 mm
pomiedzy ramig¢ czujnika i powierzchnig walcowg puste]
szpuli i ustawié sSrube urucjjamiajgcqg mikroprzelgecznik do
momentu jego wigerzenia,

Lokrecilé nakretki zabezpieczajgre.

Powtérzyé powyzsze czynnoscl na tylne] szpuli taémy.
Mikroprzetacznik obecnos$ci tasmy barwigce] /patrz rys.10/.
Nastawidé €rubg zderzchowg tok, aby dewignia wigczala
mikroprzetacznik w momencie zetkniecia sig z tg érubg,
Odkrgcié srubg zderzakowa o dalsze 1/4 obrotu, & nastgpnif
dociggngé nakrgtke zabezpieczajacyg,

Przykreecié palcami srubg zabezpleczajgcsg diwignl utrazy-
mujgoe ja w zetknigciu ze Srubg zderzakowg i ustawié tuleid
napinajgea tadmg w odleglosei 16-19 mm od gérne] obrobio
nej powierzchni korpusu drukarki,

Dociggnaé £ru“e zabezpieczajaos diwigni upewniajso sig, #
walek podporowy napig¢cia tasmy ma luz osiowy 0,13 -0,25ms"

‘Ustawié widelki spreiyng tak, by spreizyna byla wystarczal

napleta dla spowodowania poewrotu dZwigni do sruby zderza-
kowej,



'm:g CZUINIES ! PEYTA CIAGNIKA
. 3

4,8 -0,5

DEZWIOHIA 1

WIERCPRZELACINIKA /@
=t
_-fr‘_f_!_'..-""‘:.

_.»* POWIEKSZONY WIDOE ZSP.|

.- | VIKROPRZEEACZNIKA

RYS.T






- Ba7 -

PRZESTRZEN 0,9-1,4mm POMIEDZY SZPULY.
T MAMTENIEM CZUJNIKA

S 'SZPULA PRZEDNIA | | DAWIGNIA W DOLNYM |
/ - || P~CIE ZAGZEBIENIA 1
,'?i/ o I <

RAMIE CZUJNIKA |

TRZPIER URUCHAMIAJACY
PRIEZACTNIK

| NAKWETKA ZAHEZPTECZAJ)CA |

e ~ MIKROPRZELACZNIK 8|
SRUBA URUCHAMIAJCA |

AYS.9



WALEK PODPOROWY |
IRAPIECIA TASMY |

DZWIGNIA |

SRUBA ZDERZAKOWA

‘MAKFETKA ZABEZFTECZAJACA|

POWIEKSZONY WIDOK PRZELACZNIKA

o = ) H “‘1“
®RUBA ZABEZPIECZAJACA W KIER., STRZALKI

RYS.10



- % =

1.10../Regulacja szozeliny w gap.ciggnika /rys.11/,
Uzyé szczelinomierz, aby stwierdzidé ozy odatgp
pomiedzy prowadnlcg ciggnika 5 plytg ciggnika jest
taki sam na obu kojcach 0,6~ 2.
Jezeli trzeba nastawlidé odstep zdjad nacisk i blok
zaciskowy odkrgcaojge dwie sruby, Obrdéeld kolo ustawie-
nia clggnika a2 cztery otwory przelotowe znajdg sieg
naprzeciw czterech srub mocujacych piyt¢ wspornikows;
ciggnika do bloku wspornego, _
Zluzowad cztery éruby i obrdeié plyte wsporozg ciggnika
tak, aby doprowadzié prowadniog ciggnika do poloienis
réwnblegtego % plyta ciagnika w okreslonych granicach,
Dokrecid Sruby mocujgce, Zagigdé ucho na piycie wsporczel
ktére spelnia rolg ogranicznika prowadnioy clagnika tak,
by uzyekaé szczeling 0,4 - 0,8mm pomigdzy prowadanicq
i pitytg ciggnika,

2. REGULACJE DYNAMICZNE

_Po_whkonania
a/ z maszyng cyfrowg
b/ z symulatorem kanalu maszyny cyfrowej pozwalajgcym

na kontrolne drukowanie.l przesuw papleru.

2.1, Mechanizm napgdu papleru
2.1.1, Regulacja noepigeia papleru,
Aby zwlekszydé napigcie papleru nalesy obrdeié pokrgtio
regulacji napig¢ecia paplieru qP momentu likwidacjli roz-
luZnienia papieru pomigdzy gérng i dolng parg clagnikdw,

Li.1.4, Napigele pasa napgdovwego eiggnildw, /FQ{-FK rys. 12/

Zluzowadé napinacze pasdw.

Nacisngd w drukarce na pulpicie operatora przycisk
/TIANSPORT/ dla uzyskania przesuwu papieru 2 rozstawem
{1-go wiarsza., Mozna wtedy bgdzie zauwasyd: %o pasy
naprzeciw kazdego naplnacza drgalg.

Wolno napinaé kezdy pas az drgania te zostang zredukowane
do minimum. Przykrgcid éruby sabezpleczajgoe., Wylges
‘drukarke, sprawdzié teraz czy pas w srodku dystansu
pomigedzy kolami pasowymi wygnie sig o o0k.6,3 mm gdy
prazytozy sig siig 0,9 ¢ 1,3 kG,
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Nadajnik kodd gznakdw pisarskich /patrz rys.i5/.
Hegulacje dynamiczna fazowania polega na synchroniza-
oji momentu uderzenia mtotka w bgben drukujgoy
® polozeniem katowym bebna,
Kiedy maszyna jest przygotowana do drukowania tekstu

probnego/same "E" /obréeid pokretlo regulacyjne

® kierunku przecimnym do ruchu i wskazéwek zegara

az bolec zderzakowy znajdzie sig w odlegtodci 1,6-
2,4 mm od nakret#l podporowes na wale sterujgoym.
Wzrokowo ustawid w jednej 1inii polozenie rysy na
bgbnie emitera z osig otworu éruby w korpusie emitera
i rowkiem klinowym kKorpusu emitera,

Dla wydruku "szybko"™ uzyskadé odpowiednie Iazuwaniu za
pomoca pokrgtia regulacyjnego, Czop podporowy znajduje
gie w odlegtodel nie mniejszej niz 0,8 mm od boleca
zderzakowego, Jezell ustawienie fazowania Jest niemo~
¢liwe do uzyskania zgodnie z wymgganiami tzn, Jjeseli
czop podporowy jJest za blisko bolca zderzakowego

- gatrzymad drukarkeg, zwolnidé drubg zaciskowg i prze=

2.3,
2.3.1.

gungdé bgben emitera wzglgdem kurpusu'amitura w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara., Zacisnij éruby

zaoiskowe, Wigezyé drukarke, ustawid wiadciwe fazowanis

ga pomocg pokretla regulacji w polozeniu "szyblio",
Fytgezydé drukarke, Ustawld pokrgtio fazowania na-
"wolno". Wiaczydé drukarke, Sprawdzidé drukowane znaki,
Jezell drukowanie jest niewkaSciwe poprawlid je przes
obrét pokretla regulacji fazowania wyrdwnujge poprawke
pomigdzy wolnym & s8zybkim drukowaniem,

UWAGA:
Dla wyjasnienia rodzaju wymaganej korekeji,
sprawdzid wydruk,
Jezell szczyt litery jest nleodbity, obracaj
w kierunku ruchu wskazdwek megara,

Henhanizmy miotkowe,

Ogranicznkki podstawy taoy miotkdw fputr: rys.18/,
Nastgwienle ograniczanikéw nalezy prnaprnuadzlé po
ustawieniu tarqzy kontxoli intemsywnodci,
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Mimosdrodowe ogranioczniki ogranicsajg yruch podstawy tacy
mtotkdéw w gére 1 chronig jq przed uniesieniem sig do
poziomu, w ktérym mogloby nastgpidé uszkodzenie mtotkdw
drukarskioch lub bebna drukarskiego.

Ustawidé tarcze kontroli intensywnodei na 21, Zluzowad
nakretki zabezpleczajgce i ustawid ogranioczniki tak by
szyczelinomierz 0,076 mm wszed} pomiedzy mimosrody

i podstawg tacy.

Sprawdzlé po zakoiiczeniu regulacji intensywnodocl, prazy
skasowaniu szczeliny 0,076 mm, czy odezyt tarczy znajduje
sle w polozeniu pomig¢dzy 25 a czervenym polem,

2.2.2. Tarcza regulatora intensywnodéci druku /patrz rys.i7/.

Uwagal

Ustawienie to wykonuje sig wéwozas pdy ustawlenle
poprzeczne i prostopadla podstawy tacy miotkdw jest
prawidiove,

Ustawid drukarke na drukowanie "wolno" oraz 6 wierszy

“ na 25,4 mm uzydé pojedyiczego arkusza papleru i zalozyé
nowa tadmg. Obracad pokrgtlem regulacji intensywnosci,
at druk begdzie ledwo widoczny,

Ziuzowaé 2 druby zabezpileczajgce, Utrzymaé pokrgtio

w tym polozeniu, ustawidé tarczg¢ na odczyt 16, dla tasmy
jEdHﬂbmj lub 14 dla tasmy nylonowsj,

Dokrecié édruby zabezpleczajgoe taroczg.

Gdy drukarka jest "zimna" optymalne ustawienie ilntensy=-
woodel druku wynosl 23 dla pojedyiiczego arkusza papleru,
Po okresie 20 min od wigczenia drukarki optymalne usta=
wienie intensywnodci druku otrzymuje sig¢ na poz,21,
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2.2.3, Mikroprzelgcznik potozenie tacy mlotkéw /patrz ryw.18/

Mikroprzelgcznik umiejscowlony na lewe] bocznej écianie
korpusu jJest urunhamiény przez podstawg tacy mtotlkém,.
Zadzialanie jego powoduje wylaczanie drukarki,
Ustawlé £rube zderzakowg tak, aby diwignia robocza
uruchamiata mikroprzeigcznik w momencie zetknigcla
ele ze Srubg zderzakowyg.
Odkrecié Srube zderzakowz o dalsze 1/4 obrotu 1 dokrecié
nakretke zabezpieczajaca.
Zwolnij Sruby mocujgce wspornika i ustawié caly zespél
tak by mikroprzelgcznik dziatal pdy tarcza intensywnosci
Jest o 1ﬂf2 obrotu tarczy, przed pozycjas optymalne]
Antensywnosel /21/.
E;E;Fﬁéwnnleﬁiﬂéé mtotkéw do osi _bebna /patrz rys. 19/ .

Ustawienie réunoleglosScil dokonywane Jeat weczasle montazu

lecz w warunkach eksploatacji mogg wystapié réznice

w intensywnodci drulmu, wzdiui wiersza. _

Spowodowane to bedzle nierdwnolegloscis podstawy taecy do

bebna drukarki co moZna skorygowaé przez odpowlednis ustawienie
lewe] wkiadkil podplerajgce] podstawe tacy Spatrzgc od.tyiu
drukarki/,

Obracaé pokretiem repgulacji intensywnofci do momasntu uzyskania
na poJjedynczych arkuszach slabo wildocznego druku.

Jezell koniec¢znym Jest dolkonanie korekty, zluzowaé Lrubg
zabezpleczajqceq 1 nastawié lewy czop mimosrodowy przez obrédt
kwadratowe kohicéwlki do momentu otrzymania jednolite
intensywnoéci druku dla wszystkich znakéw w wierszu,

Dociggnaé brubg zabezpieczajaca.

Po tym nastawieniu sprawdzié powtdérnie ustawienle ogranicznikés
podatawy tacy w/g pkt. 2.2.1.

7t Ustawlenie poprzeczne podatawy tacy mlutkéw /patrz rys. 20/

Ta czynnosé¢ musi byé wykonana po ustawleniu rdéwnolegloscl
motkéw do bebna.

Podstawa tacy musl byé justawiona poprzecznie tak by kazdy
mtotek drukarski byt w linii z przynaleing é&cieiks znekdw
na bebnie drukarskim,

Brak wspétliniowodci mlotkéw Jest sygnalizowany brakiem



- 405 -
wyrazistosci prawej lub lewej strony konturu znaku,

Jezell brak wyrazistoscl wystepuje z prawej strony, podstawa
tacy wymaga przesuniebia w lewo i odwrotnie,
Wykonaé prébe druku na pojedyficaym arkuszu papleru wydrukiem
"najszerszego" pojedyhczego znaku np: /W.M/.
W przypadku stwierdzenia braku wyrazistosci konturu prawej
strony znaku, zluzowaé nakregtki zabezpleczajgce, prawy czop
podstawy tacy 1 przesuld podstawe tacy do prawego czopa
przez wkrgcenle czopa lewego zablokowaé, nakretke
zabezpieczajaca lewy czop.
Dokrecié prawy czop tak by szczelinomierz 0,038mm clasno
wehodzil pomiedzy podstawg tacy 1 czolo czopas
Dokrecié nakretke zabezpieczajaca.

2.5._Skala_poczatlku druku /patrz_rys. 21./__

Skala poczgbtku druku Jest ustawiona poprzeczpie, by wekazywaé
wtaSciwy numer kolumny druku i plenowo, tak by znacznik
JLINIA OINTESIENIA/ by ustawiony na 127 mm powyzed

osi miotkéw,

Rozpoczgé drukowanie uzywajac wezystkich mlotkéw drukarskich pz
przy rozstawie szesciu wierszy na 25.4 mm do momentu

gdy plerwszy wiersz osiggnie skalg.

Zluzowaé nakretke i wycofaé tuleje nastawcza.

Ustawié podzialkq skali wg. zakéw na papierze i wkrecaé
tuleje dotad, az jeJ konlec zetknie sig z lgcznikiem,
Dokrecié nakrgtke zabezpleczajaca. .

Nastawi¢ pozycj¢ promieniowsg ramienia spreszyny tek, azeby
przy sHall w polozeniu przednim /to znaczy gdy dotyka nslnny
tabliecy przalqcznikdwf 08 spreiyny znajdowala sle ponizej
Eworzenia.

Sprezyna wowczas utrzymuje skalg w polozeniu przednim,

Jel ‘réuniez . utrzymuje ja w pozycjl roboczej na tylnych
zderzakach,

Przed dokreceniem Sruby zabazpiaczajqcaj ramienia spreiyny
upewnié sig, 2e Jjest tam okolo 0,13 mm luzu osiowego
pomigdzy ramieniem spresyny i tulejs nastawczg. -

Przesun papler o 30 spacJi przez chwilowe nacifnigcie
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na przyeisk "TRANSPORT".

Ostatnl wiersz druku znajduje sle teraz 127 mm powyie]
osi miotkéw.

Zluzowaé Sruby mncujqce skale do lqcznikﬁw.

Ustawié skale w wycleclach wzdluznych tak, aby linia
zerowa "LINIA OINIESIENIA" znajdowala sig¢ w linil ze
szczytem ostatniego wiersza druku, dokrgcidé sruby.

2.6. Wyréwnanie mXotkéw /Regulacja liniowosci/.

Sq trzy przypadki, w ktérych ta regulacja moze by¢é wymaganas

1. Kiedy zakladena jest nowa taca mlotkéwa .

2. Kiedy ktérys z moduldw wymaga wymiany, a wszystkie moduly
z lewe] albo prawe] strony muszg byé usunigte dla
uwwolnienia moduiu wymagalgcego wymiany;

%, Kiedy taca byla eksploatowana przez okres powyZej 1000 godz.
lub wczesnie] przy eksploatowaniu na male] intensywncdel
drmilou.

SPoSOB POSTFPOWANIA /patrz rys. 2fa/.

Uzywaé arkusza pojedyhiczego papleru poliniowanego grupami

po 7 linii,

Wybraé znak najlepiej poloiZony w gruple 7 1inii.

Pozostate zneki regulowaé w stosunku do linii tego.zneku,

Regulowaé poloz-onie znakéw w plonie poprzez ustawienie

potenc jometrdw na odpowliednim wzmacniaczum miotlka

/Podnoszenie znakéw — obrét przeciwny do ruchu wskazdwkim

zegara, opuszczanle — zgodnie 2 ruchem wekaz dwlkaml zagar&.

2dT% Intanﬂywnoéé druku pojedyficzego miotka /patrz rys. EEfo

Wykonaé prébny wydruk pojedyficzym znekiem zaczynajgc

od minimalne] intensywnosci a konczge na intensyynosSci
wystepujgee]j przy udczycia na tarczy rowoym 21,

Wytaczyt drukarke.

Zdjaé tylng oslong 1 opuécié w déz podﬂ#aﬁg tacy przy
uzyeiu korby Nr Z0KF0052-01 wykonujge 12 obrotéw w kierunku
przeciewnym do ruchu wskazdwek zZegara.
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Regulacje nalesy zaczaé od mtotkéw, ktére dajq najintensywniejsx
wydruk, co moZna sprawdzié na czescl wydruku przeprowadzonego
przy niskiej ogélne] intensywnosci drukowania,

Lokalizacje mlotka najwygodniej mozna ustakié przez przylozenie
prébnego wydruku do tacy.

%Za pomoca klucza Pr-3870~-5 ustawié wlasciwie przedni zderzak
mtotka, obracajac go w kierunku ruchu wskazéwel zegara dla
zmniejszenia intensyunosci druku 1 w kierunku przciwnym dla
zwiekszenia. |

Zluzuj 4 éruby /poz.8/ mocujqce growice kodowg znakow
drukarskich /poz.2/ i blok /poz.24/ do wspornika /poz.21/

i dokreé je palcami, :

Owingé beben kodowy blachg moSiging grub., 0,076 mm ustalajgc

szczeling pomiedzy gtowicami i bebnem.

Ustawié pozycje glowicy kodowe] znakéw drukarskich tak, by
kazda growica byta w 1inii znaku kodowego bebna emitera.
Docisnaé growice do bebna i dokrecié Sruby mocujgce.
Viyjaé folle mosigzng.
Szezeliny pomiedzy giowicg 1 bebnem powinny byé w granicach
0,064 = 0,089 mm,

Szczelina pomiedzy glowlcg zepgarowg a znakiem kodowym

na 2 écleice bebna emitera powinna réwniez wynosié 0,064-0,089
Zluzowaé Sruby mocujgce /poz.14/ 1 ustaw podobne jak dla
glowicy kodowe) szozeling dla glowicy zegarowaj;
Réwnoczeénie upewnl) sle, e glowica zegarowa Jest
przemieszczona o oK. 180° w stosunku do gowie kodowych.
Ostatecznie ustawienle jest sprawdzene elektronicznie

w drukarce. Patrz instrukcje nastawcze felektryczne/o

Gdy gtowice zostang wyregulowane zgodnie z instrulkcjg na

wy jéciu powinnismy otrzymaé sygnaly jek na rys.6 /patrz
Opis Techniczny 30IH0001-01/.

Repulacje te naleiy przeprowadzaé po upewnieniu sig,
28 8g wymagane;
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2.9, Ustawienie krzywek kalki berwigoej /patrz rys.30KG0001-01

. Oliradaé przedny szpule dotgd, aZ rolka na diwignil
przetgcznika /202/ znajdzie sig w dolnym skrajnym
polozeniu krzywki /247/.

Zluzowaé Srube zabezpleczajgcg dzwignie przelgcznika

i dokrecié jg palcami,

Gdy ramie czujnika /200/ dotyka pustej szpuli, ustawlé

pozycje diwlgnl przelgcznika tak, aby pomlgdzy rolksg,

a krzywks powstat luz 0,9 mm. '

Przed dokreceniem srub zabezpieczajacych, upewnlé sig

czy luz osiowy pomigdzy diwignie przelgcznika 1 tulejg
. /376/ 1 mieéci sie w granicach 0,13-0,38 mm,

Powtdérzyé te operacje dla ustawlenia pozycji tylne]

d4wignl przelgcznika /201/.

Bprawdzié czy w momencie kiedy rolki sg w gérnych punktach

przynaleznych “m krzywek istnieje luz 1,6-2,4 mm

4 pomiedzy remionemi czujnikéw /1999 1 200/.

2.10. Napiecie pasa napgdu kalki tuszowej /patrz_ He
20KG0001-01/4

7luzowaé nakretki mocujgce silnik kalki /210/ 1 obrécié
silnik tak, aby pas byi napigty.

Obeigzenie réwne 0,7 = 0,9 kG przylozone w poiowle
odleglosci pomiedzy koltami pasowymi powinno daé
ugieocia pasa 6,3 mm.
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INSTRUKCJA KONSERWACJL KECHANIZMU
DRUKARKI TYP 666

NR 30 IE 0001-0} -ez. II

8PIS TREBCI

1. Materialy czyszczgce i smary
2+ Konserwac ja
2,1+ Zalecenia ogdlne
242, Konserwac ja ocodzienna
2.3. Konsarwac ja po kasznh 100 goedzinach

Stronas

21
A

121
122

/Czas trwania czynnodel konserwacyjnych 45 min./ {22

2.4, Konserwacja po kazdych 200 gedz.
/Czas trwania czynnofcl konserwac. T5 min./

2,5, Konserwac ja po kazdych 500 godz,

/Czas trwania czynnodel konserwae, 190 minaf'

2.6,' Konserwac ja po kazdych 1200 godz,
/Czas trwania czynnodel konserwac. 250 mine/

2.T. Konserwac ja po kazdych 3000 godz,

_/Uzna trwania czynnodei konserwac. 280 min/

3, Uwagi dodatkowe dotyczgce konserwao ji dla
utrzymania wysokiej Jjakodci druku,
3.1+ Konserwac ja nadzignné.
3¢2s Konserwacja po kazdych 50 gode.
3.3, Konserwac s po kazdych 200 godd.

123
C 423
127

127

128

128
128
128
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I MTEQL: OZYSZOZACE I SMARY
s/ Ircha

b/ Szeczotka migkka ™

e/ Olej wrzecionowy "4z" wg PN-6T/C-960T1

4/ Smar “Bentomos 23" wg PN-69/C-96127

e/ "Tri" wg PN-61/C-88025

£/ Ofej "26z" Fdo mycia filtréw powistrsa/
wg PN-67/C~960T1 '

g/ "Autopianol® wg zn—ﬁﬂ/MPGW}SB-'?Q-

2o KONSERWACJA

241+ Zalecenia ozdlne

Dla utrzymania drukerki w warunksch pozwalajgcych
na osiggnigeie ngjiepszegn dziaXania nalesy przeprowa=
dza¢ niZej podane czynnodei csyszczenia, emarowania
i przeglqddéw kontrolnyche
Jezeli drukarka Jest maXo eksploatowana przez diuiszy,
#przeaiqg eznsu, zaleca slg przeprowadzaé czyszozenle
i smarowanie raz na miesige.

Bazowaé naleiy nie na czasie pracy, a na czasis, ktiry
upXyng¥ od ostatniej konserwacji. Uzes pracy drukarki’
pokszuje licznik godzin efektywnej pracy drukarlki.

W praypadku wadliwego dziaXania jakiejkolwiek czedel ; .
lub zespoXu mechaniecznego nalesy aaknnad':§2¥§££ 2 ¢

s Instrukcjq wymiany czedei nr 30 IE 0001-01 oz. VI,

UWAGA;
Przed przystgpieniem do konserwadji Lub wymiany

meochanizméw drukerka musi byé¢ wylgczona spod naplgola.



224

2236
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Nalezy usungé tylko niezﬁp&nu osXony /pokrywy/.
Nie uruchamiaé besz zalozenia oslon., OsXony muszg byd.
gaXotone natychmiast po gakoliezeniu przeglgdu, aby
ochronié mechanizmy drukarki przed dostaniem sig do
wnetrza obeych cia2 lub wilgooi.

Konserwec ja codzienna, /Czas trwania czynnodci kons~ ==
wacy jnych = 10, minut/,

Czyécié przy pomocy odkurzmcza, pojemnik papisru,
prowadnice papieru, traktory i odbiornik papieru,
Ta konserwac ja Jéat przeprowadzana tylko przez cperatora
drukarki.

Konserwac ja po kazdych 100 godz,
/0zaa trwania czynnodcl konserwac. 45 min./

Usungd z druka-ki wﬁéyatkie materiaty pidmienne
i opréznié szufladke pojemmika papieru. Usungé: osiony
tedmy barwigcej, tadmg tuszowg,; szpule i pokrywg tylnej
prowadnicy papieru. Wsungé korbe nr 30 KP 0852 1 obnizyd
podstawg tacy moduldw przez dokonanie 10 Obrotdw w kie=
runku przeciwnym do ruchu wskazdwek ‘megara.
Utozyé duzy drkusz papleru ochronnego na calej szerokodel
mechanizmu drukarki rozeiggajec go pomigdzy gérnymi
i dolnymi ciggnikami, tak aby dobrze uszczelnié tace
mechanizmu m¥otkdéw i bieznie papieru /patrz rys.1/.
Wozyé podwdjny arkusz papieru przez wycigcie w osZonie
bebna drukujgcego i obrdcié beben drukujgey rgcznie,
ink aby wypchngé wezystkie zgfomaﬁznne zanieczyszczenia.

Przedmuchaé wycigoie w osXonie, aby usungé pozostaXe

' czasteczki sanieczyszczer, Za pomocq malej szezotki

cesydoié czelonki na bgbnie drukujgcym.
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Zatotyé zespoly szpul, zaXadowaé tadmg tuszowg i podniedd
tacpe ZaXozyd oslong tadmy barwigcej oraz pokryws tylnej
prowadnicy papieru.

2.4, Konserwacja po kazdych 200 godz.
/Czas trwania czynnoSci konserwae, - 75 min./.

Powtdrzyé wezystkie czynnoded Jak po 100 godz. pracy.
Ozyécié ezlifowank 1 malowsne powierzohnie. Patrz instrik-
ko ja nasteweza 30 IR 0001-01, 1
Sprawdzidé czy wezystkie wentylatory dzialajq sprawnie
i oczydecid wezystkie filtry./Przemyé Ole jem "26z%/.

2,5. Konserwac ja po kazdych 500 godz.
/Czas trwania czynnodei konaerwad, 190 min./.

Powtdérzyé wazystkie czynnodel jak po 100 godz« pracy.
Sprawdzié wszystkie peski napedowe czy £2q dobrze napig-
te i nie noszq 8laddéw zuzycia.

Oczydeid rowki waldéw napgdowych ciggnlka przy pomooy
sztywnej szozotkl i sprawdzié ozy ciggniki dlizgajg sie
ewobodnie., Czydcié beben przy pomocy "Autopianolu® i szmat
ki z widkna lnianego. Naoliwié mechanizm napédu tadmy.
Dla k62 zgbatych uiywad smaru "Bentomos 23",

Naoliwié rolki krzywek i Xoiyska skrzyni przekXadniowej
napgdu tadmy barwigcej olejem wrzecionowym "4z".
Naoliwidé Zosyska obudowy walu, Przeprowadzié wizualng
kontrole mechanizmu posuwa papleru, aprawdéquu zuzycie
szpilek ociggnika i Zozysk. Sprawdzid dziasZanie drukerki
i jeteli to konieczns przeprowadzidé regulacje ciggnikdwi
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napigeie tarioucha ciggnika ~ wg hnstruke ji
30 IR 0001-01

ustawienie liniowe ciggnika - wh instrukeji
30 IR 0001-01

opudeic¢ walek napinacza papieru wyionujqnuuion obretdw
pokr¢tiem regulacji. Sprawdzidé dokZadnoddé ustawienia
podziaZki gérnych i dolnych oiggnikéw przy pomocy tadmy

" naatawczej Sr=2499

e/

opudeldé waXek napinacza papieru wykonujge Jeszoze cztery
obroty pokr¥tZem regulacji napigecia papieru,

Sprawdzid ozy walek napinacza papieru snajduje sig

w 1linii z prowadnicami papiaru.i ciggnikami

ﬁaywqun Klucza dynamomntrynmnﬁgo dokrgcid wkret na
wals wyJjdciowym asprzgga nﬁnnntem 38,5 = 44 XkGem,

24 jg¢ taop miotkéw. 24 jgé prowadnice papieru z tacy

4 oczydeid dokiadnie odkurzsaoszem czoXa motkdw,

Przy ponownym zaksdeniu prowadnic na tace upuwniﬁ eip
ezy druby mooujgce sg ulokowane pra%idlnwn, gdy: pray
nieprawidxowym ich ustawieniu mnglnby wyatgplié nékastnl-
cenie tacy. Czydcié wszyatkie powierzchnie, ni ktérych
w mechaniZmis leiy taca mXotkdéw, Przed ponownym umiesg-
czeniem tacy upewnid sig ozy listwy, na ktdrych lesy
taca nie majg zadziordw,

Sprawdzidé intensywnodd druku przy pémooy wydruku
wzorcowego. Osydoid w-;ngtrznq powi-rzéhnip gespoiu

klapy.
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2.6, Konserwac ja po kazdych 1200 godz, pracy
/Czas trwania czynnosci konserwac. 250 min./.

Powtérzyé wazyatkde czynnosdcl konaserwacyjne tak jak

po kazdych 500 godz. pracy. Uzywajgc smaru “Bentomos 23"
lekko nasmarowaé wszystkie ruchome czegdcl zespoZdw regu-
lacji fazowania, napigcla pnpiaru,'przasuwu papieru,
intensywnodei druku oraz regulacji pionowej i poziomej
przesuwu papierus.
Sprawdzié czy przy zmianie kierunku przesuwu tasmy bar-
wigcej pozostaje w punkoie zwrotnym 4 - 8 zwojéw tadmy
na szpuli. Jezelink nie, nastawié ponownle zespdél zmiany
kerunku tadmy wg instruke ji nastawczej 30 IR 0001-01,
Sprowdzidé moment cierny zsp. przekiadni napedu tasmy

" tuszowej przez wykonanie szybkich oscylacji waXem kota
pasowego przez obracanie pokretiem halatnwanym przekiadni.
Przokadnia powinna szybko podazyé za ruchem walu bez
podlizgu tak dXugo, sz nie zazgbi sie z kotami zebatymi
szpul. Jeseli wyst¢pujg podlizgi naleiy przekiadnig
wynmienidé,
Sprawdzié i nastawlé w razie potrzeby nastepujgce mikro-
przeXgezniki: '
a/ mikroprzelscznik obecnodci tadmy barwigeej
b/ mikroprzeZgcznik uygnalizuj&ay ohecnodé papieru
¢/ mikroprzeXgeznik dosuwu tacy.

2.7« Konserwac ja po kazdych 3000 godz. pracy.

/Czas trwenia czynnoici konserwac. 280 min./.

Powtdrzyé wazystkle ezynnodei konserweayjne tak
'Jak po kazdych 500 godz. Sprawdzié moment hamujgcy eprzegia
tadmy. W razis potrzeby wyregulowaé moment hamujgcy
i ustawié mikroprzelgcznik nawrotu tadmye.
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Sprawdzié regukacje fazowan'a. Wydrukowaé znak “E"

korzystajge z pulpitu insyniera i sprawdeié jakodé
wydruku.

Sprawdzié kota zfbate w przekZadni napedu tadmy.

Jeseli sg zuiyte wymienid przekZadnig. Sprawdzidé i o ile
jest to konieczne wymienié koZa zgbate napgdu szpuli.

3 UWAGLI DCDATKOWE
Aby zapewnié wysokg jakedé druku naleiy wykonywad

dodatkowo naste¢pujgce czynnodci konserwacyjne.

3«10 Konserwacja codzienna,
Uzydcié beben jak w rozdziale 2.3.

3.2+ Konserwacja pc kazdych 50 godze

Sprawdzié liniowodé druku oraz intensywnedé uiywajac
wydruku wzorcowego. Sprawdzié dziaanle wszystkich wenta-
latordw i dmuchawe

3¢3c Konserwacja po kazdych 100 godze

Czydcié tace moduu mlotkéw jak w rozdziale 2.5.
Sprawdzié regulacje intensywnodoi druku i regulecje

fazowania,
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1.2,
143
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1eda
1264
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2s
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2.2,
2.3.
2044
2.5
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INSTRUKCJA WYMIANY CZESCI

MECHANI ZMU DRHKUJﬂGEGb TYP 666
NR 30 IBE 0001=01 ¢z. VI

SPIS TRESCI

MECHANIZMY DRUKUJACE

Zespdi bgbna drukujgcego 1 osXony
Beben drukujgey

Zespdé glowie kodowych

deapst giowicy zegarowe]

Pas napg¢dowy bebna drukujgcege
Taca moduXu miotkdw

ModuX mXotkdw

MECHANIZMY NAPEDU PAFIERU

Zmaspdl sprzegin

Paa napgdowy aprzegia

geapdl ciggnika

Pas napgdowy ciagnika

Iaricuch ciggnika

MikroprzeXgcznik obecnodci papieru
MECHANWIZ:Y TASMY BARWIACEJ
Silnik tasmy barwisgcej

Pierdcienis cierne sprzegia szpuli
tadmy barwigece]

PYytka oporowa przekXadni

KoZa zebéia napedu szpuli

Pas nopgdowy tasSmy barwigeej
Mikroprzetgccnik powrotu tedmy barwigeej
WENTYLATOR ZESPORU DRUKUJACEGO

Wentylator i kondensator

Strona:
132
j=a
134
135
135
138
138
139
139
139
140
140
144
141
142
142
142

142
142
143
43
146
146
146
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WYEAZ RYSUNKUW ZWIAZANYCH1

ZespdX miotkdéw 30 KZ 0002-01
ZespdX drukujgcy 30 KG 0001-01

Zespdt bebna 30 KP 0200-01
Sprzegto tadmy barwigecej 30 KP 0438-01
PryekZadnia 30 KP 0298-01

%e8p62 ciggnikéw 30 KP 0100-01
Zeapdl drukujgcy - okablowanie 30 KZ 0T01-O01
Zespbt bebna i emitera 30 KP 0199-01
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1+ MECHANIZLY DRUKUJACE

lele Zespdl bgbna drukujescego, osiony bebna i bebna
emitsra /rys. 30 KP 0199-01/.

Usungé pepier i tadmg barwigeg. Obniiy¢ podstawe
tacy mXotkdw przez wykqna1ia 12 ebrotéw korbg ponoc=—
niczge Wykrecidé dwlie éruby mocujgce tace znajdujgce
sig w tyle podstawy tacy i trzecis znajdujgeg sig pod
spodem. Wyjaé gniazda wiykowe z tgozdwek tacy.
Wy jaé tace z podatawy.

Odkrecié nakrgtke specjalng poz. 38 /rys. 30 KP 0199-01/

i usungé jg wraz z podkladks poz. 35. Odkrecié dwle
éruby poz. 13 mocujgce wspornik czopa poz. 31.
Usungé zespét walka sterujgcego poz. T wraz z kolem
zgbatym poz. 32, wapornikiem czopa poz. 31 oraz pod-
ktadke poz. 48.

Wykrecié 3 éruby poz. 20 mocujgce wspornik poz. 21,

zd jgé caly zespét z giowicami kodowymi poz. 2 i poXozyé

go na wierzchn korpusu drukerki, Zabezpieczyé taSmg
w tym poYozeniu, Oznaczyé poXoienie wapornika poz. 26
na pkycie regulacyjnej poz. 3, odkrgcid dwie sruby
poz. 14 i poXoiyé zespdX gXowley zegarowej poz. 4

na wierzchn korpusu. Zabezpieczyé tasmg w tym poXoZeniue

Nalesy uwazad, aby unikngé naciggania. przewoddéws

RozluZnié trzy nakretki mocujgee silnik begbna drukujg-

cego i zluzowad napigecie pasa-napgdovego.

Odkrecié drubg pez. 19 mocujgey zespdk emitera orazl
usungé podkladki poz.-12 i 18, Oznaczyd poZozenie
bebna emitera wzglgdem jego obudowy i usungdé 3 sruby

mocu jgoe,
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Uzywajge dciggacza zd jgé begben emitera i pas napedowy
bebna drukujgcego.
Odkrecié 3 Sruby poz. 22 { zd jgé piyte regulacyjng poz. 5;
'Wyjad zespdét bebna i ostony przez prawy ha;zny otwér kor—
pueu drukarki.
Montowaé w odwrotnej kole jnodci,
Przod powtdérnym montazem oczyscié powlerzchnlie robocze
gespoiu oslony bebna oraz otwory boczne w korpusie dru-
karki i posmarowaé je smarem MNK-50 wg PN-54/C=96155.
Zespéz osXony montowaé tak, aby koZXek ustalajgey w bocznej
dcienie korpusu wazed2 w szczeling koZznierza osony begbna.
Oczyscié otwdr w plycie regulacyjnej poz. 3 1 odpowiednig
powierzchnie na pokrywie bocznej bgbna. Fosmarowaé te
powierzchnie smarem "Bentomos 23". Pgamarowad smarem
“Bentomos 23" trzy podXuine otwory w ptycie regulacyjnej
przed montazem podkadek i druby poz. 22. Sprawdzié czy
na kezdsj drubie poz, 22 migdzy podkiadkomi poz. 3Tznaj-
duje sie podkXadka falista poz. 23,
Oczydcié powierzchnie ustala jyce watka prawego bebna
drukujecego otaz otwdr w obudowie bebna emitera i posma-
rowad smarem NK-50, Ustawié ‘na poprzednim mie jscu zespi
bebna emitera i pas napPdowy. Ustawié w linii znaki na
bebnie emitera i obudowie przed dokreceniem trzech drub
mocujénychn
Zamontowad na paprﬁadniu mie jseu zespbi glowicy zegarowsj
b zespé2 gowic kodowych, Zamontowaé zespdél waltka sterujg—
cego upawniajge sig, %e tulejka dystansowa poz. 33 gnajdu-
je sig na walku za koZem. zgbatym, NaXoiyé podkadke poze 35
i nakrecié nakretke spec jalng poze 38.
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Sprawdzié pasowanie gwintu walka sternjgcego z gwintem
w czople., Ustawié odpowiedni luz za pomocg érub nas-
tawczych czopa.

Ustawidé poXoZenie glowic kodowych w stosunku do emiters
wg Instrukeji nastawczych - 30 IR 0001-01.

Jezeli drukowanie bgdzie niswladciwe, ustawié regulacje

fazowania 1 poprzeczne poXozenie podatawy tacy moduXdw.

1e2. Beben drukujascy /rys. 30 KP 0200-01/

Wy jaé zespét bgbna drukujgcego i ostony z drukarii
jak podano w pkts 1.1. i wesprzeé w pozycji pionowej
prawym walkiem ku gérze. Odkrgcié 3 éruby mocujgce poze 3,
uchwycié watek prawy i wyjg¢ komplet razem z tule jg
Tozyska.
Usungé duze podkladki faliste poze 6 i ostroinie wysungdé
bg¢ben drukujgcy z osiony.
Oczydcié powierzchnig Q lewego walka i pokryé snmarem NE-50.
Wy jaé nowy beben drukujgey z paczki, lecz nie usuwad
osXony ncgrnnnaj.
Oczyscid ﬁtwory uﬂtalajqée S i T bebna drukujgcego
i posmarowaé je smarem NK-50.
Wmontowaé begben drukujgey w oaXong doprowadzajge do
styku powierzchnie czoXowe S osXony i Q.lewego wazka.
Kotek prowadzgcy lewego walka poz. 10 musi wejséé w odpo-
wiednig szczeling bgbna drukujgcego. Uniedcié dwie pod-
kXadki faliste poz. 6 na wystajgcym prawym koricu bgbna
druku jgcego.
Oczydeié powierzchnie U i R prawej tulei ZoZyska i posma—
rowaé smarem NK=50. -

Oczydcié otwdér W osXony begbna i posmarowal smarem NE=50,
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Montowad prawg tuleje ZoZyska tak, aby Jej kozek prowa=-
dzgoy wszedX w odpowiednig azczeling bebna drukujgcego.
Ustawié w linii obrobiong pZaskg powierzchnie na érednicy
tulel Zozyske z wycigeciem X w osZonie bgbna i zabezpieczyd
trzema drubemi mocujgeymi poze 3+ Usungé oslong ochronng

% bebna drukujgcego,

‘Montowaé zespdX bebna i osXony do korpusu drukarki wg

punktu 1.1.

143, Zespél grovie kodowych /rys. 30 KP 0199-01/1irysfaf

WyJjaé wiyczki przewoddw z gniazda poz. 46. Odkrecié

‘4 druby mooujgce poz. 8 1 wyjaé podzespdl sawierajgey gile

wice kodows poz., 2 i blok poz. 24.
Odkrecié 2 éruby mocujgce poz. B 1 wymienié zespsX glowie

kodowych na nowy.
Montowad ponownie w edwrotnym-porzadku,

" Ustawié poZoZenie g2owic kodowych w stosunku do emitera

1.4,

wg Instruke ji nestaweczej - 30 IR 0001-91,

Zeopdét gXowicy zmeparowej /rys. 30 KP 6199-0!51ry&1uf

WyJjgé wtyczki przewoddéw z gniazda poz. 46. Odkrgeid
2 druby mocujgce poz. 14 i zdjgé zeapdl glowliecy ze wapor-
aikiem poz. 26.
Odkrgeid 2 éBuby poz. 13 i wymienié zeapdi giowlicy zegare
wej poz. 4.
Montowad ponownie w odwrotnej kole jnodei,
Sprawdgié ezy plowica zegarowa jeat w linii z drugim rze-

.dem bitéw na bebnie emitera, jezeli nie, to regulowad

potozenie glowicy podkiadkami poz. 39, 40 1 41,

. Ustawid azezeline pomigdzy glowioq zegarowsg a emiterem

wg Instruke ji nastawezej - 30 IR 0001-01,
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1.5. Pas napidowy bgbna drukujacege /rys. 30 KP 0199-01/

'-ﬁ-

RozluZnié nakretki mocujgce e8ilnik bebna 1 zdjgé
pas z koa pasowego silnika. Odkrgci¢ érubg poce. 19
mocujgeg beben emitera i usungé podkZadld poz. 12
i 18, Owingé 0,07 mihimetrows tasmg mosieing bgben
emitera, aby zapobiec uszkodzeniu gXowic magnetycznych.
Oznaczy¢ potozenie bgbna emitera wzgledem jego obudowy
i odkrecié 3 éruby mocujgce begben. Przy uiyciu narzedzia
do dcisgania zdjaé beben emitera i pas nap¢dowy bebna.
Zatozyé nowy pas, Oczydcié drednice ustalajgce prawego
watka bebna drukujgcego i otwdr bgbna emitera; posmaro=
wad smerem NK-50, Netozyé ponownie bgben emltera z tasmg
ochronng i jednoczeénie natozyé pas napgdowy na kéko
pasowe. Zaloiyé podktadki poz. 12, 18 i praykrgeid drubg
mocujgcg poz. 19.
Ustawié¢ w linii znaki na bebnie emitera i obudowie
przed dokrgceniem trzech érub mocujgcych. Napigé pas
napedowy bebna drukarskiego .

Taca moduXu ntotkdw.

Wylaczyé napigcie zasilajyce,
ﬂbniﬁyé.ﬁudatawg tacy moduldéw przez wykonenie 12 obrotdw
korba pomaéﬁiczq /30 KP 0852-01/. Viyjaé ghhazda wtykowe
z tgczéwek tacy, Odkrgeié 2 druby mocuyace poz. 58
/rys. 30 KZ 0T01-01 ark. 6/« Wyjaé dyfﬁzar powi etrzny
poze 57 i dwie tule jki ﬁ;z. 61.
Uwolnié tace odkrecajge 2 éruby znajdujgee sig w tyle
podatawy tacy i trzeﬁiq mna jdujgea sig pud spodem.

Po wymianie tace dosungé do zderzaka gnajdu jgcego eie

z prawej strony i przykrgcié prawg érubg momentsm skre¢-
cajscym 40 kGcm, lewg drubp 7 - 9,5 kG cm.
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1.T. Moduk mrotkéw /rys. 30 KZ 0002-01/

20

2.1

Wyjgqé tacg moduu mXotkdéw w sposdédb podany w pkt. 1.6.
Odkrecié druby poz. 25 i zdjad 2 esZony poz. 3 i 31.
DokZadnie oczydcié odkurzaczem tace, zwracajgoc szczegdl-
ng uwage na przestrzed migdzy moduZami,

Cdkreeid druby mocujgce poz. 16 moduXu, ktéry wymaga wyniam
oraz dwu sgsiednich moduZdw. Wyjaé odpowiednie wtyczki
przewoddw z Xgczdwek, usungé moduX wadliwy i wetawié nowy.
Upewnié¢ eie ezy wszystkie powierzchnie dolne moduldw

8g czyste i bez zadziordw. Oczydcid powierzcﬁnig uzozenia
noduzy na tacys.

Zaczyna jge od drodkowego, montowad moduly, uiywajgc apraw-
dziandw tZoczkowyoh, a nastepnie dokrecié druby mocujgce
momentem 15-40 kGcm.

Zatotyé 2 ostony modudw,

Po wymianie modulu mZotkdéw, sprawdzid ustawienie w linii
mXotkdéw i intensywnodé druku wg Instrukeji nastawczej

30 IR 0001-01.

MECHANIZMY NAPEDU PAPIERU

ZespdX sprzggka. /ryse. 30 KG 0001-01/

Przed rozpoczeciem wymlany sprzggta umiedci ¢ znak
na plycie gérnego i dolnego ciggnika jak pokazano na rysol.
Sprawdzié ezy zespoly ciggnikéw pracujg poprawnie po zaXo-
geniu nowych paséw napedowycha '
4y0lnié napigecie paséw gérnego i dolnago napgdzajgeych
ciggnilkdi, Usungé cztery édruby poz. 32 i podkZadki poz. 3T,

Lmocuﬂqon sprzezio. Usungé wezystkie pasyx z kdéX pasowych

eprz¢cia. Wstawié nowe sprzegto, Napligdé ponownle wszystkie

pasy napedowes,



- 440 —

2.2. Pas napedowy sprzegia /rys. 30 KG 0001-01/

3% I

RozluZnidé nakretki poz. 27 mocujace silnik

aprzegia. Usungé pas napedzajyacy poz. 43 i zaoiyd
nowy. Napigé pas i dokrgei é nakretlki.

ZespbX ciagnika /rys. 30 KG 0001-01/

Ciggniki sg kole jno pasowane z ich watkami wielo-
Klinowymi tak, aby wyeliminowad 1;5 Fi#ﬂzy:pbny.
Dlatego tez niemozliwa jest wymiana pojedyriczego
ciggnika -~ musi byé wymieniany caly zespéX.

Obragaé¢ pokretio poprzecznego przesuvu ciggnikdw
sgudniulz ruchem wskazdwek zegara a4 do eporu.

Wyjad¢ pieradcier zaciskowy poz. 86 z ppgwej struné
g6rne j lub dnlnaj‘uhudowy aiggnika. Zluzuﬁ;ﬁ odpowied=-
nie éruby mocujgce poz. 28 wspornikdw poze. T3 i wyzebid
koXo zgbate poz. T4. Obracaé koo ngatarpnz. 87

na koricu watka poz, 68 w ki erunku przeciwnym do ruchu
wakazdwek zegara, a2 do jego wykrecenia. RozluZnié
druby zaocisku ciggnika poze. 99 i wysungé walek poz.68
przez lews boczng tulejke Zoiyskujgcg poz. 62:

Zyolnié napineacz pasa napgdowego o ggnika‘'poz. 79

lub 153, Wykrecidé drubg poz. 81 z prawego korca watka
wieloklinowego, Przesungé walek w lewo i wyjaé plerd-
cierd osadczy poz. 63 z prawego koYica walka.

Wy jaé ciggniki i wysungé walek przez lewg piyte

beczng korpusu. '

Zatozyé ozysko poz. 64 na nowy waXek wieloklinewy

i montowad znapdl-niqgnikdw w odwrotnej kolejnoéci

do dsmontazu, Wediug Instruko ji nastawdzej 30 IR 0001-01



- Ad1 =

ustawié w osl skale gdérnege i dolnego cisgnika /przed
zazeblieniem k42 zgbatych/, wyregulowad napigeie Zar-
cucha ciggnika, ustawidé uiqénik w linii oraz ustawi
odpowiednie ﬁapigaiu papleru.

2,4, Pas napgdowy ciggnika /rys. 30 KG 0001-01/

Zwelnié gdérny 1 delny nnplnnuz‘paaa poz. T9 1 153.
RezluZnié 4 druby pos. 32 mocujace zmespdl aprzegla.
Odkrecié drube poze 81 z praweago kolica odpowiedniego
watka wieloklinowego, wyjdé podkXadke poz. 80 i wysungé
watek na lewo a2 kolo podows poz. 84 bedzie zwolnione.
Zatozyé nowy paa 1 gmentowad ponownis w odwrotnej kolej-
nedci. Przywrdeié poXozenie sprzggta i dokrecié Sruby
mocujgce poz. 32,

Wyregulowad napigcie pasa wg Inatrukeji nastawczej

30 IR 0001-0T.

2.5. aricuch ciggnika /ryse 30 KP 0100-01/Lb. ws.3 instr. S0IE0001-01 c2X

Podnied¢ prowadnice papieru poz. 3 /lub poz. 21/
Wy Jgé Zarcuch ciggnika wyciggajge koek z jednego z ogniw
taficucha, RozluZnidé drube zabezpleczajgqeq poz. 10 i obré-
eié czop poz. 9 w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek
zegara - dla ciagnikdéw lewych J/dle eclgenikdéw prawych
w kierunku ruchu wekazdwek zegara/ az m%mnéréd‘hgﬁzi&
v najnitszym punkcie, )
Lakke posmarowaé wewnetrzng povi erzchnie nowegc Zaricucha
amarem silikonowym Nr LMP i wytrzeé. Montowaé ponownie
w odwrotnej kole jnodei. Napiecie I,ﬁcuchl ustawidé wg
Instrukc ji nastawczej 30 IR 0001-01.
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2.6, #lkroprzelgeznik 4 obecnodel papisru /rys. 30 K@ 0001-01/
Odzgezyé wtyczki przewodu i odkrecié dwie Sruby
mocujace poze 113. Przymocowad nowy mikroprzetacznik

i ustawié poZozenis wg Instrukcji nastawcze)

30 IR 000101,

3, MECHANIZMY TASMY BARWIACEJ

3e¢1s Silnik tadny barwiscej /rys. 30 KG 0001-01/

Odzgezyé przewody silnika.: Usungd nakrgtki poz. 210,
podkZadki poz. 211 i 8 ¥ruby poz. 260.
Wjjqé 8ilnik i1 zaXoiy¢ nowys Montowaé w odwrotne]
kole jnodci. Napigé pas napgdowy.

3.2. Piordcienie cierne sprzegta szpuli tadmy /rys. heif

W}jﬂd zeapd? sprzegla szpuli tadmy barwigcej
z lewej pZyty bocznej korpusu drukarki przez odkrecenie
dwéch érub mocujgeych. Odkrgeié nakretke poz. 16
i usungé pierdcied poz. 15. Ostroinie zluzowad i wyjgé
roszyske poz. 2 z obudowy. Wyjgé 3 podkladki faliste
poz. 13, pierécier oporowy poz. 12 i dwa pierdcienie
cierne poz. 11,
Zmontowaé ponownie w odwrotns] kolejnosci. Przy paso-
waniu nowych pierdcieni ciernych, upewnié sieg czy
powierzchnie cierne tych pisrscisni majgy dobry styk

z pierdcieniami eporowymi. Wyresulowaé moment tarcia.

3.3, Plytka oporowa przekiadni /rys.nr 2/

Zd jgé pokreétio poz. 42 /rys. 30 KP 0199-01/ zhajdu-
jace sie wewngtrz prawej pryty bocznej korpuau drukerki.
| Zwolnié napiecie pasa napfdu kalki tuszowej przez zluzo-
wanie trzech nakretek poz. 210 /rys. 30 KG 0001-01/
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mocujgeych éilnlk kalki.

Usungé¢ wepornik w zeepole przekiadni przez odkrgcenie
dwdech drub mocujgoych; wyjgé pas napedowy 1 wyclggngé
przekiadnie z Xoiyska w prawe] piycie facznkj zeapotu
przektadni,

Usungé trzy druby mecujgce piyty boczne 1 Eluznwné

druby deciskowe poz. 3 w plerdeieniu ustalajscym poz. 10.°
Wyciggngé piyte boczng poz. 41 i wyjgqé podk2adke poz. 12 ora
dwie podkZadki faliste poz. 5.
ﬂymienié-g4dﬂgﬁgkéfgg%¥ﬁi:igﬂir—fi { zmontewad poncwnie

w edwrotnej kole jnedeci.

Pewisrzchnia cierna pXytki oporowej musi mied styk

g powlerzchnig keXa zgbatege poz. 9.

3,4, KoXa zebate napgdu szpuli. /rys. 30 KG 0001-01 =rk. 5/

Zluzowadé druby dociaskowe poz. 217 i 2d jgé edpowied=
nie kolo zebate poz. 245,
Wymlenié koto i zmontowaé nowe. Przed dociggnigeiem
érub dociskowych kolo zgbste ustawié w linii /patrz

rys. J0 KP 0199-01 szczez6: D/.

3.5, Pas napgdowy tasmy barwiscesj /rys. 30 KP 0199-01
Zquuwgd 4rzy nakrgtki mocujgece esilnik ¥imikk kalki.
Odk recié dwie éruby mecujgce 1 wyjgé wspornik w zespole
przek¥adni. Zaloiyé nowy pas napedowy i zmontowaé ponow-

nie w odwrotnej kole jnodci. Napigé pas napgdowy.
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3.6, Mikroprzelgcznik 8 powrotu tadmy barwigeej

4.

4ole

/rys. 30 KG 0001-01/

Usungé druby mocujgce poz. 216 1 podkzedki poz,220.
Odtgezyé przeswody, Montowaé nowy mikroprzeXgeznik
w odwrotne J kole jnodei umieszezajge go na tule jkach
dystansowych poz, 248, Ustawli é poXoienie mikroprze*acz-
nika wg Instrukecji nastawczej.

WENTYLATOR ZESFPOEU DRUKUJACEGO

Wentylator i kondensator /rys. 30 KZ 0701-01/

Wytgezyd napigeie zasilmjgece. Odkrgeid drubg
poze T2 1 usungé podkXadke poz, 65 na przodzie kelek-
tora pez. 50. Wyjaé gumewy korek poz. 52, Odkrgeid
dwie druby poz. 53 mocujgce kolektor de w&ntylntorl
poz. 4. Odkrgcid oztery édruby pez. 71 mocujgce wgi
wentylatora poz. 59 do wentylatora, @&kppakd OdXgezyd
przewody kendensatora i silnika od gniazda.
Odkr¢ecié cztery druby poz. 67 i wyjaé wentylator,
Odkrecié cztery druby poz. 62 mocujgce kondensater
i wyjaé go.

Montowaé ponownie w odwrotnej kole jnodei,
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INSTRUKCJA WYMIANY TASMY BARWIAOES ypomantzam
DRUKARKI TYP 666
NR 30 IE 0001-01 o8. V

Wymlany tasmy dokonuje sig, gdy Jjest onn zmwinipta
na dolng sgpulge. Do takiego przewinigcia tadmy sluiy
praetgesnik “ZMIANA TASMY" na pulpieie technioznym.

P prgeXgeseniu tego przelgcznika w dolne poozenie

nastgpl ciggly ruch tadmy do momentu swinigeim eip jej

na dolng szpulp /eilniki mechanizmu muszg byd wigesone/.
UWAGA: Jedli przed wlgczeniem przewi jania tadmy przewl ja-
ta gig & dolnej szpull nm gérng, to po wlgezoniu bgdzie

si¢ przewijala daXej w tym samym kierunku i dopiero

po zmienie kierunku przestinie sig na dolng ez pule 1 gatrzy-
ma 8lg.

CZYNNOSCI:

Wlgozyé drukarke. Z4 jgé pokrywe nad szpulami tedmy

/pod pulpitem operatora/. PrmeXgoznik "ZMIANA TASM("
przelgezyé w dolne poXoienie i odezekad az tadma przewi-
nie sip na dolng szpulg i zatrzpma eig.

Wyyczyé silniki mechanizmu, Obnizyé piyte z nZotkemi
przez wykonanie kilku obrotdw w lewo pokrg¢tlem regulac ji
intensywnodci druku,

Zat o2yé rekawice ochronne, Zwolnidé nacigg tadmy.

i tym celu prazytraymujge dolng ez pule obrécié do siebis,
tsn. w prawo /patrzgc ed lewego boku drukarki/ pokrgto
gwalniania naciggu tedmy /rys. 1/ 1 jednoczednie kohtro—
lowaé, ozy nastgpuje zwolnienie trzymanej szpull dolnej

/ten, daje sig ona obracad w kierunku zgodnym £ ruchem
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wekazdéwek zegara, patrzge od lewego boku mechanizmu/.
Obracaé dolng szpule e do catkowitego gwinipclia sie tadmy
/wragz z prowadnicg presspanowsg/.

74 jaé dolng szpulge. W tym celu nalezy naciengd szpule

% kierunku do lswego boku mechanizmu tak, aby opudcila
ona stosek odpowiedniej czescl mechanizmu napedowego.

¥ mie jsce zdjgtej szpuli zaXoiyé szpulg z nowy tadmg
zachowujge kierunek nawiniecia jak to pokazano na rys«l,.
Przeprowadzidé tasme barwigog dookoa osXony bgbna orasz

nad odpowiednimi walkeml w sposdéb pokazany na rys.i.
Wystep /" Jezyk"/ prowadnicy preszpanowej umiedcié w szcze—
linie.

Zwingé prowadnice decidle na szpuli, a nastepnie pokrecid
szpulg o dalszych 4+5 obrotéw w tym samym kierunku, kontre=
lujge ukisdenie si¢ tadmy.

UWAGA: Kierunek obrotu szpul powinien byd zgodny z ruchem
wakazéwek zegara patrzac od prawege boku mechanizmu.

- Patrz rysunek. ‘

Naciggngé tedme.

Wigozyé silniki mechanizmu, Poniewa? przelgcznik "ZMIANA
TASMY" jest nadal-przalqczony w dolne poloienie, tadma
powinna przewi jaé sig. l

Zwréeié uwage, ©zy tadma prawidXowo ukXads sig przy przevi=
Janiu, . - .

?rzulquanik “"ZMIANA TASMY™ pra;tquzyd w gérne poZotenie,
ZaXozyé pokrywe szpilil., Pokrpto regulacji intensywnodel
druku obrdécid w prawe skrajne poXozenie, a nnutgpni!+anfhil
o okoXo 6 dziatek. ‘
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POKRDTEC ZWALNIANIA

DACIAGU TASHY
WALEE FODPOROWY
HACIACU TASWY

THLETA CZUJNWIKA
RACTAGU TASKY
P
/

/

CZFULA SORWA

SZPULA TOLNZ.

CSLONA BRBUHA

A¥E.Y TAKLATANL: TARY: - TLDOX OF TRATEGD BOEU MECHANIZMU.



- 152 -
INSTRUKCJA MONTAZU I INSTALOWANIA

ODBIORNIKA PAFIERU WG DOKUMENTACJI
KONSTRUKCYJNEJ NR 32 KG 0001-01.

NR INSTRUKCJI 32 Is 0001-01

I. MONTAZ
Odbiornik papieru transportuje sig w epakowaniu
do miejsca, w ktérym ma byé instalowana drukarka,
Po rozpakowaniu odbiornika ze skrzyni transportowej
naleiy wykonaé¢ nostgpujgce cgzynnodcit
1/ dokonaé ogledzin zewnetrznych dla sprawdzenia
ezy w czesie transportu elementy odbiornika nie
ulegly uszkodzeniem mechanicznym i ewsntualnie

usungé Je,

2/ usungdé wazystlkdie tadmy beweiniane apinajgce rucho-

me cle..enty odbiornika,

3/ przeprowadzié montaz odbiornika, deprowadzajge go
do poto’enia roboczego na podstawie zaigczonego

rys. nr 1l

II. NS ALACJTA i}_‘!ﬂtrz rve s 1;‘

Znontowany odblornik papieru naleiy ustawié pray
tylnej cstonie drukarki symetrycznie de mechanizmu
drukujgceso.

W celu przyastoscwania go do pracy naleiy wykonaé naste-
pujace czynnodei:
1/ zwolnié¢ zaciski mocujgce poz. 1,
2/ suwakiem poz. 2 ograniczyé dIugodé blatu stolu
na wymier o dtugodei arkusza papieru z nadmiarem

okoXo 5 ma,
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3/ ustawié péike spadows poz. 3 pod katem okoo 60°
do poziomu, blokujge Jjg poprzez dokrgcenie zaciskdéw

POZe le

UWAGA3:
Polotenie péiki spadowej 1 suwaka mo2na dowolnie

regulowad podczes pracy odblornika dobierajge naj—
bardziej korzystne pololenie dla uk¥sdania papieriu.

4/ sznur odbiornika papisru naleiy jednym koficem pray-
krg¢cié do wityku drukerki, natomiasat drugim do zaesis-
ku uziemiajscego w odbierniku papieru,

5/ pberwszy arkusz wysuwajgcego sig z druksrki papieru
nale2y utozy¢ na stole odblornika, zaiamujgc go
wg naturalnych zagied istnie jgcych w ryzie papieru,

6/ w wypadku nadmiernego apigetrzenia sig ryzy na stole
odblornika naleZy recznie aprasowaé perforowane

krawgdzie ryzy, lub usungé ryze.
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3. POLEA BPADOWA

4. ZACISK TZIBMIAJACY
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Mazwa czpedel

Pokryw= dolna
Pokrywas gérna
Korpua druksrki
Mekretka L2
Sruba

PodkXadka

176 -

Podk¥adka okr.13 cynk

Amortyzator 820209
wg.ICL

Sruba

S5ruba z uchem BM12 cynk

N
Kos !

Zspe wsporniks
Podktadka sprez.6,3
Nakretka

Sruba

Sruba

Pierdcien zaciskowy
Szpilka

Sruba

Pas nap¥dowy 795032
S0XLO25

PodkXadka

Podktadka

PodkXadka

Wspornik

Walek prawy
Wspornik

RoZek spred. 2,o%x12
Rama boczna

Pas napedowy 776802
2551050

Pas napedowy 801068
120x1025

Nr.poz,

Rl Y S

33
35
36
37
38
39
40
41
52

43
44

FIMi-

SPECYFIKACJA ZESFCOLU DRUKUJACEGO NBEJOKGOOO1-O

NP Ty S «.—NOTTY

JOFTCCTT-C1
30KT0082-01
J0KP0184- 1
TN=-58/182144
JODEO161=14
30DE0154~03
PII=59/11-82006

30K0853-01
3002016501

PI‘I-'E']" ,-"1’ 22472
20M 066-01
o EZ 03‘” -0}
SOIGuL 1 —o
30:5F0050-01
30DE0094-01
30DE0168-03
30DE0161-15
30DE0161=-20
30DE0155=-04

30DE0096-01

30DE01T2=02

0903/200 /108

30DZ0154-04
30DE0154~05

30DE0154-06
30DE0097-01
30DE009¢~01
30020059-01
85023

30DEU227=01

Ovu3/200/063

09..3/200/
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Nazwa czedcl

Pierdcien zaciskowy
raytu pravm

Sruba

Tule jka

Piersdcieri osadezy 132
Yozysko 8200723

Tule jka ozyske

Zep. ciggnikdw

Wazek = zZsp.

Wepornilk

KoZo z¢bate

Koxek sprezysty 2,5x14
Pierécier csadczy 34w
Pas napedowy 800613
Zap.nacigzu pasa

Peodkadla
Srubo
rolpts Jdolny

Tulejika dystansowa
Zsp. koo posowego
Tulejka dystansowa
Fierdcien zaciskowy
KoXo zgbate

Hakretka

Sruba

Watek

Pas napedowy 500617
17010025

Dok zacisku ciggnika
Zacisk ciggnika
Tulejka dystansowa
Sruba

Sruba zocisku ciggnika
WaXek

Wepornik

Sprezyna

Sruba

Nr poz.

49
46

61
62
63

64
65
66
68
73
74
75
76
78
79
80
ul

s

L.
83
B4
85
86

95
96
97
98
99
100
101
106
107

Nr rys.normy

F0pE0155=-04
30D20228-01

30DED161-09
30DE0229-01
PI=-63/1-85111

30DE0250-01
JOKTO1 00=01
30KP0231-01
30DE0234~01
30D1E0235-01
(PI/1-85023 -
T-63/1=-65111

| 30KF025 =01
30DE0244~ 1.
50050101 ~328
SUDL0245~ 11
A0UE0246--01
S0KP0247-01
30DE0242-01
S0DEO155=02
30DE02¢62-21
30LE01 66 2]
30D:0263~1
30DE0264-01
09.03/200/260

30DE0265-01
30Dz0266-01
30DEO26T-01
30DE0165-02

. 30DE02GE-01

30DE0265-01
30DE0275-01
30DE0276-01
30DEO161~13



44?5__

NoEé ezegdei Nazwa czeéel Nr poz. Nr rys. normoy
2 Sruba 108 30DE0161-12
4 Sruba 113 30DEC277-01
14 Sruba 114 30D20161=02
12 Sruba 124 30DEQ161-03
T Korpus gérny 125 30DE0C278-01
= Sruba 1;? 30DE0161-10
1 Tule jka dystansowa 128 JODED2T79~-01
1 Podstawa mikroprzex, 130 30DE0280-01
2 Listwa prowadnicy 137 30DE0251-01
4 Wspornik 138 30DC0282-01
1 Listwa czujniks 139 30DE0283~01
2 DZwignia czujniks papieru 140 30DE0284-01
2 Tuls j¥a 142 30DE0285-01
1 Diwignia mikroprzez. 143 300E0286~01
2 Nakretka 144 30DE0169-02
1 Srube 145 30DE01 62-02
1 Sruba 146 30DE0161=-44
1 Gérne prowadnica popieru 147 30DEC288-3
1 Tule 9a 148 30DE028%~-01
1 Ostona gdérna 149 3J0DEO424-04
1 WaXek 150 30DE0425-01
T Kotek 151 30DE0426-01
2 MikroprzeXgcznik 152 3935/2;,;3/215

B593 ICL 800159

1 Zsp. nacagu pasa 153 30KTP0427-01
1 Koiek ustals jgcy 170 30DE0L30-01
1 Silnik tasmy tuszowe] 196 30KPO436-01
2 Zsp. Yozyska tadmy 197 30:70431~01
2 Sprzego tadmy 198 30K1'0438-01
1 Zep. ramienis I 199 30KP0451-01
1 Z2sp. ramienia II 200 - 30KP0454-01
1 Zsp. dZwigni I 201 J0EF0455-01
1 Zsp. dZwigni II 202 J0KPO458-01
3 Nakr¢tks _ ; 210 20DE01 69-01

3 Podktadka sprei. 5, 211 Pii-65/11~82029
1 Mikroprzetacznik DA-3RX

5300 212 0903 /200 [625

] Pierscieri osad. sproz,

62 215 PN-63/1=85111



- 79 -

Ilodé czgéel nazwa czeéel Nr poz. Nr rys. normy
2 Sruba 216 30DED161=06
10 Sruba 217 30DEO1T70-03
8 Podkladke 220 3001E0154=01
6 Podkiadka 221 30DEO154-02
1 Pierdciert ustalajgey 222 30DECO91-01
1 Wakek 227 30DE0461~01
1 Wapornik 239 J0DE0462-01
1 Podstawa silniks 243 30DE0463-01
3 Stojek 244 30DE0464-01
2 Koo zebate 245 30KP00465-01
n Szpula 246 30DE0468-01
1 Krzywka II 247 - 30DE0465-01
2 Tulejka dystansowa 248 30DED4 70-01
1 Spresyna 249 300E0474-01
2 Tule jka 250 30DE0472-01
1 Spretyna 251 30DEO473-01
1 WaXek 253 30DEQ4T4-01
1 Tule jka 254 30DEO4T5-01
1 Tule jka 255 J0DEC4LTE=01
2 Déwienia 256 30DE04ATT=01
7 Sruba 257 300E0160-03
1 Sprofyna 258 300T0478-01
4 Podktadka 259 30D20479~Qf
3 Sruba 260 30DE01 64=01
1 Dolna prowadnica papieru 270 30DE04E5-01
1 Wakek . 271 30DE0481-01
2 Eacznik 272 " 30DE0482-01
1 VioXek 273 30DEC483~01
1 Tule jka 274 30DE0484~01
1 fiurébieﬁ osadezy
—— 275 . PN-63/1=85111

1 . Zesp. wspornika 281 30KFP0485-01
1 Zeap. Tomionss 285 30Kr0494~-01
3 Nakretka 291 30DE0168-02
8 Pierécier osadczy 295 30DE01 50-05
1 Zap. mtotkdw 296 30XZ0002-01
2 Zsp. emortyzatora 297 30KFQ498-01
2 Kotek 298 30DEQ503-01
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Nazwa czesdei Nr poz.
Czop mimosdrodowy 300
Makretka 301
Tule jka 302
Czop 5G3
Zspe. podstawy tacy 304
Tuleja 905
Czop mimogrodowy 306
Z8p. XoZyska an
Zsp. waZu karbowego 312
Zep. Xoiyska 313
Zsp. Slimake 314
Zsp. przekzadni 316
KoZek 318
Sruba 320
Koo glimakowe 322
Tuleja =aciskows 325
PodkIadka 326
Nokretke 327
Podkiadka falisto 3238
PodkZadka 329
Nikroprzezgcsz.
ze wspornike. 331
Wiret 334
Zsp. pokretia regul. 335
. ta lewa ’ 336
Listwa 237
Listwn 338
Wkret M2,5/14 339
FH-60/1i-82227
Fryto gnisazd. 350
Zesp. ostony 351
Srubo 257
Osakona Jve
Koek 359
Listwa zaciskows
LZ-4N 6x2 360
Wkret ustala jgey 361

Fiyta listwy zacisk. 362

Nr rys. normy

30DE0504-01
30DEC505~01
50DE0506~01
30DEO507~-01
30ET0508-01
30DE0520-01
30080521-01
3CEP0522-01
3C0KT0525-01
30KP0230-01
30KPO533~-01
30KPO5 43=-01
30250553-01
30DE0161-21
3CDEOS54-01
30DEQ0S55-01
30DEQ154=-07
30DE0556-01
30DE0225-01
3001055 5~01
]
301P0559-01
30DEQ56E-01
SORFO567-01
FODE05T4-~01
30DE0H TH=-
30DEOST76-~01
PN-60/M-82227
3CKE0STT~01
301F0585-01

0=t G1-19
3UDEQ5 92-01
30050595~01

1115 -821-013

30DEQ594-01
30DEQGTE-01
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Nazwa czgscl

Pokrywa gniazda

Tule jka

Podkadka

Sruba

Listwa podtrzymujgea
Pokrywa lewa

Pokrywa prawa

Podst. mikroprzelgez.
DZwignia

Szpilka

WideTki

Nokretka

Zatrzask magnetyczny
Fodstawa magnesu
Werpt

Listwa zacliskowa
L2-410 2x2

Links uziemignisa
PodkZadks

Sruba

Ostona tylna

OsXona tylna

Krzywka I

Pierdcien

Sruba 2z wykorbieniem
Koto zgbate

Koto zebate

Nakretka

Oszono

Remie czujnika

KoXel:

Tulej¥a czujniks
Czop

Sruba

Wik+adka

Nr poz.
366

376
378
379
380
381
382
385
386
388
389
391

392
393
394

395
396

t: 397

398
412
414
416
423
430
431
432

T 433

434
437
438

439
440
442

451

Nr rys. normy

30DEQ595~01

30DE0596-01
30DEQC518-01
30DEQ460-02
30DE0598-01
30DE0599-01
30DEQE00-01
30DEQE01~01
30DEQ602-01
30DE0GO3-01
30DE0604-01
300E0169-03
30IP0605-01
30DZ0612-01
30DE061 3-01

30KP0614-01
30DE0752=01
30DE01 64~02
30DE0615-01
30KP0616-02
30DE0626-01
30DE0627-01
30DE0626-01
30DEO550-01
30DE0630-01
30DEO1 68-01
30DE0631-01
JODE063 2801
30DE0633-01
30DC0634-01
30DE0635-01
30DEO160-05

30DEO189-04



- 182 =

Ilééd' czedel Nazwa czedel Nr poze
2 Eruba ' 504
1 Pasek gumowy 506
4 Pierdcier 508
4 Prytka 509
1 Blok lewy —zesp. 510
1 Blok prowy =zespe. 511
4 FodkXadku 512
4 Wkret b4x14-5H 513
4 Tule jka dystansowsa 514

Tadma barwicca
812468 Llub 821311
Zsp. druk.-okoblowanie 519

518

Clej wazelinowy
niskokrzep. 1P 522
Wqz Oz PCW binky

40,5 523

Skala a76

Nr rys. normy
J0DEO161-03

30DE0691-01

30DE0692-01
30DE06G2=-0"
J0KP0693-01
3JOKF0696-01
30DE0698-O
Fii=60/1i-82227
30DE06TO0-01

301070101

fx--./c-;eaaa

PN=-L7/C-u9209

30DE0E99-01



- 483 -

Ilod¢ czededl Nozwa czedci Nr poz. Nr rys. normy
1 PodkZadka 455 30DE0152~01
1 Fodkiadksa 456 30DEO152=02
1 PodkZedka 457 30DE0152=-03
2 Sruba 465 30DE0164-06
2 Podktadks sprez. 6,1 466 FN-59/H-82023
2  Zderzak 467 30DE0637-01
2 ~ Sruba 468 30DE0161- 17
1 Tule jka 469 30DE0638-01
2 Sworzen 470 30DE0G39-01
2 hgcznik ATH 30DE0640-01
2 Sruba 472 J0DEO162-03
1 Tulejs nastawcza 473 30DE0641~01
1 Ramig sprezyny 474 30DEO642~01
1 Kotek 475 30D10643~01
1 Sprezyna 476 " 30DE0644~01
1 Wspornik 477 30DEQ645-01
2 Korek 478 30DE0C646=01
2 Pokrywa 479 30DE0647-01
2 Zsp. weporniks 480 30FP0O641=01
1 - Zsp. cozony 487 30 KP0651=01
2 Zsp.podstawy amortyzat. . 488 3J0KP06T79-01
2 Zsp.Xacrnikaemortyzatora ia 3J0KPO682-01
1 Mikroprzelgcznik 490 Dﬂﬂ3/200f4ﬂﬂ

B611-5wICL 813673

2 Czop 491 3JODEO6E5-01
2 KoXek 492 30DE0686=~01
2 Sruba 493 30DEQ68T-01
1 Wapornik 494 JODEO6E8~01
4 Sprezyna 495 3ODEO6E89-01
4 Pierdcien zaciskowy 496 30DEO155-05
4 Sruba 498 30DEQ164~04
66 Podk¥edka eprgz. 8,2 499 PN-65/11-82008
2 Piyta 501 J0DE0690-01
2 Wkret _ 503 30DE01 67-01
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ZESPOL

NE 20 K2 07C1-01

Noowa czgsel

Silnik spragsta
Zespd: silnika

Z2spét domnuchawy
Pas napedowy

200 XL 037 Mz JCL
751043

lLoloa pasowae

Lsp, formowania
aruku

Eruba

Iraowudd liczanika
oZng

D.H....-..,_ta.

PTrhlicezika znoniono-

BT

Loundl leﬂ- aghat.
1.4
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e

530 Lghoo 4 cmite-

o
Ce’
Sk =
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giool votechuicany

~ 498 -

DRUKUJACY = QEASLOGANIE

Nr

POz,

L |

Ny rys.-oormy

30 KP 07T02-01
30 Ky 0700-01
30 KP 0OT10-0L

0903 /200/089
30 DE 0719-01

30 KP Q780-01
30 DE 046i-4i%

30 KT 086G-04
30 DI 0454-03

30 DE 0729-01
30 KD OT30-04
P/ M-000E

30 DI 0105=03

30 DE CiCi=iZ

30 KP Qi929-01
30 DL CIVE-C
oo L3 Uk-X

P 0o

288888
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Ilodéd o Nazwa ozgsci Nr
czgsol pos.
i Kolektor 50
i Wktadka i
i Korok 52
2 Wkret M4 x 12 53
2 Podkladka 54
i Uszczelka BB
4 Stoupka 56
i Dyfuzor = zZsp. o7
2 Sruba 58

1 Wez wontylatora

" JCL ©58897 59
Zaoisk wegza 60
Tulejka 61
Wkret 62
Przewody kondensatora 63
Podkladka “64
Podkladka 65
Podkladka 66
Sruba 67
Wa%z 0 z PCW 6 x 1 68
Lacznik 69
Podkradlka spres, 4,1 70
Wkret Md4x 35 71
Sruba 72
Tulejka dystaaosowa T4
Uchwyt kabla 75
Schemat polgozen 76

Tabliczka
Tabliczka
Tabliczka
Tabliozka
Tabliczka
Tabliczka
Tabliczka
Tabliczka
Tabliczka
Tabliczka

o R o R W R R e RN e e R R R E B

-194 -

Talyl1iozka oznaczeniow,79

80
81
82
83
84
85
86
87
88
89

3 LE CT50~C1
20 DT QL0007
20 DE Ji83=C:
PN=60/1=-32227
30 DE CT784-02
30 LE OY55=-2%
30 DE Q75&=01
30 KP CUCT=-0L
30 BE Ci72-0%

30£POT7Q6-01

30 DE 0762-01
30 DE 0765-0%
30 DE Qig7-02
30 KP 0768=01
30 DE 0154~02
30 DE 0154-04
30 DE 0752-04
30 DE 0161-22
PN-6T/C-89209
30 DE 0764-01
PN-59/M~82029
PN-G0/M-82215
30 DE 0164-03
30 DE 0765-01
30 DE 0766-01
30 SI 0701i-01
30 DE 0817-~08
30 DE 0814~01
30 DE 0214-02
30 DE 0814-03
30 DE 0814-04
30 DE 0314-05
30 DE CB814-03
30 DE 0814-0T
30 DS 0814-08
30 DE 0514-09
30 DE 0814-10
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- 19y -

Nazwa ozescl Nr
poz.
Tabliczka a0
Tabliczka 91
Klej "Epidian 51" 92
Wkret M5 x 25 94
Podktadka 4 5,8 95
Nakratka M5 96
Zsp. piytki kondensa-
tora o8

Nr rys.- normy

30 DE 0814-11
30 DE 0815-01
ZN-35/MPCh-OE=-2232
PN/G0O/M~82230
N/59/M-82007
PN/58/M~8214 1

J0 KP 0734-01
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- 202 -
ZE5P0L BELNA I EMITERA

NR 30 KP 0199-01

Neazwa czgscl

- Zsp.bebna drukujaoeso

Zsp. glowic kodowych
Piyta regulacyjna

Zsp. giowlcy zeraorowe] -

Zsp,., przeokladni
Waiek sterujaey
Sxuba

Podlktadka
Sruba
Podlizadke
Sruba

Sruba

Xlin

Podlizadka
Eruba

sruba

Vopornik

Srubha

PodkIodka falista
Dlck

Wapornik

Pierseciei osad. sprez.
6z

Sruba

Podikadka

Piorsciocd ustalajaoy
Wspornik ozopa
Koo =zchate
Tulejka dystansowa
Podktadka

Fas napedowy 800186
Podktadka

Nekretka speojalna
Podlzadka
Podlktadka
Podktadka

Nr
POZ.

1

O 00 =3 o0 i L3

Ny rys.=noxoy

30 XKP 0200-01
3¢ KP 0250-01
S0 EP Qi58-01
S0 KP QZT0-04
30 KPP 0200~04
30 KP CIi7-01
30 DE C251-i4
30 DE 01%:-03

30 DI CLi8L-1i0

30 DE Q1T I-C5
S0 DI GiGL-00
30 D5 C1Ci~1i3
20 DB QIZ20-01
20 D i
0 LB QLii~Tl
S0 DI Q4G1-24
SO DI 0322-C4

80 DT 052201
30 D3 02C0-~04
80 DI 0I0i-04

i~ LY L
=0 i) U —uwd

Fil=-03/=00111

30 DE OCS1=0L

0903/200/222
30 DE 03220

80 DE 0383-04
30 DE 010C8-0%
30 DB (155-02
30 DE Q153-03
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ozgéod
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Go B B B B B3 B B R

Nazwa ozgdoil

Pokretlo
Sruba

Sruba
Wspornik
Gniazdo 801410
Podkladka
Podkiadka
Podkladka
Zespit emitera
Podkladka

- 03 -

Nr
pos.

43
44
45
46
47
48
49
51
57

Nr rys.-normy

30 DE 0334-01 -
30 DE 0161-17
30 DE 0161-1¢
30 DE 0335-01
0903/200/301
30 DE 0156-041
30 DE 0156-02
30 DE 0156-07
30 KP 0336-01
30 DEO332-02
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lr rys. 30KP0200-01
Zespél ERENA __DRUKUJ4

- Ty s e . ——

JU czedei Nazwa eczedci Nr poz. Nr rys. normy
1 Zsp. ostony bgbna 1 30KP0201-01
3 Sruba 2 30DE0161-25
6 Sruba 3 3JODEO161-27
1 Pokrywa bgbna p. 4 30DE0203-01
1 Zesp. tulei dystanso-
| - wych 5 30KP0204-01
8 Podktadks felista 6 30DEC207-01
1 Pokrywa bebna l. 8 30DE0208~01
1 Zesp. wotka prawego 9 30KF0209-01
1 + Zesp. watka lewego 10 30EF0212-01
4 Lozyska kulkowe .
630674 1 IN=-6T7/1~-8G406
2 Pierdcieri osadczy
aprez. 30z 12 PN-£3/1=-85111
2 Pierscien osadeczy
- -
sprez. 72w 13 PH-63/1=-85111
1 Zap. tulei drukujgcej 14 JOEP0214-01
3 Podkadka 16 30DEQ154-03
3 Sruba 7 30DEQ160-04
1 Zsp. tulei dystans. 18 30KP0220-01
3 Pierscien 19 ' 30DE023-01
1 Pierscien 20 30DE0224-01
4 AR o 21 30DE0095-01
80141

4 Fodkadka felista 22 30DED0225-M1
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ZESPOL MLOTKOW

- 2149

NR 30 KZ 0002-01

Nazzwa ozesoi

Taca zespolu
Zsp. modulu

Zsp, oslony
Lgczdéwka

Wigzka

Wigzka zesp. miotkdw
Lgczéuka 790314
Sruba

Ploza zewngtrzna
Ploza wewngtrzna
Podkladka

Sruba

Podstawa osiony
Sruba

Laczdéwka 800876
Sruba ustalajaca
Sruba ustajajgea
Sruba ustalajgce
Uchwyt wiazki
Sruba

Podkladka

Sruba

Sruba

Zasiona

Sruba

Podktadka

Wspornik lgczdéwki

Zsp, ostony

Tabela polgezen
Podkladka sprez, 2,7
Nakretka M 2,5 -~ 51
Wigzka

Wigzka zsp. mtotkéw

Tabliczka oznaczeniowa
Tabliczka oznaczenlowa
Tabliczka oznaczenlowa
Tabliczka oznaczeniowa

Nr
poZ.

i

w0 0 =3 O G k= Lo W

2 L L € L3 3 2 D b D22 P S R e e
qamnmuowmthumnammqmuuﬂo

38
39
40
41

-

Hr

30
30
30
30
30
30

30
30
30
a0
30
30
30

30
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
a0
30
30

Irys.=normy

KP
EP
EP

EP
Kp
KP

DE
DE
CE
DB
D&
DL
DE

DE
DiE

DE

0003=01
0005~-01
005701
00G60-01
0075-01
0076-01

016102
0062-01
0063=-01
0154-01
0161-07
0054-01
0161-18

0583-01
017102

3 0250=02

CCLG~La
0L72=03
0154-03
0181-03
0065=-01
C00o~01
0161-01
007001
0071-01
0072~01
0002-01
0074=-04

PN=-58/1=02146
30 KP 0075-02
30 KP C076~02
30 DE 0817-01
30 DE 081702
30 DE 0817-03

30

DE

081704



Ilodé
Czegdod

Nazwa ozgédol

Tablioczka oznaoze~=
niowa

Tablicozka oZnacZe-
niowa

Tabliczka aznoczeniowa,

- 218~

Nr
pom.

42

43

Ny, rys.- normy

30 DE 0817-05

30 DE 0B17-06
2o DE 0847-07
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ZAKEADY MECHANICZND PRECYZYINE
MERA — "BLONIE,,
05-070 Blomie ul. Grodziska 15

ATEST TECHNICZNY Nr 06/

PR | | .
nr sprzegla /77~ . zostal wykonany zgodnie z dokumentaciq

techniczna. W/w wyréb zostal sprawdzony zgodnie z Normg Zakiadowaq

ZN-72/MERA-09/57 z wynikiem pozytywnym.

pod ica Ki
@ Kietowpika Wyds, g erownilpKonsoli
akodci W Golowych
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Zaklady Wechaniezno-Precyzyine L
sBlonie™ = _ ;

Bln:u& ul. Grodzigka Tl.'i

~  KARTA GWARANCYINA Nr.. 66 / 72 4

Nexwas- ..lll@Chau2/Z02. ﬁ'?"/'é-fk’da.’//c?y ______

OB GO
Nr fabryczny: /4&\3 ﬂé 5 ffﬁpgfa/fgﬂ/;

Ny cz#ﬁ wbq 55
,  Zakledy Mechaniczno-Precyzyine _Bloni dzielaja gworancji
prawidlowege dzialania wyrocbu na okres 18 miesigey liczqe
~od daty wysylki do uviytkownika lecz 12 miesigcy, liszae od
daly rozpoczecia eksploatacji z zackowaniem warunkéw gwa- a

rancii podanych na naslgpnej stronie niniejsze| karly.

lerﬁb spelnia warunki techniczne.
L




e

WARUNE!I GWARANCTI

: . ~ - .

1, Winiejses Kagta gwarencyina zapewnia gabywey 'w oKresie obistym

e X gwarancja bezplatna naprawe uszkodzen. Zakres obejmuje usunieeie

i ustessk zaistnialvch na skuték wad materiatowych, niewlaselwago
wykonawstwa lub montazu, powstalych = winy producenta. »

2. Naprawy gwarancyine wykonuje producent lab odnodna organizacis
uprawniona przex producenta do przeprowadzania napraw - bezplat-

 .n¥ch w ramach gwarancji

3. Gwarancja nie obgjmuje: -

a) uszkodzerd mechanicznyceh lub klimatyeznych powstalych podezas
transportu i sktadowdn'a,

b) uszkodzen spowodowanych zlym zainstalowaniem do_-urzgdzenia
wspipracujacega,

¢} uszkodzen powstalych z winy uiythownika wskutek niewlzfeiwe]

’ cksploatacji, niezgednej z instrukcjami zawartymi w dokumen-

’ tacil techniczno-ruchowe].

4, Saimowolne dokonywanie napraw, lubpaprawa wykonapa priéz oso-
by nie uprawnione do swiadezen napraw gwarancynych Umiewaznia
uprawnienia z tytuld gwarancji. o -

5. Gwarancia ulega przediueniu o czas przestoju w naprawach gwa-
raneyinych, - ol . : - i

8. Ma Earcie Gwarancyinej .nie wolno dokonywaéd zadnyeh poprawek,
skredlen lub wrupginien. ' )

Przebieg napraw gwarancyjnych (wypelnia prredstawiciel producen-

ta).
1. Reklamacja Nr ..z dnia = o el
- Stwierdzono uszkodzenia et 58
S i
Termin gwarancji przedluzono do dnia : e
et e
Podpis przedstawlciela pru:!u:e;t;
TR LTyt R B el 1) S A £ e (P L
Stwierdzono ﬁi.:zkr}dmla .

A

e i -.
ol
i

Termin gwarancji przedluzono do doia

. - Data

Podpls przedstawiciela producenta
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