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Prof. Antoni KiliAski

kierownik Katedry i ZakZadu Budowy
Maszyn Matematycznych Politechniki
Warszawskiej.

Z OKAZJI SETNEJ MASZYNY CYFROWEJ.

Nie ma chyba potrzeby wyliczania tu jeszcze raz osiggnieé Wroclaw-
skich Zakladdw Elektronicznych ELWRO w dziedzinie produkcji elektronicz-
nych maszyn matematycznych. Osiggnigecia te sg powszechnie znane, abso-
lutnie niewgtpliwe 1 zaskakujgce swg dynamikg narastania. Dlatego, byd
moze, siuszniej bedzie przy wcale nie maXej okazji wyprodukowania set-
nej maszyny cyfrowej spojrzed wstecz na jakZe ekscytujgcy okres rodze-
nia sie¢ naszego przemysiu maszyn cyfrowych z pozycji, ktéra umozliwita-
by nam wyciggnigcie poiytecznych wnioskéw na przysziosé.

Setna maszyna cyfrowe bowiem - to na pewno spory juz zapas doswiad-
czenia i czas na konfrontacjg tego, co byo, z tym co powinno byzo byé,
& nie byto czy to z braku dostatecznego doswiadczenia, czy tez z innych
obiektywnych powoddéw. Oczywiscie, wyciggniecie szczegdtowych wnioskéw
w krétkim ertykule nie jest mezliwe. Dlatego ograniczymy sie jedynie do
postawienia pytan, wekazujgcych metode, wedXug ktérej mozZna by dojsé
do konkluzji.

Zwrécimy tu uwage na to, 2e wyzej wymieniony brak doriwiadczenia
zaliczemy do powoddéw obiektywnych i to tego samego typu, jak np. brak
obwodéw scalonych. Nie byto przypadku w skali swiatowej, Zeby konstruk-
torzy, przystepujgc do opracowania i produkcji elektronicznych maszyn
cyfrowych, nie popeinili mniejszego lub wigkszego biedu w oszacoweaniu
swego przygotowania do wkroczenia w te dziedzine. Wszystkich spotykaty
niespodzianki ukazujgce, jek rézna to jest dziedzina od klasyczne}
elektroniki i to rézna nafwszystkich etapach procesu realizacji. Nie
liczenie sie¢ z brakiem doswiadczenia przy podejmowaniu nowych zadarn
jest dziataniem przeciwko naturalnemu prawu znanemu z metodologii ogdl-
nej - przeciwko prawu o koniecznosci przezwyciezenia nawykéw. W "Trak-
tacie o dobrej robocie" Tadeusza Kotarbirskiego czytamy: "... nauczanie
od poczgtkéw zaczyna sie normelnie nie od punktu zerowego, lecz od ja-
kiejs fazy ujemnej, od czegos, co leizy poniZej zera kompetencji". Cha-
rakterystycznym objawem nie liczenia sie z tym prawem jest optymizm
w planowaniu czaséw zakoriczenia poszczegdédlnych etapdw procesu realizo-
wanego po rez pierwszy.

Jest interesujgce, %e giéwnymi nosicielami nieuzasadnionego opty-
mizmu s8g 2z jednej strony niepoprawni pod tym wzgledem konstrukiorzy,

& z drugiej - niektére szczeble biurokracji. Na optymizm konstruktordw
jednek jest tylko jeden srodek - podwédjna buchalteris w planowaniu.
Cza8y opracowania, podawane przez konstruktoréw, mnozy sie przez wspéi-
czynnik bezpieczeristwa wigkszy od jednos$ci /np. 2/. Antidotum na biuro-
krecje, to albo praca w konspiracji przed nig albo absclutnie twarde




stanowisko co do termindéw reslizacji, zapewniajgcych racjonalne reger-
wy czasu. Racjonalne, to znaczy pozwalajgce na optymizacje procesu rea-
lizacji prazy pracy bez pospiechu. Nalezy dobrze zdawad sobie sprawg
z tego, Ze pospiech jest wrogiem szybkiej roboty. Ponadto pospiech nisz~
czy jakosé. O szybkosci powinny decydowad orgenizacja, wprawa, zdolnos-
ci, odpowiednie narzedzia itp., & nie podpiech., Pospiech, napigte plany’
- to zawsze Swiadectwo bZeddéw w zarzgdzaniu., Zeby uniknaé poédpiechu,
trzeba koniecznie dostatecznie wczesnie rozpoczynad, stworzyé rezerwy
czasu., Juz dzis przygotowywad produkcje na lata 1970-1980 i to w kilku
alternatywach. Alternatywy - to tei rezerwy. Poprawna praca nie jest
mozliwa bez rezerw technicznych, rezerw czasu i ponadto rezerw gwarantu-
jacych alternatywne wykorzystenie rezerw technicznych i rezerw czasu.
Pierwsze pytania naszej konfrontacji brzmia zatem:
Czy rezerwy w procesie reslizacji byzy dostateczne? Jeéli nie, to dla-
czego? Jakie rezerwy naleiy uzneé ze optymalne? Jak na przysztodé zae-
pewnié optymalne rezerwy w procesie realizacji?

Nzstepne pytanie postawimy rozpatrujac schemet ogélny procesu
realizacji podany ne rys. 1.

Synteza

(::::>““—‘*‘"<EC> teoretyczna, techniczne, technologiczna ,1;\ wE

‘eksploatacja

Rys. 1. Schemat ogdélny procesu reelizacji:

A - analiza potrzeb i mozliwesci

gdzie(;)1,002 ...Qgp - zbiory depuszczalnych wartodei
Q0 - obixkt
w* - wektor jakosci obiektu

Punktem wyjdcia dla procesu realizacji jest zbiér wymageri W, pow=-
statly w wyniku badanie potrzeb i mozliwosci. Z reguly 2gda sie, zeby
wymagania byly z géry sciéle zdefiniowane i "komisyjnie przyjete", a
potem stanowily prawo obowigzujgce w procesie realizacji. Gdy chodzi
o przygotowanie produkcji nowych rodzejéw elektronicznych maszyn liczg-
cych, %adenie tekie sg bardziej lub mniej nieracjonalne. Zbiér wymegen
moze byé zdefinioweny w obowigzujgcy sposéb nie wczesniej, jak po osta-
tecznej weryfikacji prototypu, tj. wtedy gdy jesteémy w stenie opraco-
waé zaXosenia technologiczne dostatecznie realne dla okreflonego zakla-
du produkcyjnego. Przedtem zbidr wymagard moze byé traktowany jedynie
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jeko grube przyblizenie.

W jakim stopniu technologia decyduje o powodzeniu procesu realiza-
cji maszyn elektronowych swiadczy ten faukt, Ze w przemyéle przodujacym
w produkcji maszyn elektronicznych w ponad 50 % nrzypadkdéw rezygnuje sie
gz produkcji po doprowadzeniu procesu realizacji do stedium prototypu,
tj. do stedium, w ktérym juz mozna mieé dostateczne rozeznanie techno-
logii. Wtedy dopiero bowiem staje sig jasne, czy zaloZony na poczatku
zbiér wymager moze byé zrealizowany oraz, czy w ogdle warto realizowad
pomy$lany ne poczgtku obiekt. Z powyZszego wynika, Ze poza zupelnie WY -
Jatkowymi przypadkami maeszyne moze Ly¢é przygotowane do produkcji prze-
. mystowe] jedynie w zakXadzie produkcyjnym.

Na tle tych rozwazan naleiy odpowiedzied ne pytenie: W jekim stop-
niu przystepujgc w Zaktadech ELWRO do realizecji progremu produkecji
kazdej z nowych elektronicznych maszyn liczgcych zdawelismy sobie spre-
we 2z ryzyke i czy ryzyko zostato skalkulowane?

Pewne fakty Swiadczg, ze odpowiedZ na to pytanie przynajmniej
czesciowo bedzie pozytywna. Po pierwsze ZakZady ELWRO ne samym poczatku
zdecydowaty sig jak najszybcie] wejsé w zagadnienia technologiczne elek-
tronicznych maszyn cyfrowych biorgc do produkcji meszyne UMC-1, jedyna
w owym czesie dojrzalg do realizacji produkcyjnej. Po drugie Zakzady
ELWRO majac za giéwne zadanie uruchomienie produkcji maszyn typu ZAM
réwnoczesnie przygotowywaty do produkcji, wbrew poglgdom niektérych
specjalistéw, wiasne maszyny. Jek siuszna to bya decyzja dzi$ nie
trzeba nikomu udowadniad.

Z drugie]j strony wydaje sie, 2e Zaklady ELWRO nie zawsge docenis-
ty to, 1% muszg polegal w przygotowaniu nowej produkcji przede wszyst-
kim na wtasaych sitach. Swiadectwen tego jest zdecydowanie niedostatecz-
ny rozwdé] tek zwanego "zaplecza badawczego". Ta ostatnie nazwa w zakla-
dzie produkcji elektronicznych maszyn matematycznych jest mylgca, gdys
to, co nazywamy tu zapleczem, leZy w gidwnym nurcie procesu realizacji,
uczestniczgc w nim od poczatku do semego konca. Proces realizacji tego
rodzaju obiektdw, jak elektroniczne meszyny matematyczne, jest procesem
silnie sprzezonym zwroinie petlami zamykajgcymi sie poprzez wszystkie
ogniwa badawcze tego procesu. Wydaje sie, 2e tego aspektu do niedawna
nie deceniano, przeceniajac jednoczesnie role jednostek badawczych speo-
za zakiadu. Poglady o roli jednostek badawczych spoza zak}adu produk-
cyjnego w naszym kraju eg powszechnie faXlszywe. Schemet na rye. 2, sto-
sowany jako reguta w krajach takich, jak Stany Zjednoczone, okresla
w sposdéb zwiezty te rolg jako jedynie pomocniczg, s*uzebng w stosunku
do nurtu procesu realizacji i sterowang z zektadu produkcyjnego.

0 tym, co instytuty maja robidé dla zakZadu produkcyjnego, decyduje
zektad, a nie instytuty. Ale Zeby mégt decydowaé, musi mieé kadre ba-
dawczg dostatecznie silng i dostatecznie liczng.

Jak z powyzszych rozwazan wynika, gXdéwne trudnosci na drodze pro-
cesu realizecji, to trudnodci technologiczne. Sposrdd tych trudnosci
do najwazniejszych nalezg te, ktére sg zwigzane z niezawodnodcia maszy-




ny. Jeszcze chyba dogé dtugo synteza elekironicznych maszyn matematycz-
nych bedzie sig odbywae giéwnie z punktu widzenie niezawodnosciowego.

(}E}_ ZP gtudia wstepne PW PT

Pr

oy g

Rys. 2. Pragmenty schematu realizacji w fazach
syntezy teoretycznej i technicznej:

W - zbidér wymagan

7P - zatozenia projektowe

BP - badeania podstawowe

ST - .synteza teoretyczne

S - symulacja /model laboratoryjny
instytutowy/

PW - projekt wstepny

PT - projekt techniczny

Pr - prototypy

Wp - weryfikacja prototypdw

Umiejetnosé syntezy niezawodnosciowe] na wezystkich szczeblach procesu
realizacji jest warunkiem koniecznym powodzenia procesu realizacji.
W ostatnich latach na Zachodzie i w Stanach Zjednoczonych w branzy elek-
tronicznych maszyn matematycznych wszystkie komdérki jakodci /"Quality
Control"/ przeksztalcity sie w komdrki jakosci i niezawodnosci /"Quality
“and Reliability Control"/, praktycznie we weszystkich zakadach powstaly
komérki suzby niezawodnodci /"Reliability Assurance®/, do zbioru wyma-
gari wtgczono wymagania dotyczgce niezawodnosci /patrz rys. 3/.
Stad nastepne pytania naszego programu konfrontacji:

Czy dostatecznie docenione zostaly zagadnienia niezawodnosciowe
w procesie realizacji? Czy uwzgledniano je w stadium formuiowania wy-
mage: i ukadania zaZoZer projektewych, w trakcie syntezy teoretycznej,
w trakcie doboru tolerancji, w programie badan prototypdéw, w orgeniza-
cji procesu technologicznego, w selekeji i szkoleniu bezpesrednich wy=-
konawcéw, w organizowaniu obsiugi uzytkownikéw, w orgenizowsniu szuiby
niezawodnodci zemykajgcej poprzez uzytkownika petle sprzezenia zwroine-
go procesu realizacji?

Wydaje sig, 2e szczegblnie duzg wage majs tu niezawodnosSciowa we=-
ryfikacje protetypu, kontrola techniczne w procesie technologicznym
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i obrdébkae koricowa. Wszystko to sg czynnosci niezmiernie pracochonne

i to tym wigcej pracochionne im materisty i elementy sg niezawodnoscio=-
wo gorsze., Prawdopodobnie weryfikacja ze wzgledu na rozktad temperatur

i wpiyw rozproszonych RLC prototypu maszyny klasy ODRA 1204 powinne
pochZongé nie mniej niz 6 miesigcy, a obrébka koncowa kasdego z egzemp-
larzy serii produkcyjnej - nie mniej niz 6 tygodni przy zaangaZowaniu
personelu inZynierskiego najwyzszej klasy. Kontrola elementdw i materia-
¥éw powinna byé nie tylko stuprocentows, lecz i podwéjns, a ponadto
meksymalnie wnikliwa.

= —

f n o]
Gotowosé
Niezawodnosdé Naprawialnos$é Sprawnosé zaopatrzeniowa

Rys. 3. Klasyfikacja wymagan W : We - wymagania dotyczace
parametréw funkcjonalnych, “W_ - wymagania nieza-
wodnosciowe, WO - ograniczeniB.

Wydaje sie, 2e bedziemy mogli udzielié odpowiedzi pozytywnych
tylko ne czesé z ostatniej serii pytard. MoZna wyglosié tego rodzaju
twierdzenie bez analizy stanu faktycznego, a jedynie na podstawie zna-
jomogci liczebnodci kadry insynierskiej i technicznej Zakladu. Podstaws
sukceséw ELWRO, a wiec zbudowania, wzglednie uruchomienia produkecji
elektronicznych maszyn cyfrowych ODRA 1001, ODRA 1003, ODRA 1013,

ODRA 1204, ODRA 1103, arytmometru TMK, wykonasnia w sumie 100 maszyn
cyfrowych jest w géwnej mierze asmbicjae, pasja twércze, zaangazZowanie
emocjonalne, updér kierownictwa Zakadu i Zatogi, moralne poparcie Wroc-
tawskiego Komitetu Partii, nie zas baza materialna. W stosunku do po-
stawionych zedan zaloge zaangazZowana w ELWRO w pracach rozwojowych

w dziedzinie elektronicznych maszyn cyfrowych jest wedtug norm zachod-
nioceuropejskich kilkakroinie mniejsza od niezbednej. Zresztg nie tylko
wedtug norm zachodnio-europejskich. W krajach Demokracji Ludowych ist-
niejg inetytuty o liczebnosci kadry badawczej 10-krotnie wigkszej niz
w ELWRO ¢ zadeniach nie wigkszych, & o wynikach pracy niepordéwnywalnie
mniejszych, zgarniajgce przy tym raz po raz nagrody panstwowe dla pod-
trzymania checi do pracy.

I tu zadajmy ostatnie pytanie: Czy Zakiady ELWRO ponesza jakg$ od-
powiedzialnosé ze ten stan rzeczy? Najostrozniejsze odpowied? bedzie
brzmiata: Jesli tak, to w stopniu znikomym. Zak}ady ELWRO w tej sytue-




cji, jake zaistniaas, obraty jedyng s%uszng droge stwarzania faktéw,

co musi doprowadzié nareszcie do tego, Ze fakty te zostang dostrzezone
przez kogo nalezy i podjete zostang decyzje stwarzajgce warunki dla
dalszego dynemicznego rozwoju w ELWRO techniki i produkcji elektronicz-
nych automatéw w skali odpowiadajgce]j potrzebom kraju i ambicjom zaZo-
gi, jek i %yczeniom ich przyjaciéi, do ktdérych me zaszczyt zaliczadé sie
réwniesz i sutor niniejszego artykutu.




Mgr inz. Stefan Rylski

DOROBEK I ZADANIA E L WRO
W PRODUKCJI MASZYN CYFROWYCH.

Inicjatywa dolnoélgskich dgziakaczy politycznych i gospodarczych
padla na podatny grunt. Mozna byZo utworzyé nowy organizm przemysiowy,
przed ktérym wytyczono niezwykle dynamicznie rosngce zadenia perspekty-
wiczne. Tak wiec w roku 1959 ektem erekeyjnym Ministres Przemysiu Cigz-
kiego powolane zostaly do 2ycia Wrociewskie Zektady Elektroniczne ELWRO.
Niemal od poczgtku ich istnienis zarysowala sig¢ szansa zajecla sig elek-
troniks przemysiows, & w tej dziedzinie szczegdélnie elektroniczng tech-
nikg obliczeniows.

Oczywidcie Swczesnym embicjom Wroctawia, & zwiaszcza ELWRO nie od-
powiadaty rzeczywiste umiejetnodci specjalistéw zaangazowanych w te
trudng dziedzine techniki. Ofiarno$é i sumienno$é w studiowaniu nowe]
problematyki, a takZe w rozwigzywaniu zawixych probleméw nie majacych
w polskim przemy$le precedensu pozwolity jednek ne rozpoczecie w nie-
dtugim czesie produkcji. Werto przypomnieé kilke znemiennych wydarzen:

Oto w rok po powstaniu zekladu grups wroczawskich elektronikdéw
skierowana zostala do bardziej doswiadczonego osrodka warszawskiego
na przeszkolenie w problematyce zwigzanej z technikg cyfrowg. W roku
1960 wykonano pierwszy model maszyny cyfrowej pod nazwg ODRA 1001.
Réwnolegle, w wyniku porozumienia zawartego z Zakiadem Konstrukcji Te-
lekomunikacyjnych i Radiofonii Politechniki Warszawskie]j prowadzonym
prgez profesora A.Kiliriekiego, zdecydowano sig na prazyjecie do produke-
cji opracowenej w tym zaktadzie lampowej maszyny cyfrowej UMC-1.

W roku 1962 wykonano w ELWRO 4 prototypy przemyeiowe maszyny UMC-1,umo-
$1liwiajgc tym samym rozpoczecie produkcji seryjnej. Jednoczesnie konty-
nuoweno wiesna linie rozwojowg, powstal model tranzystorowej maszyny
cyfrowej ODRA 1002, W roku 1963 ELWRO wykonaly 14 maszyn cyfrowych UMC-1
i nadel pracowaly nad rodzing meszyn ODRA - zbudowano nastgpny model
meszyny ODRA 1003. Byl to model dojrzelszy od poprzednich, dzigki czemu
mozna bylo przejs$é do nastepnego etapu przygotowania produkcji. W tym
samym roku wykonano 3 prototypy maszyny ODRA 1003. Rok 1964 by juz,
mozna powiedzieé, rokiem normalnej produkcji, albowiem po ostatniej se-
rii produkcyjnej maszyn UMC-1 Swiatlo dzienne ujrzaly 2 deslsze prototy-
py meszyny ODRA 1003 oraz 8 tych maszyn z serii informacyjnej. W roku
1965 wyprodukowano dtugs serig ODRY 1003, koriczac w zasadzie produkcje
tego typu maeszyn. Wykonany teZ zostax prototyp zmcdernizowane] meszyny
tranzyetorowej ODRA 1013 i model ODRY 1103, operty na innej organizecji
logicznej, anizeli maszyny linii rozwojowej ODRA 1003 i 1013,

W wyniku umowy ELWRO z Instytutem Maszyn Metematycznych w Warszawie




przygotowano 2 prototypy maszyny cyfrowej ZAM-21 wediug dokumentacji
oparte] na opracowaniach IMM.

Rok 1966 charakteryzuje sig duzym skokiem w ilosci produkcji, a
mianowicie wykonano dotychczas 32 maszyny ODRA 1013. Wykonano tez model
nowej maszyny pod nazwg ODRA 1204 i rozpoczeto nastepny etap, ktéry za-
koriczony zostanie przygotowaniem do korica biezgcego roku 2 prototypdw
maszyny ODRA 1204. Gotowy jest juz prototyp maszyny ODRA 1103 oraz mo-
del, a takze prototyp mazej maszyny tranzystorowe] tzw. arytmometru
cyfrowego.

A zatem bilans siedmiu lat dzia?alnodéci ELWRO w produkcji maszyn
cyfrowych zamyka si¢ nastepujgcymi liczbami: wyprodukowalismy 130 roz-
meitych urzgdzer cyfrowych, w tym 6 modeli i 16 prototypéw. Jest to nie-
maty dorobek. Budzi on uznanie u wszystkich, ktérzy liczg sie w tej
dziedzinie produkcji. Powszechnie uznaje sig, %2e obok dynamicznie roz-
wijejacej sie, trudnej zresztg produkcji elektronicznej, mkody i w du-
Zym stopniu wZasnym studiom zawdzieczajgcy swg wiedze zespéX potrafil
opanowaé nietatwg dziedzine i doprowadzié do reelizacji powasnego pro-
gramu produkcyjnego.

Warto tez dodad, %e sposéréd wykonanych dotychczas w naszym zakla-
dzie maszyn cyfrowych 25 przeznaczono na eksport. W roku 1963 sprzedana
zostata meszyna UMC-1 do Wegierskiej Republiki Ludowej - zainstalowana
w Urzedzie Statystycznym w Budapeszcie pracuje do dnia dgisiejszego ku
zadowoleniu uzytkownikéw. W roku 1965 sprzedeno za granice 8 maszyn,

w tym 2 do Zwigzku Radzieckiego, 5 do Czechoszowacji i 1 do Niemieckie]
Republiki Demokratycznej. Mamy informacje, 2e wszystkie zakupiene przez
zagranicznych odbiorcéw maszyny pracujg nienagannie. W roku 1966 ELWRO
sprzedaZo 16 maszyn, a misnowicie: 9 maszyn do CzechosZowacji, 3 do
Zwigzku Radzieckiego, 2 do Weglerskiej Republiki Ludowej i 2 do Niemiec-
kiej Republiki Demokratycznej. Spodziewamy sig, Ze rdéwniez w nastepnych
latach uzyskamy powaine zamdwienia na eksport maszyn za graniceg.

Chce podkreslié, ze dotychczasowy dorobek Wrocawskich ZakZaddw
Elektronicznych w produkcji maszyn cyfrowych nie jest wytaczng zasiugs
ELWRO. W naszym przedsigbiorstwie znalaziy reslizacje i kontynuacje
liczne poszukiwania konstrukcyjne istniejace w te]j dziedzinie od dXus-
szego czasu w Polsce. Na szczegllng uwage zastuguje kierunek reprezen-
towany przez osrodek warszawski. Zespdéi naukuwcéw profesora A.Kilidskie-
go nauczyl naszg fabryke technologii produkcji meszyn cyfrowych.Pierwsze
kontekty z tg dziedzing wiedzy uzyskali nesi wspéipracownicy w Instytu-
cie Maszyn Matematycznych. Nadto w obecnie produkowenych maszynach wy-
korzysteno szereg opracowar dokonanych w IMM.

Werto szczegdlnie wspomnieé bebny pamigci, ktére stosujemy we wszystkich
typach maszyn. Dorobek matematykéw by niezbedny przy przygotowaniu
programéw dla maszyn. Naleig sig¢ tutaj siowa uznenia dla Katedry Meted
Numerycznych Uniwersytetu Wroctawskiego prowadzone] przez docenta
S.Paszkowskiego. Jegoe zespoiowi zawdzieczamy opracowanie autokodu MOST-1,
MOST-2, a cbecnie takie ALGOLU-60 dles maszyny cyfrowej ODRA 1204,
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Powasne prace, szczegdlnie w zaskresie badar nad niezawodnoscig funkto-
réw logicznych, wykonane zostaly przez Katedrg Konstrukcji Meszyn Cy-
frowych Politechniki Wrocawskiej, prowadzona przez profesora J.Bromir-
skiego. Szereg opracowan o perspektywicznym znaczeniu dla zastosowan
ekonomicznych przygotowuje Wyzsza SzkoXa Ekonomiczna we WrocZawiu, a
szczegblnie zespdéi profesora Z.Hellwiga. Podobne prace prowadzi Katedra
Ekonomiki Organizacji i Planowania Politechniki Wroczawskiej, kierowa-
ng przez profesora B.Pilawskiego. Pomy$lnie rozpoczete i dobrze rozwi-
jajgca sie wspdlpraca z Instytutem Automatyki Systemdw Energetycznych
we Wrocawiu, prowadzonym przez profesora J.Kozuchowskiego pozwsla wy-
korzystaé dorobek Instytutu w zaskresie zastosowar przemystowych tech-
niki cyfrowej. Staje sie to dla ELWRO bodZcem do dalszego rozwoju tej
techniki. Nalezy réwnie? podkreslidé, %e staly doptyw kwslifikowanych
kadr z Politechniki Wroc tewskiej i innych uczelni krajowych jest jednym
z zasedniczych czynnikéw umozliwiejscych nem podjecie szerokiego progre-
mu rozwoju produkcji maszyn cyfrowych. Nesze zsklady zamierzajs specja-
lizowed sig¢ w technice cyfrowej i analogowe].

Spodziewamy sig, 2%e rosngce zespotrzebowanie ns urzsdzenia cyfrowe
- zaréwno dls celdéw obliczeniowych, jak i dls celdéw zwigzanych z zarza-
dzaniem rozmeitymi dziedzinami gospodarki, a takZe bezposrednim stero-
waniem procesami technologicznymi spowoduje koniecznosé znecznego roz-
szerzenie programu produkcji. W zwigzku 2z tym chcemy stworzyé odpowied-
nie werunki, ktére umo2liwisz nem sprostsnie nowym trudnym zadaniom.
Dotyczy to kilku wybranych problemdw.

Celem metej mechanizacji prac biurcwych wzrastad bedzie popyt na
arytmometry cyfrowe. Ocenia si¢ go¢ obecnie ne okozo 10.000 sztuk rocz-
nie. PoniewaZ urzgdzen tych w Polsce nie wytwarzamy, trzebz by je w ca=-
*céci importowad, Nastawiamy sie wiec na wielkoseryjna produkcie aryt-
mometréw cyfrowych.

Roénie tez zepotrzebowsnie licznych istniejgcych juz oérodkdéw wypo-
safonych w zestawy liczaco-znalityczne ns szybkie mnoZzarki elektronicz-
ne, czyli odpowiedniki meszyny cyfrowej ODRA 1103. Zapotrzebowsnie to
ocenione jest na kilkaset egzemplarzy. Jedynie od przemysiu zalezy
kiedy zostenie ono pokryte, a tym samym kiedy znacznie wzrosdnie zdol-
nosé obliczeniowa wymienionych oérodkdéw. ELWRO nastawie sie na pelne
pokrycie potrzeb kraju na szybkie mnozarki w miare mosliwodci jeszcze
w bie%gcej 5-latce.

Zapotrzebowanie gospodarki nerodowej na meszyny cyfrowe, wyposeione
w dostatecznie pojemne stacje pamieci tasmowych, jest w tej chwili trud-
ne do okredélenia. 7 analizy dokonanej przez Biuro Peknomocniks Rzadu
d/s Elektronicznej Techniki Obliczeniowej mozne przypuszczad,fe w pierw-
sze] fazie wyniesé ono powinno okoxo 200 maszyn tego typu. Przygotowu-
jemy sie do wypeinienia tego zedania;wed?ug naszego przekonania role te
moze z powodzeniem speinié meszyna cyfrowa ODRA 1204, wyposezcna w pa=
mieci tesmowe opracowane w Instytucie Maszyn Masiematycznych. Majg one
byé produkowane w jednym z werszewskich zekXaddw elektroniczaych.




ODRA 1204 bedzie wyposazona w drukarki wierszowe, prawdopodobnie poche-
dzgce z kooperacji z jednym z krajow zaprzyjaznionych.

Staramy sie rdéwniez rozwijaé produkcje tych urzgdzen technicznych,
ktére bedsg siuzyty powigzaniu maszyn cyfrowych z istniejgcymi ukZadami
automatyki lub nowopowstajgcymi koncepcjami automatyki. Oznacza to ko-
nieczno$é podjecia produkcji konwerterdw snalogowo-cyfrowych i cyfrowo-
~enalogowych wraz z selektorami, pozostaiym wyposazZeniem rejestrujgcym,
a takze umozliwisjscym programowanie wielowariantowe, znajdujgce sie
w organizecji logicznej maszyny. Opracowane u nas urzadzenia w zasadzie
speiniajg te warunki. By*oby jednak rzecza niesXuszna, gdybysmy chcieli
dyktowaé innym galeziom przemysiu warunki, ktérym powinny odpowiadad
meszyny mogace speiniad zadania wynikajace ze specyfiki tych przemysiéw.
Dlatego szczegbélnie w tym zakresie niezbedna jest szeroka wspdipraca
z branzowymi instytutami. Zaczelismy tu od wspéipracy z oddzialem wroc-
Yawskim Przemystowego Instytutu Automatyki i Pomiardéw i zamierzamy jg
rozciggnaé na szereg branzowych instytutéw istniejgcych w réiznych dzia-
Yach gospodarki narodowej. Dlatego tez perspektywe otwierajacg sie w tej
dziedzinie przed naszym przedsiebiorstwem mozna okreslié jako niezwykle
atrakcyjna, a jednoczesnie bardzo odpowiedzialng i trudng ze wzgledu
na terminy i wielkodci zadan. Chcemy jednak i powinnismy wyjs$é naprze-
ciw tej perspektywie.

Oczywiscie prace ELWRO nie moga zakonczy¢ sie na prototypach i uru-
chomieniu produkcji. Gdy przekazujemy nowy prototyp do produkcji, nasze
zaplecze techniczne musi juz miec gotowg koncepcje nastepnej maszyny.
Jestem przekonany, 2e nastepnym dziexem ELWRO bedzie maszyna mieszczgca
sie w klasie maszyn wykonujgcych do 1.000.000 operacji na sekunde.

Pragne jeszcze stwierdzid, ze zyskalismy nowego sojusznika, a mia-
nowicie w ubieg¥ym roku powoano przy naszym przecdsiebiorstwie Zak%ad
Dodwiaedczalny. Zek¥sd Doswiasdczalny opracowuje centralny rejestrator
menewrdéw dla statkdéw morskich i cas serie urzsdzerd towarzyszacych.
Jest to wazna praca, ktére pozwoli nam wej$é ne nowsg dziedzine zastoso-
wari techniki cyfrowej, & jednoczesnie przyspieszy rozwdj wtasnych kons-
trukcji meszyn cyfrowych poprzez krzemizacje techniki stosowanej w me-
szyneach obecnie produkowanych seryjnie.

ELWRO mogs sie chlubié szczegblnie wysokimi kwelifikacjami swej za-
Yogi. Duze skoki w wielkos$ci produkcji i bezreklamacyjna dziaXalnosdé
przedsiebiorstwa mozliwe byty tylko dzieki niezwyklej starannosci ludzi,
od wykonania elementarnych czynnosci technologicznych do montazu kom-
pletnej maszyny, jej uruchomienia i zgZoszenia do odbioru przez kontro-
le techniczng. Ogromny jest wysilek szczuplej stuzby serwisowej, ktéra
wezystkie maszyny poddawa}a prdébnej eksploatacji, nastepnie demontowaza
je, konwojowaza i montowaa u odbiorcy, ponownie prébowata i przekazy-
waXa komisyjnie dc eksploatacji, a nastepnie w okresie gwarancyjnym do-
konywata wielu przeglagddw. Trudno byZoby wyliczy¢ zasiugi wszystkich,
ktérzy wspbidziatali przy rozwoju najbardziej atrakcyjnej w naszym
przedsiebiorstwie dziedziny produkcji.
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Chciatbym jeszcze podkreslié, zZe tylko dzigki poparciu instancji
partyjnych 1 zwigzkowych, zakladowych i terenowych, mozliwe byZo podje~
cie si¢ przez ELWRO ambitnego zadania i jego pomys$lna realizacja. Niech
mi wolno bedzie wszystkim, ktérzy w niej brali udziat i nadal uczestni-
czg, wyrazié szczere i glebokie podzigkowanie za dotychczasowy wkiad
pracy i przekazal zyczenia, azeby owoce tego wysilku byly coraz wspe-
nialsze.
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Mgr inz. Zbiguniew Wojnarowicz
O "LUDZIACH O D R ¥Y" I ICH DZIELE.

Gdy po szesciu latach pracy nad maszynami cyfrowymi w ELWRO prze-
biegamy w my$li dzieje narodzin nowej bransy przemystu,wyrafniej uswia-
demiamy sobie powazne zadania, ktére postawit przed nami nowopowstaty
zaktad. Ogarnigci mkodziericzym zapalem, nie znajac przeszkéd i trudnod-
ci, jekie mielismy napotkaé na tej drodze, trwale zwigzalismy swe losy
z trudng produkcjg. Kosztowelo to nes niemao wysitkéw i wyrzeczesd, nie
wykorzystanych urlopéw i nieprzespanych nocy.

Kim byli ludzie, ktérzy podjeli sie tworzenia od podstaw przemysiu
maszyn cyfrowych? Jak byli do tego przygotowani? Co osiggneli?

Gdy nieliczna grupa elektronikéw, matematykéw i mechanikéw rozpo-
czynata prace w WZE ELWRO, nie miala zadnego doswiadczenia zawodowego,
& z tematyks maszyn cyfrowych nie zetknes sie¢ nawet w czasie studiéw.
Zagadnienie to znane jej byto jedynie z literatury technicznej i specja-
listycznych publikacji w prasie zagranicznej. Dla wigkszodci przysziych
"ludzi ODRY" byZ to w ogdle pierwszy kontakt z przemysiem, po ukoricze-
niu studiéw technicznych lub uniwersyteckich.

W pierwszym okresie pracy towarzyszyXo im duze zainteresowanie
i zyczliwosé dzisXaczy politycznych i gospodarczych, choé nie brak réw-
niez byZo nieufnosci i podejrzed o nadmierng ambicje. Zaufenie i zycz-
liwoé¢ pomogly “ludziom ODRY" wytrwaé w zapale, a nieufnosé mobilizows-
ta ich do jeszcze wigkszego wysitku. Dzi$§ wielu z tych, ktdérzy zapisy-
wali pierwsze karty historii meszyn cyfrowych w WZE ELWRO, nie pracuje
Juz w naszym zektadzie. Przeszli do innej pracy ne wyzszych uczelniach
lub w przemysle. Ci, co pozostali, prowedzg dalej rozpoczete przed laty
dzieZo. Obok nich - gZéwnych twércéw produkowsnych kolejno maszyn -~ ne
samodzielnych konstruktordéw wyroéli nowi absolwenci wroctawskich uczel-
ni,.

A poczgtek byZ nastepujgcy:W pierwszych miesigcach 1960 r. kilkunas-
tu pracownikdéw ELWRO -~ przewaznie wychowankéw Politechniki Wroctawskie j
i Uniwersytetu Wrocawskiego przeszo wstepne przeszkolenie w Zakadzie
Maszyn Matematycznych PAN w Warszawie. Pierwsi wtajemniczeni otrzymeli
tam wiadomosSci teoretyczme i poznali tajmiki wafsztatu twérczego na
przykladzie przelicznika realizowanego w powszechnie wéwczas panujgcej
technice lampowej. Po powrocie do Wroctawia, jeszcze w pierwszym pé%~
roczu 1960 r. grupa ta, ktéra w poczgtkowym okresie kierowal obecny
kierownik Katedry Konstrukcji Maszyn Matematycznych prof. Jerzy Bromir-
ski, rozpocze*a opracowanie modelu maszyny cyfrowej. Wykorzystano w tym
celu czesciowo prace ZAM, wnoszac réwniez swoje wZasne rozwigzania,
Meszynie nadano nezwe ODRA 1001.
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Juz przy korficu 1960 r. obchodzilidmy uroczysécie zekoriczenie prac
montazowych przy maszynie ODRA 1001, po czym nastgpiz pracowity okres
uruchomienia maszyny, zakoriczony w pozowie 1961 r. W samym za}oZeniu
model ten byZ przeznaczony dla przeszkolenia zespoXu konstrukcyjnego
w nowej dziedzinie techniki. Dlatego tex wkrétce pc zmontowaniu ODRY
1001 rozpoczeto prace nad kolejnym modelem maszyny cyfrowej ODRA 1002,
Niemel nikt nie pamiete dzié§ czym byt model ODRA 1002; nie wezedl on do
produkcji, jakkolwiek przedstawial sobg w peini sprawng jednostke obli-
czeniowg. Zastosowano w nim wktasne rozwigzanie organizacji logiczne]

i szereg rozwigzani konstrukcyjnych i technologicznych. Misrg wysi¥ku
zardwno konstruktordéw, jak i wykonawcédw byZo zskoriczenie montazu w grud-
niu 1961 r., a wiec zaledwie w rok po pierwszym modelu.

W czerwcu 1962 r. ODRA 1002 by%a uruchomions - przekazeano jg na 3=~
-miesieczny okres pracy w Centrum Obliczeniowym PAN w Warszawie, gdzie
ku zadowoleniu uzytkownikéw maszyna pomagala w rozwigzaniu szeregu za-
gadnienl naukowych.

Mimo niewgtpliwego sukcesu, jekim byzo skomstruowanie ODRY 1002,
zdewslismy sobie sprawe z tego, Ze nie jest to jeszcze maszyns nadajg-
ca sie¢ do seryjnej produkcji. Uwazalismy, Ze moZna i trzeba opracowad
konstrukcje bardziej nowoczesng, & wigc w peini stranzystoryzowansg,

o sprawne]j organizacji wewnetrznej. Zakzadajgc maksymalne wyeliminowsa-
nie czesci z importu, bylismy zdani na materiazy krajowe. Mimo tych
ograniczen uznalismy za mozliwe opracowanie kolejnego modelu maszyny:
ODRY 1003. :

Zajmowalidmy sie od nows ceiym cyklem opracowar logicznych i kon-
strukcyjnych. Nasze zzXozenia wymagaly rozwigzania nie tylko giéwnych
probleméw konstrukcyjnych i organizacyjnych, lecz takze wszystkich,
nieraz bardzo drobnych szczegbéiéw. Nie moznes bowiem byXo wykorzystad
jakichkolwiek gotowych rozwigzan. Trzeba by%o pokonaé wiele trudnodci
i przeszkdd, przeXamaé opory i nawyki, aby w efekcie powstal przy koricu
1962 r. model maszyny ODRA 1003. W nastepnym 1963 r. wykonano, po wWpro-
wedzeniu poprawek i koniecznych zmian, 3 prototypy tej maszyny. W pierw-
szej potowie 1964 r., nastgpi} nejtrudniejszy egzemin - odbidr maszyny
przez Komisje Panstwows. Maszyna i zespdé) przedstewirjgcy meszyne zdali
ten egzamin pomy$lnie, wprowadzajgc niejako oficjelnie swoje dzielo do
produkcji. Nie by to jednak koniec kXopotdéw i zmertwieri dla zespoiu.
Czekata nas zalecona przez komisje modernizscja maszyny, nie brak byzo
normelnych i nienormalnych kXopotéw produkcyjnych: szkolenia odbiorcéw,
obstugi wystaw i targéw zardwno krajowych, jak i zagranicznych itp.

Dalszy etap w opanowywaniu coraz to doskonalszych konstrukcji ma-
szyn cyfrowych stanowi gotowy w pozowie 1965 Te prototyp maszyny
ODRA 1013 ~ zmodyfikowana wersja ODR”Y 1003. Opracowano dla niej mazg
pemieé ferrytows, uzyskejgc przez to dalszg poprawe parametrdéw uzytko-
wych meszyny. Ponadto w opracowaniach znajdujg sie prototypy meszyn:
ODRY 1103, przeznaczonej do wspéipracy z maszynami analitycznymi'oraz
CDRY 1204 o bardzo szerokich mozliwosciach zastosowania.
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Méwilismy o problemach konstrukeyjnych maszyn ODRA. A przeciez
wiadomo, %e maszyna cyfrowa wymega specyficznego wyposazenia: programéw
podstawowych i specjalistycaznych, systemédw programowania i autokodéw.
Przygotowanie tych $rodkéw obsugi maszyny spoczywe ne komérkech opro-
gramowania meszyn. W poprzednim okresie czesto nie doceniono tej strony
przygotowania produkec ji maszyn cyfrowych - trzeba bedzie duzego wysitku,
aby nadrobié zalegosdci.

Pragne jeszcze kilka zdan poswigcié maszynie UMC-1, ktéra bys po-
przedniczkg meszyn ODRA. Maszyna UMC-1, opracowana i przygotowanea przez
pracownikéw Zak2adu Konstrukcji Telekomunikacyjnych i Radiofonii Poli-
techniki Werszawskiej kierowane] przez prof. A.Kiliﬁskiego} zostazta
przyjete przez nasz zekiad do produkcji przemysiowej na podstawie od-
dzielnego porozumienia. Powolany specjalnie do tego zedania zespét kon-
strukeyjny pod kierunkiem mgr inZ., E.Bilskiego, wsp6ldzialajac z twér-
cami maszyny, przygotowaz dokumentacje konstrukcyjng, kierowai wykonaw-
stwem prototypéw, a nastepnie opiekowak sig produkcja. I tu trzeba byZo
pokonaé niemazo trudnosci. :

Okres produkcji maszyn lampowych /1963-1964/ byX jednak cennym eta-
pem przygotowania zakiadu do produkcji maszyn cyfrowych na technice
tranzystorowej.

Teraz wypade powiedzieé niecc wigcej o ludziach, ktérych praca,
umiejetnosci i zapak pozwolily zrealizowaé trudne zadanie. Nie Zatwo
Jest w krétkim artykule powiedzieé o tym, co wezyscy przesyliémy od na-
rodzin pierwszych maszyn do chwili obecnej. Opiekujac si¢ prawie od po-
czatku rozwojem produkeji maszyn ODRA, & bedac luZniej zwiazaeny z inny-
mi opracowaniami, z koniecznosci moge tylko méwié o "ludziach ODRY"™.
Nie chce przez to bynajmniej umniejszaé zastug i podwiecenia wszystkich
pracowmnikéw, ktdéry wniesli swéj wktad do rozwoju produkcji meszyn cyfro-
wych w ELWRO,

"Ludzie ODRY", jak pozwolilem sobie nazwaé obecny zespdét konstruk-
cyjno-matematyczny Biura Rozwojowego, to inzynierowie i metematycy,
ktérzy przyszli do pracy w ELWRO prawie bezposrednio po dyplomie. Nie-
ktérzy z nich pracujg bez mela od samego poczatku istnienia zakZadu,
inni przychodzili kolejno w miare koriczenia prac dyplomowych, czesto
wykonywanych juz dla ELWRO, lub nawet w ELWRO. Przychodzili do pracy
z coraz lepszym przygotowaniem teoretycznym, zastawali coraz lepsze wa-
runki dla zdobycia praktycznego doswiadczenia. Nieliczni tylko odcho-
dzili. Wigkszosé zostawala, znajdujgc tu mozliwosci dla zaspokojenia
swoich ambicji tworzenia rzeczy nowych. W miare upXywu czasu uksztatto-
wata sig¢ specjalizacja - powstala grupa tzw., gidéwnych twércdéw maszyn
cyfrowych. Tym nieoficjalnym mianem nazywam ludzi, ktérzy odpowiadajs
za okreslony krgg opracowad, ktérzy wnoszg najwiekszy udzial do zespo-
towego przeciez dziea, jakim jest konstrukcja i organizacja maszyny
cyfrowej. Takimi giéwnymi twércemi sg: /w kolejnosci alfabetycznej/

mgr Thanasis Kamburelis - kierujgcy przygotowaniem organizacji lo-
gicznej 1 oprogramowania, pracujacy od samego poczatku istnienia EILWRO.
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PrzeszedX on przez kolejne szczeble funkcyjne i peimni dzis funkcje
Zastepcy Szefa Biura Rozwojowego do spraw opracowan matematycznych.
W jego rekach spoczywa przygotowanie nowego itypu maszyny ODRA 1204,

mgr in%. Janusz Ksigzek - przyszedt do zakZadu juz w r. 1960,

Bardzo szybko opanowai dziedzine pamieci dla maszyn cyfrowych, stajgc
sie¢ w krétkim czasie filarem naszych rozwigzan ukZaddéw elektronicznych
dla pamieci begbnowych, a nastepnie pamieci ferrytowych. Kieruje dzis,
jako kierownik sekcji,pracami bardzo odpowiedzialnymi i wazZnymi dla dal-
szego rozwoju maszyn cyfrowych.

mgr in%. Jakub Markiewicz -~ jeden z najstarszych stazem pracownikéw
zaktadu, Jest twércg tych wszystkich czesci konstrukcyjnych, ktére sg
niezbedne dla prewidzowego funkcjonowenia i estetycznego wyglgdu maszy-
ny. W jego rekach spoczywa caloséé spraw dokumentacyjnych, kontakty
z produkejg i prototypownis.

in%. Jan Markowski - w zekiadzie pracuje od jegc powstanis. Kieruje
pracg sekcji konstrukcyjnych. Na nim spoczywe cie2ar pilnowania, aby
wszystko byZo zabezpieczone ne czas, aby realizacja postawionych zadan
na kazdym odcinku przebiegaia prawidiowo. Jego dziedzina - to kontakty
z produkcjg, zaopatrzeniem, kontrolg techniczng itp.

mgr in%. Andrzej Zasada szybko zawiadngt dziedzing podstawowych
uk¥adéw logicznych dla maszyn cyfrowych. Nieustannie szuka nowych po-
myuidéw i dgzy do coraz doskonalszych rozwigzen. Jego dzielem sg elemen-
ty logiczune w maszynie ODRA 1003 i ODRA 1204 oraz wiele innych rozwig-
zan ukzadowych.

Nie bede wymienial wigcej nazwisk, jakkolwiek udziat innych pracow-
nikéw w tworzeniu historii maszyn cyfrowych w ELWRO jest na pewno istot-
ny. Chce natomiast powiedzieé jeszcze o realizatorach naszych koncepcji,
o ludziach, kxtérzy czestc z takim samym oddaniem realizujg komstrukcje,
z jakim konetruktorzy je opracowujg. Mam na my£li zaXoge prototypowni,
dzieki ktdérej nasze opracowania przybiersja konkretne ksztalty. W kazde]
nowe] maszynie jest tekie czgstka ich ofiarnej pracy i umiejetnodci.

M6j krétki artyku nie pretenduje do wszechstironnego oméwienia te-
matu., ZawarXem w nim tylko niektére mysli i wspomnienia, ktére najwyraz-
niej miatem przed oczyma.Na pewno nelesatoby powiedzied jeszcze o udzia-
le w historii maszyn cyfrowych poprzedniegoe dyrektora ELWRO inZ. M.Tarn-
kowskiego i obecnego mgr inz. S.Rylskiego oraz kolegéw, ktdérzy w poczagt-
kowym okresie pracowali z nami ned pierwszymi modelami, a potem odeszii
do innych prac. MoZna by przypomnieé nasze wysilki celem zainteresowa-
nia odbiorcéw zastosowaniem meszyn w hutnictwie, udszial naszych maszyn
w wystawach i targach miedzynarodowych iwd.

Historia toczy sie dalej i kazdy dzien zapisuje w niej nowg karte.
Memy nadzieje, %2e te nowe karty bedg nie mniej chlubne niz poprzednie.
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0 TWORCACH MASZYN CYFROWYCH.

Wyprodukowanie setnej maszyny cyfrowej steXo sie okazjgdo spojrzenia
wetecz, na przebyts przez nes droge. Jak w kasdej spotecznej dziatal-
nodci, tek i w produkcji giéwnym czynnikiem jest czlowiek. W zemiesz-
czonych na %amach tego Biuletynu ertykuiach wymieniamy niejedno nazwis-
ko. Chcielidmy przedstawidé ludzi, ktérzy w decydujgcy sposéb przyczyni-
1i sie do niepodlegajgcego dyskusji, poweznego osiggnigcie ELWRO. Nie
zawsze jednak byXo to mozliwe, przede wszystkim ze wzgledu na skromng
objetosé Biuletynu. JuZ zemierzone pierwotnie w tym opracoweniu liczba
sylwetek niemal pcdwoita sie, & nalezazoby jg jeszcze zwigkszyé. Albo-
wiem sto maszyn cyfrowych - to kolektywny wysizek wielu, bardzo wielu
ludzi zatrudnionych w réinych dzialsch zakiadu. W itrakcie ustalania
nazwisk twércéw meszyn i rozméw z nimi, dawazo sie wezedzie zauwazyd
poczucie roli i waznoici wykonywanych przez nich prac przy powstawaniu
i produkcji maszyn cyfrowych.

Udziak konstruktordw i pracownikdéw Wydzialu Montazu w produkeji
masgyn jest dobrze znany kazdemu. Ale przecie? majz teZ racje pracow-
nicy Wydzialu PN, jesli méwig, 2e bez wykonanego przez nich korpusu
i inmnych czesci mechanicznych nie bedzie meszyny.

A galwenizernia - czy piytki do pakietu, caie pokrycis ochronne
lub dekoracyjne nie decydujg o jakosci i niezawodnodci maszyny?

Czy mozna pomingé prototypownie? Tam po rez pierwszy konkretnych
ksztattéw nabierajg mysli konstruktoréw. Pracownicy prototypowni byli
wykonawcami pojedynczych egzemplarzy maszyn cyfrowych ODRA 1001
i ODRA 1002, a termsz majg juz poza sobsg modele ODRY 1103 i 1204. Oni
tez sa asutorami pewnej korekty do listopadowych uroczystosci - wpraw-
dzie Wydzisk PC opuszcza setns meszyna cyfrowa, ale u odbiorcédw jus
pracuje ich wiecej. Te nadwyz2ka - to maszyny cyfrowe ODRA 1003 i 1013,
wyprodukowane w ramach serii prototypowych.

Wérdd dzisldéw zejmujgcych sie maszynami cyfrowymi nie moze zabrak-
ngé Wydzielu PT -~ tam powstaja bebny pamieci i czytniki.

Nie ulega réwniez wgtpliwosci istotna rola technologéw w przygoto-
waniu i ukszteitowsnlu samego procesu produkeji, jak i ich wpZywu na
jego ostateczne wyniki,

I na koniec jeszcze jedna grupa pracownikéw - obsiuga techniczna
i serwis. Oni biorg udgial w korncowym akordzie cazego zXozonego proce=-
su, Oni dokonujg ostatecznej kontroli dzistanie maszyny oraz uczestni-
czg w konfrontacji z uizytkownikami maszyn cyfrowych, Ich umiejetmosci
i ofiarnoéé majg czesto powazny wpiyw ne ostateczng ocene ELWRO jako
producenta meszyn cyfrowych.

Ten krétki przeglad dziaidéw - wspbitwércéw ponad setki maszyn cy-
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frowych ilustruje kXzopoty autoréw Biuletynu. A wigc obok zamieszczo-
nych w dalszej czesci wydawnictwa sylwetek zasuZonych dla produkcji
maszyn cyfrowych pracownikéw ELWRO chcemy wymienié jeszoze wielu. Sg
to spoéréd konstruktoréw insynierowie Zbigniew Krukowski 1 Bronisiaw
Piwowar - ci, ktérzy torowali droge przy pierwszej seryjnie produkowa~
nej maszynie cyfrowej UMC-1. Zeliczyé do nich nalesy insynieréw Jans
Mitte i Micheaia WoZnice, ktdérzy wiele pracy wkozyli w elwrowski czyt-
nik. W produkcji maszyn cyfrowych na wyrésnienie zastugujg - misirz
Wydziatu PC - Jan Robaszkiewicz oraz monterwy tego wydziatu - Stanisia-
wa _Rydz i Aniele JabXorigska, jedni z najstarszych stazem pracownikéw
zak¥adu i wydziaXu, & z mZodszych stazem - Jézef Puchala i Jan Parafi-
nowicz. _
Do "weteranéw“ i najlepszych pracownikéw prototypowni nalezg zatrud-
nione na montazu elektrycznym - Elzbieta Dzbko i Helensa Futkowska oraz
pracownicy czesci mechanicznej -~ Zbgggiew Zatorski, zdzisaw Samborsgki
i Mieczysiaw Jamroz. W Wydziale PN nie sposdb pomingé réwniez pracujg-
cego od pierwszych miesigcy istnienia zakZadu, bardzo ofiarmnego i odda-
nego pracownike - brygadziste malarni Edmunda Dubickiego.

Wéréd technologéw szczegblne zasiugi dla rozwoju produkcji maszyn

cyfrowych maja - mgr ini. Helena Mrozinska, iangierowie Kazimierz

Szczepanek, Ludwik Olszanskll Kazimierz Laudowicz eraz Ryszard Jézwicki.
Wéréd mtodej kadry Dziau NM na wiele skéw ‘uznania zastuzyli sobie in-

tynierowie - Wojciech Lipko, Zenon Kruszel i Ignacy Strebicki.
Oni i wielu tunie wymienionychprzyczynili sig do sukcesu, ktéry
osiggnat nasz zakiad.
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Mgr THANASIS KAMBURELIS, mgr in%. JANUSZ KSIAZEK, mgr in%. JAKUB MAR-
KIEWICZ, in%z. JAN MARKOWSKI, mgr in%.ANDRZEJ ZASADA.

G¥éwni twércy meszyn cyfrowych O DR A.

Takim mianem obdarzyt czoXowg grupg¢ pracownikéw Biura Rozwojowego,
Jego Szef - mgr inz.Zbigniew Wojnarowicz. Miedci sie w tym uznanie dla
roli, jakg odegrali i odgrywajs w rozwoju produkcji maszyn cyfrowych.
Podkreslono ich osobisty wkZad jego konstruktordw i kierownikdw ZESPO=
téw specjalistycznych,

Jaka byZa drogs tych pigciu oséb do maszyn cyfrowych, co sadzg
o przebytym etapie i jak widzg dalszy rozwéj produkcji maszyn cyfro-
wych w ELWRO - oto pytania, ktére uatwia nam poznanie gZéwnych twér-
céw maszyn ODRA.

A wiec cofnijmy si¢ o 7 lat wstecz.

Mgr Thanasis Kamburelis, obecny zastepca Szefa Biura Rozwojowego
d/s Opreacowar Metematycznych, korczy wtasnie studia na Wydziele Matema-
tyczno-Fizyczno-Chemicznym Uniwersytetu Wrocawskiego. Jego wiedza
o maszynach cyfrowych byza wéwczas bardzo ogélnea. Problematyka ta inte-
resowsia go jednsk i pociggaia. Dlatego, gdy poszty siuchy, ze organi-
zujgce sig wiesnie Wroctawskie Zeklady Elektroniczne majg réwnies zajgé
sig¢ produkcjg maszyn cyfrowych, zgtosik sie do ELWRO i od 1 sierpnia
1959 r. byt juz matematykiem w Dziale TK. Okazje do przynajmniej wstep=-
nego zapoznanias sig z problemami konstrukcji maszyn cyfrowych, daXa mu
praktyka w Zakiadzie Metematyki Stosowanej IBJ, gdzie pod kierownictwem
doc. R.Marczyiskiego powstawale maszyna cyfrowa EMAL-2. Zanim jednak
zostala uruchomiona T.Kamburelisa odwoZanoc wraz z calg grupas Elwrowcdw
z delegacji. Czas byXo przystgpié do budowy wktasnej maszyny - modelu
ODRY 1001.

W 1961 r. T.Kamburelis byZ kierownikiem sekcji organizacji logicznej
maszyn cyfrowych. W rok pééniej powstata ODRA 1003 o cakkowicie orygi-
nalnej strukturze logicznej, opracowanej pod kierownictwem mgr Kambure-
lisa i przy jego osobistym, mozna powiedzied,decydujacym wkiadzie.

Mgr inz. Janusz KsigZek - Kierownik Sekcji Uk*addw Pamieci zostal
pracownikiem ELWRO w 1960 r, Wiasnie wtedy ukoriczyk studia w Wydziale
Zgcznoscl Politechniki Wroclawskiej. I jego znajomos$é problemdw meszyn
cyfrowych bytes niewielke -~ na studiach specjalizowat sie¢ w zakresie au-
tomatyki. Prace przy modelu ODRY 1001, w ktdrych zdgzyx jeszcze wzigd
udziaZ, byily jego pierwszym kontaktem z budowg maszyn cyfrowych. Jednek
Juz rok pézniej, przy budowie modelu ODRY 1002 stawia samodzielne kroki,
specjalizujac sig w dziedzinie pamigci bebnowej. Przy koricu tego roku
obejmuje kierownictwe pracowni.

0 drodze mgr in%. Jekuba Markiewicza, Kierownika Sekcji Konstrukcji
Mechanicznych i Dokumentacji do maszyn cyfrowych zadecydowal przypedek,
W latach 1957-1959 pracowal w Biurze Konstrukcyjnym Jelczarskich Zakta-
déw Semochodowych, mieszkal natomiast we Wrocltawiu przy ul.Nesturcjowej.
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W czasie ucigzliwych dojazddéw do miejsca pracy, nieraz marzyt o tym
jak bardzo potrzebny byiby jekié nowy zakiad przemysiowy przy jego do-
mu. Gdy tak sie staXo, 10 czerwca 1959 r. zostat pracownikiem ELWRO.

W ekipie twércéw maszyn cyfrowych potrzeba byto réwniez mechanikéw -

-~ mgr in%. J.Markiewicz znalazi sig wigc w grupie pracownikéw, ktéra
zostete wydelegowana do Warszewy na praktyke w IMM i IBJ. Nastegpnie
uczestniczyt jusz przy budowie modelu ODRY 1001.

Gdy w 1961 roku otrzyme} dodetek "ad personem" - uzasadnienie brzmi:
7e mechaniczne opracowanie ODRY 1001 wraz z bebnem pamigci.

In%z. Jan WMarkowski jest zastepcg szefa Biura Rozwojowego d/s
Konstrukeyjnych. Ukoficzyt WydzieX kgcznosci Politechniki Gdarskiej.
0d 1959 roku pracowal jako konstruktor w Morskiej Obsiudze Radiowe]
Statkéw. 0d 1 wrzeénie 1959 roku peini funkcje starszego konstruktora
w ELWRO. Krok ten by podyktowany wyreinym zainteresowaniem dziedzing
magzyn cyfrowych. 0d poczatku tez, od ODRY 1001 J.Markowski zajmowaz sie
problematyka konstrukcyjng oraz techniczno-organizacyjng. Kieruje ko-
lejno pracownig maszyn cyfrowych, zespoiem maszyn cyfrowych i sekcja
konstrukcji maszyn cyfrowych.

Mgr inz. Andrze] Zasada, kierownik Sekcji Komstrukeji Elektronicz-
nych, podjal prece w ELWRO w 1959 r. jeszcze jako student ostatniego
roku Wydzia}u Igcznosci Politechniki Wroclawskiej. Wéwczas wlagnie
w tym wydziale zaczela si¢ ksztaltowaé specjalizacja w_zakresie maszyn
cyfrowych; wéréd zeinteresowanych znelaz sig mgr inz. A.Zasada.

W ELWRO jego zainteresowania od poczgtku skupiajg sie wokéx problemu
konstrikcji elementéw podstewowych maszyn cyfrowych. Bierze czynny
udzial przy opracowaniu podzespoidéw, ktdére zostaty zastosowane do

ODRY 1001 i ODRY 1002. Pod kierownictwem A.Zasady, przy jego zasadniczym
wktadzie osobistym, opracowano elementy podstawowe dla maszyny cyfrowej
ODRY 1003. 0d 1961 r. kieruje Pracownis, a nastepnie Sekcjg Elementéw
Podstawowych.

Teks by*a ich drogas do produkcji maszyn cyfrewych, & jek oceniajg
etap, ktéry FLWRO ma za sobg od modelu ODRY 1001 do setnej meszyny cy-
frowej wyprodukowanej w warunkach przemysiowych.

Opinia caZej pigtki jest zgodna. Gdy sig weZmie pod uwage warunki
wyjéciowe i $rodki, jekimi zakad dysponowa, obecny rozwéj produkcji
nie mozne nazwaé inacze]j jak sukcesem.

In%. Jan Markowski, méwigc o ODRZE 1003 i 1013 podkresla, ze sg to
pierwsze w K+aju maszyny tranzystorowe, © ciekawej strukiturze logicz-
nej, nie wzorowane na Zadnych inmnych rozwigzaniach. Ich opracowanie
uwaza za duze osiggniecie zespoiu.

Mgr inz. A.Zasada, ktéry wielokrotnie brax udzial w obstudze naszych
stoisk na migdzynarodowych targach i wystawach /Moskwa, Budapeszt,
Lipsk/, taek méwi o wynikach tamtejszych konfrontacji: "Nie mamy sie cze-
go wstydzié. Rozwigzania konstrukcyjne i technologiczne naszych maszyn
nie ustepujg innym". Dodaje jednak: "Gdybysmy tylko mieli lepsze mate-
riaty. Potrzeba nam szybkich tranzystoréw, diod i rdgeni ferrytowych",
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Ten problem podnoszg wszyscy rozméwcy zaréwno,gdy méwig o przesz-
¥osci, jek i o dniu dzisiejszym czy perspektywach. Pierwszy aspekt
spraw materiatowych to jako$é i terminos$é dostawy, wpiyw materialdw
na jeko$é obecnie produkowanych meszyn cyfrowych. Szczegdlnie podkres-
la to in%. J.Markiewicz, przez ktérego rece przechodzi nieraz lawina
tzw. kart odstepstw. Drugi aspekt - to rozwéj produkcji szybkich pod-
zespotdéw elektronicznych w kreju. Przez wszystkie wypowiedzi przebija
jedno stwierdzenie: Nasze rozwigzania sz zalezne od rozwoju krajowe}
bazy materiazowej.

Jak wiec oceniajg dalszg perspekiywe naszych maszyn cyfrowych?

Najblizsza przysziosé - to ODRA 1204. Jest to nastegpny etap i ko-
lejny skok jakosciowy w rozwoju maszyn cyfrowych ODRA. Mgr T.Kamburelis
wekazuje, Ze ODRA 1204 przy przewidywanej szybkosci do 80 tys. czynnos-
ci na sekunde, bedzie kilkadziesigt razy wydajniejsza od ODRY 1013,

a jej cena tylko nieznacznie wyzsza.

Maszyna cyfrowa ODRA 1204 méwi inz.Jan Markowski - jest maszyns,
na jakg Polske w tej chwili stad. Ale ciggle jeszcze jestedmy w pozycji
gonigcego.

0 tym "gonieniu" méwi mgr inz. J.Ksigsek, ktdérego zespbt - obok
opracowywania pamigci do urzgdzen zewnetrznych ODRY 1204 - po duzej pa-
migci ferrytowej, jako kolejng prace bierze na warsztat problem szyb-
kiej pamieci na cienkich warstwach. O podjeciu prac nad przygotowaniem
bardzo sgzybkich meszyn, ktére beda wykonywaé kilkadziesigt tysiecy do
milione czynnosci ne sekunde, méwi mgr inz. A.Zasada, Kiedy? CGZ,Zdania
ne razie sg podzielone. In%. J.Markowski np. przewiduje prototyp tej
maszyny okoxo 1970 roku, a ins. Zasada do tego czasu chciatby widzied
juz nastepny prototyp jeszcze szybszej maszyny.

Natomiast wszyscy sg zgodni co do tego, %e obok wspomnianego juz
werunku rozwoju krajowej bazy podzespoidéw elektronicznych istnieje jesz-
cze problem kadrowy. Méwi o tym mgr T.Kamburelis uzalezniajgc utrzyme-
nie, a tym bardziej wzrost tempa od powigkszenia zardwno zespoiéw mate-
matykéw, jak i konstruktoréw. Méwi: - Musimy dostosowaé sie do tempa
swiatowego".

Inz. J.Markowski wskazuje, 2e juz przy ODRZE 1204 w pordéwmaniu
z ODRA 1013 - trzeba byto rozwigzan 10-krotnie wiecej probleméw konst-
rukeyjnych, logicznych, czy mechanicznych. A zespdt ludzi nie powigk=-
szyt sie.

Kazdy z rozméwcdéw podkresla brak w godzinach stuzbowych czasu na
zajecie sig jakimikolwiek problemami koncepcyjnymi. Kiedy, gdzie je
rozwigzuja? Najczesciej w domu, w ktérym - nawiasem méwigc - nie kazdy
ma odpowiednie warunki do tego rodzaju zajeé.

I ne koniec jeszcze jedno wrazenie wyniesione z pieciu rozmdéw.

0 sprawach zwigzanych z rozwojem maszyn cyfrowych ludzie ci nie potra-
fig méwié obojetnie. We wszystkim, co méwig, tkwi duza doze osobistego
zaangazowania, ktérego dowody deli zreszts w dotychczasowej, prawie
7-letniej betalii o maszyny cyfrowe z marks ODRA.
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ZOFIA BIALZEK

monter ukaddéw elektronicznych
w Wydziale Montasu Maszyn
Matematycznych.

Nalezy do pracownikéw ELWRO, ktérych staz pracy réwny jest okresowi
istnienie neszego zaktadu. Jest tez jednym z tych mieszkancéw Wroczawia,
ktérzy w 1945 roku osiedlili sie¢ tu na stale. Wigkszos$é tych lat Zofia
Bialek spedzila na prowadzeniu gospodarstwa domowego i wychowaniu dzie-
ci. Gdy przyszia do zakXadu, nie miala 2adnego przygotowania zawodowego,
Ukoriczyta jedynie kurs monteréw I-go stopnia. Obecnie zaliczana jest do
grona najlepszych pracownikéw Wydziaiu PC. Pracuje przy montazu paneli
i ram do maszyn oraz montazu pulpitéw - sg to czynnosci wymagajgce wy-.
gokich kwalifikacji.

Kierownictwo wydziaXu wie, iz w razie potrzeby Zofia Biazek moze
stanaé do kazdej pracy, co w praktyce juz nieraz udowodnita. T¢ opinig
uzupeiniajg nastepujace okreslenia: bardzo sumienna i staranna, zdyscy-
plinowana, zawsze mozna liczyé na jej pomoc. Bywao, %e trzeba byio
zostaé po godzinach pracy: p. Zofia zawsze wypeiniaka swéj obowigzek.
Zwierzchnicy méwig jeszcze jedno - Z.BiaZek podchodzi z dusym sercem do
wykonywanej pracy. Stad liczne podzigkowania 1 wyrésnienia, jekie otrzy-
maze w ELWRO.
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Inz. JAN BOCHENSKI

starszy mistrz w Wydziale Montasu
Maszyn Matematycznych.

Prace w ELWRO rozpoczatr w 1962 roku. Studiowa} w Akademii Gérniczo-
-Hutniczej w Krakowie na wydziale elektrycznym, specjalizujgc sie w au-
tomatyce hutniczej. Jak trefit do produkcji meszyn cyfrowych? Z prze-
mystem elektronicznym zwigzal sie juZ wczedniej, szczegdlnie podczas
trzyletniego pobytu w dziersoniowskiej "Diorze". Gdy przenidst sie
do Wroctawia, praca w ELWRO by*a juz konsekwencjg poprzedniego wyboru.
Mégt zejgé sig problememi podzespoidéw radiowo-telewizyjnych, gdyz wias-
nie w tej dziedzinie mia} duse doswiadczenie,

W zaktedzie powstawal Wydzial TS, przygotowujgcy do produkcji ma-
gzyny cyfrowe UMC~1. Dziedzine wprawdzie nieznana 1 nowa, ale ciekawa.

I to zadecydowalo - in%, Jan Bochenski zosta konstruktorem w Wydziale
TS. O tym okresie tak méwi: "ByZ to bardzo pracowity okres, wszyscy mu-
sieli sie uczyé i szybko wciggad w zagadnienie. Praca przebiega*a w mor-
derczym tempie i to, %e w tek krétkim okresie zostaZa uruchomiona pro-
dukcje maszyn cyfrowych, trzeba uznaé za duze osiggniecie zespozu",

Z maszynami matematycznymi inz. Bocheriski zwigzax sie juz na stale.
Zejmowat sie nimi réwniez jako starszy technolog, a od 2 lat jako star-
szy mistrz Wydziaiu PC, kierujgcy odcinkiem uruchomien,

Jak ocenia przebytg droge? Widzi kolosalny postep zardéwno w jakosci
samych meszyn, jak i w ich wygladzie zewnetrznym. Mniej jest trudnosci
i bolgczek. Ale mniej, to nie znaczy, 2e ich nie ma, Najbardziej dokucz-
liwe jest - wedlug naszego rozméwcy - zaopatrywenie w elementy o nie-
zgodnych z dokumentacjg parametrach, co powoduje koniecznos$é odstepstw
i w zasadniczy sposdéb moze wplywaé na obniZenie jakosci maszyn.

Sa réwniez sprawy typu organizacyjnego - ot chociasby potrzeba zorgeani-
zowania przy wspbtudziale konstruktoréw szkolenia pracownikdéw przed
wprowadzeniem do produkcji nowego typu maszyny. MisZoby to na pewno du-
2y wpiyw na szybsze ich openowanie w produkcji.

In%. Bocheriski z duzym uznaniem méwi o zalodze, & szczegllnie o swo-
jej grupie tzw. uruchomieniowcéw. Sktad tego zespoiu jest réwnie? pewnym
symbolem przebytej drogi, dowodem peinego opanowania produkcji maszyn
cyfrowych, Kiedys maszyny uruchamiali ich konstruktorzy, dzisiaj czynig
to mtodzi technicy, ktérzy zdobyli kwalifikacje w zakZadzie. Jest to
zespét - jak méwi ins. Bocheriski - bardzo ambitny, pracujgcy z zacieciem
i z zamitowaniem.

A jeki jest inz. Bochenski? Trudno o oceng bardziej dobitng, od te}
ktérg dali jego wspélpracownicy w odpowiedziach na pytania anonimowej
ankiety zakzadowej Pracowni Socjologiczno-Psychologicznej. "Bcrdzo wy-
soka ocena zawodowa. Peina aprobate dla metod kierowanis zespotem. Brak
jakichkolwiek uwag krytycznych".

A zyczenia zatogi dla mistrza? "Aby do korica byZ taki, jaki jest
obecnie" oraz:"Pragngibym, aby z ust dyrektora naczelnego w naszej obec-
nosci poplynety ciepie szowa do mistrza. Wiasnie dlatego, aby daé wyraz
szacunku i uznania dla jego wiasciwego postepowania",. 27



TADEUSZ GLEGOLA

brygadzista w Wydziale
Prototypowymn.

Jest frezerem o najwyzszych kwalifikacjach. Ma za sobg 22 lata
praktyki przy obrdébce mechanicznej - precyzyjnej. Okreslenie, Ze nalezy
do pionieréw w ELWRO, a jeszcze w wigkszym stopniu w Wydziale Prototy-
powym, jest uzasadnione nie tylko datg przyjecia T.Glegozy do gzakadu.

Wydzial Prototypowy byt pierwszym wydziaXem uruchomionym na obecnym
terenie ELWRO. W pierwszej, nielicznej grupie pracownikéw znajdowat sie
wéwczas Tadeusz Glegoa /w prototypowni do dzisiaj pracujg rdéwniez
Zbigniew Zatorski i Mieczysiaw Jamroz/. Do pierwszych czynnosci skrom-
nej osobowo zatogi nalesa}o zektadanie instelecji, mycie okien, no 1 ...
czekanie na maszyny. Kazda witena by%a z entuzjazmem, natychmiast -

- czesto na wtasnych barkach - wnoszona do hali i zaraz instalowana.

W pierwszym okresie orgenizecyjnym nierzadkim zjawiskiem byto przy-
noszenie przez pracownikéw wiasnych narzedzi, ktérych wéwczas w ELWRO
brakowaeto. Brak narzedzi i oprzyrzadowania byl problemem jeszcze przez
dtugi okres czasu. Ofiarno$é pracownikéw, ich diugoletnie doswiadczenie
i pomystowosé wiele zatatwialo. Jak wspomina nasz rozméwca, zdarzylo
mu sie w owych czasach dorabiaé na frezarce zegarmistrzowskie]j sprzegio
do tokarki Strzelczyka. W takich warunkach powstawaly modele pierwszych
maszyn cyfrowych ODRA i bebnéw pamigci. Wszystkie prace frezerskie
/w prototypowni byta tylko jedna frezarka/ wykonywal Tadeusz Glegoia.

Dzisiaj sytuacja oczywiscie sie zmienita - jest wigcej maszyn,
opracowano technologieg, jest juz potrzebne oprzyrzgdowanie,

Pozwala to na szybsze i lepsze wykonanie zadan, ale nie umniejsza zna-
czenia i potrzeby osobistego wkzadu pracownikdéw w poszukiwanie nejlep-
szych rozwigzan, potrzeby pomystowosci i duzej samodzielnosci.

W prototypowni pojawiajg sig¢ ciggle nowe problemy. Wykonano juz
model ODRY 1204, ale w serii prototypowej tych maszyn bedzie wiele no-
wych szczegbéidéw. Zadanie na przysziy rok? ELWAT-2, ELWAT-3, moduiy pa-
mieci bebnowej, pamieci tasmowej, czytnika i drukarki wierszowej. Nie
zepowiada to spokoju. Ale to wiasnie pociaga - méwi Tadeusz Glegoza.
Nie wyobraza sobie innej pracy, a jego wspbipracownicy i zwierzchnicy
nie wyobrazajg sobie prototypowni bez T.Glegoty. Jest on nie tylko
ofiarnym i wszechstronnym fachowcem, ale bardzo dobrym i lubianym ko-
legs.

Jego sylwetka nie bytaby peina, gdybysmy nie wskazali na jeszcze
jedng strone dziaalno$ci. Tedeusz Glegoia nalety do nejbardzie]j aktyw-
nych dziaaczy Podstawowej Orgenizacji Partyjnej. Ne ostetnie] konfe-
rencji sprawozdawczo-wyborczej zostai wybreny do Komitetu Zaktadowego
i jego Egzekutywy. ¢

I ne koniec pytanie catkiem prywatne. Czy wobec tego ma jeszcze czas
na jakies osobiste zainteresowania? Okazuje sig, Ze tak. Wprawdzie upra-
wienie turystyki musi odk}adad raczej na okresy urlopowe, ale nie rezyg-
nuje z fotografiki.
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SLAWOMIR HAWRANEK

brygadziste w Wydziale Obrdébki
Chemicznej.

Dle maszyn cyfrowych brygade Stawomira Hawranka wykonuje sporo
prac. A wiec wezystkie pokrycia galwaniczne, zaréwno ochronne jak i de-
koracyjne, delej anodowanie, czyli utwardzanie korpusu bebna pamieci
i wreszcie ptytki do pakietdéw. Wykonanie pXytek ~ jak podkresla Sk.Ha-
wranek -~ jest szczegdlnie trudne, wymagajs one bowiem duzej dok¥adnosg-
ci. 04 pakietéw w duse] mierze zaleizny jest Zywot maszyny. Na jedna ma~-
gzyne cyfrowz potrzebs okoto 450 piytek.

Vajpierw ptytki do pekietdw sg czyszczone. Tylko pozornie jest to
¥atwe preca, wymage ona jednak niemalych umiejetnosci. DBowiem od czysz-
czenia zalesy skuteczno$é delszych operecji. Trzeba tez wystrzeged sie
narugzenia misternych linii $ciezek, nadrukowanych ns piytkach. Xolejna
czynnoéd, wymagajace ragk bardzo doéwiadczonego fachoweca - to srebrzenie
i rodowanie,

Przez d¥ugl okres czesu, sytuacja z piytkemi byke wrecz ketastro-
falna. Odpady siegay 60-70% - ne kaids meszyne trzeba byto wykonad
dwakrotnie wiecej piytek, niz przewidywal plan. Powodowala to zXa jakosc
laminatu. Dzisiaj Swczesna sytuacje nalesy do historii. Brygasda Si.Ha-
wranka produkuje dobre piytki.

Nadal jednak meto jest doswiadczonych fachowcdw w wydziale obrobki
chemicznej. Mimo uzupeinienies stanu etatowego galwanizerni, trzeba be-
dzie jeszcze poczeked, az nowi pracownicy nabiorsz doswiadczenia i stang
sie w peini sprawni zewodowo. Niepokojg rdéwniez pewne niedociggniecia
organizacyjne - ot choéby urzgdzenia niedostosowane do wielkosSci galwa-
nizowanych przedmiotdw.

Jesli wymags tego sytuacja, Stawomira Hawranka moZna spotkad w gal-
wenizerni nie tylko w g¢ ¥zinach siuzdbowych, Pracule w tym dziale od po-
czatku jego istnienia, pamiete poprzednie warunki pracy i widzi, jakie
zmiany tu zeszly. Ale - jak sem méwi - tu jest jezo drugi dom i dlatego
nie mose przechodzié obojetnie obok istotnych spraw.

Podczas rozmowy ze Skawomirem Hawrankiem nikomu nie przyjdzie ns
na mysl, ze jeszcze stosunkowo nie tak dawno zajmowal sie catkiem inny-
mi problemami zewodowymi. Jego pierwszsz pasjs byio morze. Przez 2 lata
pracowa} jako merynarz. Réwniez na morzu odbywal sXuzbe wojskows.

W péinie jszym okresie by zatrudniony w wydawnictwie morskim. Dopiero
we Wroctewiu, w czesie pracy w WSK na Psim Polu, zdobyZ obecny zawdd,

Dzisiej Smielo mosnas powiedzied, Ze CSY.Hawranek "zekotwiczyX sie"
va dobre zsrdwno w ELWRO, jak i w zswodzie galwanizera.
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MARIAN JAGIEZEOQ i JAN PLACZYNSKI

pracownicy w Wydziale Obrébki
Chemicznej.

Pracuja na stanowiskach sglifierzy - polernikéw, przy czym Jen Pla-
czyfiski peini réwniez funkcje brygadzisty. Wydaje sie na pierwszy rzut
oke, ze ich udziat w produkcji meszyn cyfrowych jest mazo istotny.
zajmuja sig oni szlifowaniem i polerowaniem czesci dekoracyjnych maszyn
cyfrowych i elementéw zewnetrznych. A wiec listwy, klamki, napisy itp.
Nie sprzedamy 2adnej maszyny, nawet najlepszej, jesli nie bedzie ona
miaza choé minimum estetycznego wyglgdu.

Gdy pade pytenie o znaczenie pracy M.Jagiekly i J.Placzynskiego,
obaj odpowiadajga jednomy$lnie - "To sg drogie meszyny, eksportujemy Je
do innych krajéw, zla jakosé czesci ozdobnych nie moze zniweczyé trudu
wozonego w wyprodukowanie maszyn. A poze tym - jesli "spartaczymy"
swoja robote, to co pomyslg o nasgze] fachowogci?",

Obaj sg dobrymi, wysokokwelifikowenymi galwanizeremi, z doswiadcze-
niem zdobytym w niejednym juz zakladzie. Dlatego gdy méwia, e jest to
precyzyjna prace, wymagajgca duie] dok*adnosci i doéwiadczenia - mozna
im wierzyé. :

Kierownictwo wydziaXu ocenia prace obu szlifierzy wysoko. Oni sami
bvliby réwnie% w peini z niej zadowoleni, gdyby nie pewne trudnosci,
wynikajgce z nieprzystosowania urzadzen do zakresu wykonywanych czyn-
nogci. Czesto pogarsza to jako$é pracy.

zaréwno J.Placzyhski jak i M.Jagiet¥o nie nalezg do starej gwardii
ELWRO - pierwszy pracuje tu od poczatku 1964 r., a drugi od 1965 r.

0 pozycji, ktdérg zdazyli juz jednak zdobyé w wydziale, Swiadczy to, ze

Marian Jagieilo zostat wybrany przewodniczgacym Oddziatowe] Rady Zwigz~-

kowej, & Jan Placzyrdski jej czionkiem i peini przy tym funkcje spozecz=-
nego inspektora BHP.
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EUGENIUSZ KOCH

tokarz w Wydziale Montazu
Precyzyjnego.

Jest pracownikiem wysokokwalifikowanym. Ukoniczyt szkole zawodowsg
oraz ma dyplom mistrzowski. W swoim zawodzie pracuje juz 19 lat, w tym
7 w ELWRO. Pracuje przy obrébce korpusu bebna pamigci. Z czynnoéciami
tymi zwigzany jest od 1960 roku, tj. od chwili rozpoczecia w zakiadzie
prac nad bebnami pamieci. E.Koch byt juz zatrudniony w réznych wydzia-
Xach: prototypowni, mechanicznym, a terasz jest w PT. Pracowa wszedzie,
gdzie nalezaXo wykonywaé czesci mechaniczne bebna pamigci.

Méwi: "Jestem tokarzem i wykonuje swdéj zawdd. Staram sie kazdg prh-
ce wykonaé jek najlepiej, bo przeciez za to mi ptacg. Tutaj praca jest
bardziej precyzyjna. W ELWRO po raz pierwszy zetknatem sie¢ 2z nozem dia-
mentowym, o ktérym poprzednio tylko siyszaem. Wymaga to duzego doswiad-
czenia i umiejetnosciv,

Rok biezgacy jest przetomowy w produkcji bebnéw w ELWRO. Tegoroczny
plan przewiduje wyprodukowanie niemal takiej ich liczby, jak we wszyst-
kich latach poprzednich. PowazZny wkiad w wykonanie tych zadar bedzie
miat* Eugeniusz Koch. Trzeba réwniez wliczyé tu caky jego kilkuletni
udziat w wysitkach nad openowaniem produkcji bebna. Byt bowiem i taski
okres, gdy przez 2 tygodnie docierato sie¢ regcznie prototyp, gdy praco-
wano nad jednym korpusem przez 2 miesigce i nic z tego nie wychodziZo.
Byzo i tak, Ze E.Koch przychodzit w nocy z technologiem, by sprawdzié,
czy przyczyne niepowodzen nie lesy w pracy innych maszyn. JeZdzit réw-
niez do Warszewy - na Politechnike Werszawskg i do IMM, %eby tam zdoby-
waé doswiadczenia.

I to jest "druge strone medalu" dotychczesowe]j pracy Fugeniusza
Kocha. O uznaniu dles niej méwig liczne wyrézniernia i nagrody.
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MICHALINA KUSIAK

monter ukzaddw elektronicznych
w Wydziale Montezu Precyzyjnego.

7awéd, ktéry zdobyta w szkole, réini sig zasadniczo od obecnie
wykonywanego. Ukonczyza Liceum Rolnicze i nawet przez pewien czas pra-
cowata w ogrodnictwie. Gdy przeniosia sig do Wrociawia, trzeba byo
zrezygnowaé z pracy w rolnictwie. Szescioletnia praktyka w ELWRO oraz
ukoficzone kursy monteréw I-go i II-go stopnia - oto droga, na ktérej
Michaline Kusiak zdobyia kwalifikacje montera ukladdéw elektronicznych.

Do pracy przy czytniku przeszia w ubiegiym roku. Poprzednio przez
4 lats pracowalas przy podzespoiach radiowo~-telewizyjnych zajmujgc sie
coraz bardziej skomplikowanymi czynnosciami. Poznata doktadnie przezgcz-
nik TV, gtowiczki i ZOL. Awansowala na zastepowg.

Obecnie jest przy elektrycznym montazu czytnika; zatrudniona juz
by%e przy montazu piytek i fotodiod orez montazu koricowym. Kazdg prace
traktuje jeko nastepny stopiern do wszechstronnego opanowania swego cie-
kewego zawcdu. Wymega on wiele inwencji i pomyszowosci. Podobnie jek
na poprzednich odcinkach pracy, réwniez i obecnie znajomoscia probleméw
zawodowych, pracowitodcig i ofiarnogcisg, zdobyta sobie wiele uznania.

Michaline Kusiak, jek podkresla w rozmowie, jest zadowolona z wyko-
nywenej obecnie pracy. Zawdéd montera wybrals réwniez jej cérka, ktére
rozpoczela prace w naszym zakiadzie, & jednoczednie uczeszcza do tech-
nikum dla precujgcych o kierunku radiowo~-telewizyjnym.
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ANTONI NOGA

monter ukaddw elektronicznych
w Wydziale Montazu Maszyn
Matemetycznych.

Elektronikg interesowal sig juz dawno. Ukofczyl 3-letnig Zessedni-
czg Szkote Zawodows w zawodzie radiomechanika oraz zdobyZ tytul czelad-
nika. Poczgtkowo w ELWRO pracowal przy produkcji przeXgcznikéw TV, ale
z chwilg uruchomienia produkcji maszyn cyfrowych, przenidési sie na Wy-
dzie¥ PC. Te dziedzina go fascynowaila.

Pracuje przy montazu meszyn - w okresie 3 lat pracy w wydziale
zdotat prze jé¢ przez wszystkie stanowiska. Uwaza swg pracg ze skompli-
kowang, wymegejgca wiele uwagi i semodzielnosci, ale dajgecs mu duzo
zadowolenie. A.Nogg interesuje nie tylko sam proces montazu, powstawa-
nie maszyny cyfrowej, ale rdéwniez jej zasady dzialania. Sg to oczywis-
cie problemy wymegajgce szerszego zakresu wiadomosci, zgiebienia sze-
regu probleméw teoretycznych. Nasz rozméwca nie zawahal sie i przed
tym. Obecnie uczeszcze na czwarty rok Wieczorowego Technikum Radiowo-
-Telewizyjnego. Mimo trudnosci wynikajgcych chociazby z koniecznosgci
godzenie nauki i pracy, i tu i tam daje sobie dobrze rade. W szkole eg=-
zaminy zdeje w terminie. W zakladzie zbiera podziekowania i wyrdéznienia
za dobra prace. Za niecale dwa lata ukordczy technikum, a wtedy ~ méwi
to na razie z wehaniem - mose studia,...
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Mgr in%. WASYL POTOCKI

kierownik Sekcji Maszyn i Urzgdzen
Cyfrowych w Biurze Technologicznym.

Pierwszg znajomosSé z meszynami cyfrowymi zewart jeszcze w 1960 r.,
gdy - jako student ostatniego roku Wydzialu Zgcznodci Politechniki
Wroctawskiej -~ odbywaz w ELWRO praktykg dyplomowsg przy modelu ODRY 1003.
Jednak w okresie nastepnych 3 lat kontakt ten zostai przerwany, W dzia-
le Technologicgznym, w ktérym nastepnie podjst prace, zajmuje sig pro-
blematyks zespotéw odchylania. Po uruchomieniu tasm i peinej stebiliza-
cji produkcji ponownie wraca do masiyn cyfrowych. Poczgwszy od
ODRY 1003, poczgtkowo jake kierownik grupy techmolegéw, a nastgpnie ja-
ko kierownik sekcji zejmuje sie nimi do dzis.

Jakie sg zadania kierowanej przez niego sekcji?

Przede wszystkim - opracowanie dokumentacji technelogicznej oraz
wdrozenie do produkcji i nadzér biezgcy w zakresie maszyn cyfrowych,
bebnéw pemieci i imnych. Za kazdym 2z tych stwierdzes kryja sie dziesigt-
ki spraw i probleméw, czesto bardzo pracochlonnych. Nalety tu m.in,
sprawdzenie dokumentacji konstrukcyjnej pod wzgledem jej technologicz~
nodci - jest to konfrontacja miedzy zateteniani, a faktycznymi mozli-
wodcilami zakZadu. Nastepuje potem opracowanie szeregu zagadnien pomiaro
wych i montazowych.

W rozwiazeniu niektérych spraw bezposredni udzial bierze komdérka
rozwojowa Biura Technelogicznego. wzaénie'przy jej pomocy udazo sie
oprecowad nowg metode lutowania obwedéw drukowanych, jej autorem jest
fizyk mgr A.Wasdkowski. Usunieto jedng z najczestszych przyczyn ewarii
nasgych maszyn cyfrowych i tym samym w powaZnym stopniu zwiekszono ich
hiezawodnoéé.

Niezwykle wazne dla prawidlowego przebiegu produkcji, decydujagce
nieraz o jakosci wykonywanych proceséw jest odpowiednie oprzyrzgdowsnie.
Do obowigzku technologéw nalezy zapewnienie tego warunku dobrej produk-
cji. Tymczesem - jak méwi mgr inz. W.Potocki - stanowi to najwieksza
bolgcgke. Chedzi o terminowe wykonanie przez dzisxy pomocnicze, lub za-
kupienie przez dziaX inwestiycji zaméwionych, niezbednych narzedzi, przy-
rzgdéw i urzgdzed. ByZo tozprzyczyna'szeregu kZopotéw przy uruchamianiu
produkecji ODRY 1013. Wspéipraca z innymi dziaami zaktadu ukiada sig
dobrze, a tu ... mgr inz. W.Potocki dodaje: "To jest tak, jakbysmy ro-
bili zegarki przy pomocy normalhych obcegdbw". A przeciez przed sekcja
stajg teraz powazne zadania - przygotowania do uruchomienia produkeji
ODRY 1103 i 1204 oraz TMK. ' | :

Mgr in%. Wasyl Potocki nie przypadkowo zostal kierownikiem sekecji
i to wlasnie tej. ZadecydowaZo o tym kilka momentdéw. Jest inzynierem
0 wysokim poziomie wiedzy technicznej i dobrgj znajomosci warunkéw pro-
‘dukeji i - co jest niezmiernie wasne - potrafi to doskonale wykorzystad
jeko orgenizator. Jest bardzo praéowity i systematyczny. I wreszcie
rzecz nie blaha: Ma duzg umiejetnoéé wspéiiycia z ludZmi.
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STEFAN SIECZAK i STEFAN WRZESNIEWSKI

brygadzisci w Wydziale Urzgdzen
Mechanicznych.

Wigkszoéé prac mechanicznych przy produkeji meszyn cyfrowyeh jest
dzietem brygad Stefana Sieczaka i Stefana Wrzesdniewskiego. Pierwszy -
- kieruje wykonawstwem i montasem korpusu maszyny, ram panelowych
i osZony pulpitu. Drugi - montezem elementdéw wchodzgcych w skkad Wypo-
sasenia maszyny,-pakiety i przyrzady PSP /do sprawdzania pakietéw/,
jak réwniez ma udziat w produkcji bebna pemieci.

Z pracg tg obaj brygedzisSci sg zwigzeni od samego poczatku -

- od pierwszej wyprodukowanej w zakladzie maszyny cyfrowej] UMC-1.Stad
niemaly jest ciezar gatunkowy ich udzialu w sukcesie, ktdéry ELWRO osigg
neo w produkcji meszyn cyfrowych. O swej pracy, o pracy kierowanych
przez nich bryged,obaj méwig z wielkim osobistym zaangesowaniem. Wymea-
genia, ktére stawia przed nimi tego rodzaju produkcja - to przede
wezystkim doktadnosé 1 precyzja wykonania kazdego elementu. Szczegdl-
nie odnosi sig¢ to do obecnie produkowanych meszyn cyfrowych ODRA,
ktérych rozmiar w poréwnaniu z UMC ulegi powaznemu zmniejszeniu. Naj-
mniejsza niedok¥adnosé odbije =ie nie tylko na montazu komstrukcji me-
chanicznych, ale teZ na montazu catos$ci maszyny.

Istotny jest takze wyglad estetyczny meszyny. Nie jest to mec waz-
ny szczegdt. Wyglad zewnetrzny meszyny stanowi pewnego rodzaju wizytdiw-
ke zak?adu i me niemaly wplyw na sprzedaz maszyn. Warto wigc podkreslié,
2e obie brygady juz od ponad roku pracujg na zasadzie samokontroli,
Brygadzisci odbierajg gotowe elementy a DKT przeprowadza jedynie kontro-
le wyrywkowe. Rezultat? Méwi o tym S.Wrzeéniewski: "- W roku byiy tylko
dwa wypadki zekwestionowania jakosci wyrobu, przy czym jeden wyniknal
z rozbieznosci dokumentacji wydziaiu i kontrolera,e drugi z wadliwosci
detalu z kooperacjiv.

Czy wobec tego mozna byé w petni zadowolonym 2z osiggnietych rezul-
tatéw? Obaj rozméwcy sg delecy od takiego pogladu. Spraw, ktdére trzeba
zmienié, jest bardzo duso, Przede wszystkim nasuwe sie jedna zessdni-
cza - 2eby 2z winy WydziaXu Urzgdzer Mechanicznych nie byko zahamowar przy
ostatecznym montezu w Wydziale PC. Na razie zdarza sig tek. Przyczyny
sg rézne, np. jest "wgskie gardlo" przy obrébce wibrowej, spowodowane
ziym stanem parku maszynowego. - Trzeba dusej precyzji, a tylko trzy
maszyny sg naprawde sprawne - méwi S.Wrzesniewski.

Inna bolgczke - to kolejnosé dostaw materiazdéw i elementdéw koniecz-
nych do wykonywanych tu prac. Zderza sig, %e te, kidére sg potrzebne pés-
niej, nadchodzg wczesniej. I odwrotnie. Duzg nedzieje¢ na poprawe sytua-
cji poktadaja obaj rozméwey w orgenizacyjnym wyodrebnieniu sie czesci
wydziaiu, pracujgcej dla produkcji maszyn cyfrowych. Zadania wydziatu
bedg wtedy wyraZnie okreslone: podstawowg sprawg beds maszyny cyfrowe.

Stefana Sieczaka i S.Wrzesniewskiego obok wspdlnych probleméw
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w pracy - Igczy jeszcze jedno: - duze dodwiadczenie Zyciowe. Stefan
Sieczak rozpoczal prace jako $lusarz w 1939 roku w Zakladach "Gerlach®.
W czasie okupacji byk wywieziony na roboily przymusowe W Niemczech,
7e swg prace W okresie powojennym zostal odznaczony Srebrnym Krzyzem
zastugi i Medalem X-lecies PRL. Stefan Wrzesniewski rozpoczal prace za-
wodowg w okresie okupacji. Potem by aresztowany i wieziony w obozie
ha terenie Niemiec. Ogbtem ma 19 lat praktyki w swoim zawodzie. Jest
aktywnym dziaZaczem samorzadu robotniczego - do niedawna peiniz funkcje
przewodniczacego Oddziaowej Rady Roboiniczej, obecnie jest jej czion-
kiem oraz cztonkiem Prezydium Rady‘Rebotniczej ELWRO. 0d 3 lat zasiada
w Sadach Spotecznych jako Zawnik.

Ocene pracy Stefana Sieczeke i Stefana Wrzesniewskiego w ELWRO
zawarta jest w wyrésnieniach i innych formech uznania, ktére obej nie-
jednokrotnie otrzymyweli.
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Mgr inz. MARIAN SNOWARSKI
Mgr inz. KAZIMIERZ MAZURKIEWICZ

Oto dwa] pracownicy DziaZu Obsiugi Technicznej Maszyn Matematycz-
nych, pracujgcy na stanowiskach starszych inzynierdw d/s eksploatacji
maszyn matematycznych., Jacy tam oni stersi? Sg to ludzie miodzi -

- pierwszy ukonczy 25, a drugi 26 lat. Pracujg w ELWRO od trzech lat

- to jest od ukoriczenia studiéw na Politechnice Wroctawskiej. Opinia
Kierownictwa dziafu i zakadu o nich jest jednoznaczna - sg to pierwszo-
rzedni fachowcy w dziedzinie maszyn cyfrowych, niezwykle ofiarni i su-
mienni pracownicy. Ocena ta me peine pokrycie w wynikach dotychczasowe-
go, przeciez nie tak diugiego okresu pracy - mgr inz. M.Snowarskiego

i mgr in%z. K.Mazurkiewicza.

Rozpoczeli prace w sekcji mgr inZ. Zajgca. Ich zadaniem byio prze-
prowadzenie prébnej eksploatacji, a nastepnie uruchomienie produkowe-
nych wéwczas measzyn cyfrowych UMC-1. Czasu byto niewiele, & wiadomodci
ogbélne, teoretyczne - takie, jakie daty studia. Nasi rozméwecy z usmie-
chem wspominajg teraz ten okres czasu, gdy przez kilkadziesigt godzin
bez przerwy siedzieli w zakradzie, uruchamiajgc maszyny, dokonujgc na-
praw, czy wymiany poszczegdlnych elementdw.

Wrez ze zwigkszeniem produkcji maszyn cyfrowych rosia liczba odbior-
céw, a trasy pracownikéw tej sekcji ciggle sie wydiuzaiy. Warszawa,
Poznahi, Krakéw, Elblgg, Gérny Slgsk - wszedzie tam trzeba byZo jechad.
Droga wiodta réwniez poza granice paristwa - do NRD, CzechosZowacji,
Wegier. Znalaz¥ sig¢ i taki rok, w ktérym 8 miesigcy trzeba byio spedzid
na wyjazdach., Jak méwi mgr inz. Mazurkiewicz, trasa, ktdrg kazdy 2z nich
przebyx, réwna si¢ okoxo 1/5 dXugosci réwnika.

Tempem pracy p. Marisn i p. Kazimierz zadziwlll niejednego. Tak
byto, gdy otrzymali zadenie naprawy maszyny cyfrowej, zainetalowane]

w Akademii Gérniczo-Hutniczej w Krakowie. Awaria bya spora, na jej
usunigcie potrzeba byZo okoto 7 dni. Praca zcstaZs wykonana w ciagu
24 godzin. Trzy dni péZniej byy przecie: egzaminy megisterskie...

Pionierski okres pracy sekcji juz ming¥. Liczy ona teraz kilkakrot-
nie wiece]j precownikéw niz przed trzeme laty i dzieki temu "mniej jest
biegeniny¥. Ale i tek w tym roku n2 koncie mgr inz. Mazurkiewicza wid-
nieje juz 200 dni poza domem, & mgr inZ. Snowarskiego - 110 dni tylko
w same]j Czechosizowacji.

KXopotéw oczywiscie nie brek. Nasi rozméwcy mieszkajs w sublokator-
skich pokojach, a mieszkania spétdzielcze beds moze dopiero okoto 1970
roku, Inne k¥opoty mozna by zaliczyé do czysto "zakXadowych", lecz
mgr ins. Snowerski i mgr inZz. Mezurkiewicz méwig o nich jak o kZopotach
osobistych. Chodzi o jakoéé produkowanych przez nes meszyn. Szczegblnie
przy pierwszych egzemplarzach ODRY 1003, gdy nie wszystko byZo dopraco=-
wane, gdy nie w peini byZa opanowana nowa technologias produkcji, zda-
rzeto sie, Ze dd tego samego odbiorcy trzeba byic jeZdzidé wielokrotnie
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i wystuchiwaé wielu gorzkich stéw. A to przeciez mogZo psué zakladowi
marke. Oczywidcie jest widoczna poprawa od tego czasu, wiec o przebyte]
dotychczas drodze mozna méwié jak o powainym dorobku. Nasi rozméwcy
jednak sg niecierpliwi. Chcieliby widzied elwrowskie maszyny o lepsze]
jekodcl i wigkszej niezawodnosSci. Z szerszym wyposazeniem zewnetrznym.
To jest koniecznodcig ~ méwig - jesli nie chcemy, by nas przegoniono!

M. Snowarski i K.Mazurkiewicz przeszli teraz do pracy w nowoutwo-
rzonej Sekcji Niezawodnosci Maszyn Matematycznych. Mozna wierzyé, Ze
cate swoje doswiadczenie i m}odziercza pesje poswigcg temu celowi.

I jeszcze jedno - poczgtkowo chcielidmy przedstawié czytelnikom
Biuletynu dwie oddzielne sylwetki. Ale jek tu rozdzielié naszych roz-
méweédw? W uczelni byli na jednym roku, ukoriczyli te samg specjalnosé.

W ELWRO od pierwszego dnias do dzisiaj pracujg razem. Pisali wepélnie
prace megisterskg o eksploatacji maszyn cyfrowych UMC-1. Gdy rozmawia-
1iémy z nimi, to zdenie jednego pokrywalo sig catkowicie ze zdaniem
drugiego. Uperte poszukiwenie "czego$ odmiennego" w obu sylwetkach,daty
jednek rezultat. M.Snowarski jest péttora roku Zonaty, & K.Mazurkiewicz
dopiero pdét roku.
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MARIA SUMARA

brygadzistka w Wydziale Montazu
Maszyn Matematycznych,

Pracuje przy montazu paneli i ram panelowych. Funkcje brygadzistki
peini od maja ub. roku. Opinia kierownictwa wydziaZu o niej brzmi:
Wzorowy pracownik, na ktérego mozna w kazdej chwili liczyé. Jest kole-
tefiska, umie wspéisyé z ludZmi. Bardzo dobrze pracuje zawodowo.

Te kr&tkie,lakoniczne sXowa oceny zawierajg w sobie bilens T-let-
niej precy Marii Sumery w ELWRO. Gdy powstal zaskZad, p. Maria znajdowe-
ta sie na rozdrosu. ChciaZa byé lekarzem, ale ze wzgledu na trudne we-
runki materiaslne musiala po roku zrezygnowaé ze studiéw w Akademii Me-
dycznej. Pracowata przez pewien czas jako ekspedientka, ale praca ta
jej nie pociggaXa. Znalazia sie wiec wsréd uczestniczek pierwszego kur-
su monterdéw radiowych, a nastepnie w nielicznej wéwczas kadrze produk-
cyjnej ELWRO. Przez 3 lata dobrze poznala przexgcznik i gZowice, ale
ostatecznie przeszla do maszyn cyfrowych. Jest tu od 4 lat; pracowaza
" juz przy wielu operacjach i przy wszystkich produkowanych dotychczas
maszynach, W tym czasie trzeba byo pokonaé wiele powaznych trudnosci,,
szczegblnie przy wprowadzaniu do produkcji nowych typéw maszyn. M.Sumars
pracuje w zawodzie, ktéry lubi i w ktérym juz zdobyta pozycje. Pragnie
ja nadal umecniad. Osiggneia powazng VII grupe i aby przejsé do wyzszej
musi siegngé giebiej do teorii, do spraw, ktérych w szkole sig¢ nie uczy-
¥a. A sg réwniez obowigzki rodzinne: dwoje dzieci, w tym jednc péirocz-
ne,oraz jeszcze nie catkiem rozwigzane problemy mieszkaniowe.

Pani Maries jest optymistksg, osobg bardzo zywg i aktywng. Dziazala
niegdys w organizecji ZMS-owskiej; z zapaiem uprawia turystyke.

Dzisiaj nie ne wszystko pozwalajg jej iarunki, ale mimo to znajduje
czas na dziatalnos$é spoteczng w Oddziatowe] Radzie Zwigzkowe].
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7ZOFIA URBANSKA

brygadzistka w Wydziale
Prototypowni.

W listopadzie 1966 r. Zofii Urbaniskiej minie 7 lat pracy w ELWRO.
Wraz z Heleng Futkowsksg i Elzbieta Dybko stanowig tréjke najstarszych
stazem pracownic Wydzia*u Prototypowego.

Jej droge do ELWRO jest w pewnym stopniu typowa. Nie miaza zawodu.
Studie na Politechnice Wrocawskiej musiaas przerweé, Gdy usityszala
w radiu komunikat o powsvawaniu EILWRO, natychmiast skorzystala z okazji.
Po skoriczeniu kursu monterdéw, podjela prace w zakledzie.

Poczgtkowo bywato réznie - wspomina rozméwczyni - nieraz sobie po-
ptakatam. Nie bylam przyzwyczajona do rygoru zakladu przemysiowego,czy
ostrzejszego tonu kierownika. Troche sie réwniez ziymalem, gdy mi kazae-
1i myé okna i podtoge. Przysziy jednak konkretne zadania, rozpoczeiy sie
prace nad meszynami cyfrowymi i powoli nastrdéj sie zmienii.

W ciggu 7 lat pracy Zofia Urbanska nie tylko opanowazla zawdd monte-
ra uk*addéw elektronicznych, ale staXa sig wysoko kwalifikowanym fachow-
cem w tej dziedzinie. Jeko jedna z nielicznych ma wysokg, VIII grupe
zaszeregowania. Przed dwoma laty zdobyZa tytu czeladnika i chce w cig-
gu roku uzyskaé tytut mistrzowski. Od trzech lat kieruje brygadg monta-
su elektrycznego, zajmujaca sie m.in. montazem pakietdéw, szyciem blokdw
panelowych oraz cazej maszyny.

Opinia kierownictwa wydzia*u o pracy Zofii Urbanskiej jest bardzo
pozytywne. Jako brygadzistka wykazuje umiejetnos$é wspdizycia z ludimi,
jest lubiana przez pracownikéw. Odznacza si¢ duzg ddkladnoéciq i syste-
matycznodcia w pracy oraz wysokim opanowaniem wiadomosci teoretycznych.
Wykazuje wiele osobistego zainteresowania wykonywang pracsg.

Pani Zofia niechetnie méwi o sobie. Jest zdania, Ze w wydziale sg
pracownice bardziej zasiuzone od niej. Gdy jednak rozmowa schodzi na
sprawy wydzialu, czy jej brygady, znikajg te opory. Wylania sie¢ obraz
bardzo ciekawej i pociggejgce]j pracy. A wiec - wiele nowosci, duzo sa-
modzielnodci i wtasnej inwencji. Potrzeba jej wtedy, gdy konstruktor
wyznaczy tylko ogélne zadanie, a od wiasnego doswiadczenia szalezy Jjak
sie dang operacje wykona. Nieraz przyjdzie sig nawet posprzeczaé z kon-
struktorem, czy przewidziene przez niego rozwigzanie jest siuszne.

Ne ogél tekie starcie "teorii" z "prektyks" daje dobre rezultaty, jest
posyteczne przy uruchamieniu produkcji seryjnej.

Prace w prototypowni nie jest spokojna. Z jednej strony pojewiajg
sie¢ wcia%z nowe problemy, przy ktérych trudno przewidzieé wszystkie
przeszkody, a z drugiej - istnieje potrzeba przyspieszenia tempa.Nieraz,
jak np. przy modelu ODRY 1204, zalezaa od tego mozliwosé wystawienia
maszyny na Targach Poznadskich. Zatoga prototypowni nie pierwszy zresz-
tg raz tekie zadanie wykonala.
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Mgr inz. STEFAN ZAJAC

zastepca kierownika Dzia%u Obsiugi
Technicznej Maszyn Matematycznych.

Jest jednym z nejsterszych pracownikéw zek}adu. Podjg% prace
w ELWRO w 1959 r., zaraz po ukorczeniu studiédw ne Politechnice Wroczaw-
skiej. Nalezy do grupy kilkunastu inzynieréw i matematykéw, ktérzy
w 1960 roku rozpoczeli prace nad skonstruowaniem pierwszej maszyny cy-
frowej z rodziny ODRA - ODRY 1001. Byk gXéwnym twércg pamieci bebnowej
do ODRY 1001 oraz bral czynny udzial przy opracowaniu uktaddéw pamieci
ODRY 1002 i 1003. Rok 1962 zamyka pierwszy okres pracy mgr inz. Zajace
- pracy na stanowisku konstruktora. Zadecydowa o jego delszych zeinte-
resowaniach zawodowych,

ODRA 1001 byze prdébg six dla catej grupy ludzi, ktdrzy nie tylko
ne studiach, ale i w praktyce nigdy nie stykali sie¢ z problemem maszyn
cyfrowych. Prébe t¢ i dla siebie i dla zak*adu wygrali. Dzisiaj mgr inz.
Zejgc méwi - "Nie chciaXbym nigdy z tego /tj. z pracy w dziedzinie me-
gzyn cyfrowych/ zrezygnowad!",

W styczniu 1963 roku mgr inz. Zajac zostaX przeniesiony na stanowis-
ko kierownika Sekcji Prdébnej Eksploatacji Maszyn Cyfrowych w nowoutwo=-
rzonym O$rodku Préb i Zastosowad Maszyn Cyfrowych. W 1963 roku ELWRO
sprzedaty 14 maszyn cyfrowych UMC-1. Przed przekazaniem odbiorcom trze-
ba je byXo uruchomié w osrodku, przeprowadzié wstepng eksploatacje
/300 godzin pracy/ i ponownie uruchomié maszyny u klientdéw. Dokonalo
tego trzech ludzi - tylu liczyta sekecja mgr in%. Zajaca. Sam kierownik
wprawdzie byt juz doswiadczonym "fachowcem", ale maszyny UMC-1 nie znai,
& pozostali dwa] koledzy przyszli do ELWRO prosto z uczelni.

- Jak wiec tego dokoneli? - No cé%, niejedna nieprzespana noc mo-
gtaby na to pytanie odpowiedzied.

Mgr inz. Zajgc jest bardzo przywigzany do zektadu: chlubi sie tym,
2e nslezy do najstarszych jego pracownikéw. OtrzymaX w czasie swojej
pracy szereg negréd pienieznych i podziekowari, wielokrotnie go awanso-
wano. Szczegbélnie ceni sobie przydzielenie mieszkania zsk}adowego, ¢o
mozna tez traktowad jako wyréznienie dobrego fachowca.

Wyprodukowanie setnej maszyny cyfrowej uwaza nasz rozméwca za powaz-
ny sukces zakXadu, szczegdlnie, gdy sie weZmie pod uwage moment startu
i trudnoéci, jekie trzeba byto w ciggu lat pokonad. Mgr inz. Zajgc nie
zeamyka jednak oczu na braki. Zdarzajg sie one jeszcze w opracowaniach
konstrukeyjnych, technblogii, czy wykonawstwie. Tu w kontaktach z odbior-
cami sg najbardziej widoczne i - co najbardzie]j boli - szkodzg opinii
ELWRO.

Naszg rozmowe przerwata wizyte jednego z odbiorcéw maszyny cyfrowej.
Choé przez caly rok pracowaza bez zarzutu, mgr inz. Zajgc stwierdziz po-
trzebe wymiany bebna oraz kilku innych elementéw. "Odbiorca - oswiadczyi
- powinien otrzymadé po okresie gwarahcyjnym w peini sprawng maszyne. Tu
chodzi o nasge imie, o dobre imie ELWRC.




STANISEAWA ZATYLNA

monter uktadéw elektronicznych
w Wydziale Montazu Maszyn
Metematycznych.

7 przemystem zetkneta sie do$é pdZno, bo dopiero w 1961 r., gdy
zaczela pracowaé w ELWRO. Do tej pory przez kilkeanadcie lat zajmowaia
gie gospodarstwem domowym i wychowaniem trojga dzieci. Terez jej caly
staz zawodowy zwigzeny jest z pracg przy maszynach cyfrowych.

Poczatkowo S.Zatylne praecowale przy montazZu maszyn UMC-1, a potem
przy nawijaniu trensformatoréw do pakietéw. Jest to praca Zmudna i wy-
magajaca duzej dokiadnosci. Podczas produkcji UMC-1 sama nawijaza trans-
formatory, & obecnie, gdy zadania wydzialu zwiekszyiy sie i wzrosia
liczba produkowanych maszyn cyfrowych, na tym stanowisku pracujg 3 oso-
by. :

0 tym, ze S.Zatylna dobrze wywigzuje sig ze swych obowiazkdéw, mdwig
kilkakrotne przeszeregowsnia i pisemne podzigkowania. Zwierzchnicy okre-
$laja ja jako osobe cicha i spokojng, bardzo pracowitg i ofiammg.

Czy S.Zatylna jest zedowolone 2z kroku, ktGry uczyniza przed 5 laty?
Chyba tak., Zaczela pracowaé zawodowo, gdyZ wiadomc - dzieci podrastajs,
a2 z jednej pensji trudno zespokoil wszystkie potrzeby. Starats sie ucz-
ciwie i sumiennie wypeiniaé swoje obowigzki. Ale sama preca tei ja
wciggnete. W wolnych chwilach prdbowala zapoznad sie z pracg na innych
stenowiskach. Teraz np. pregnie przenieéé sieg do produkecji ELWAT-6w.

tanisswa Zatylna jest jedns z wielu pracownic w skomplikowanym
mechenifmie produkcyjnym ELWRO. Dodejmy - solidng pracownics.
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HELENA ZEMANEK

brygadzistka w Wydzisle Montazu
Maszyn Matematycznych.

Z zewodu by%a nauczycielks. Przerwata jednek prace zawodows, by
zajaé sig domem i wychowaniem dzieci. W 1960 roku znowu zdecydowala sie
ne podjecie pracy, ale tym razem juz w ELWRO. Dlaczego? Moze zbyt dXugo
trwata przerwa w poprzednim zawodzie, moze p. Helena obawiels sig, %e
praca nauczycielska uniemozliwi je] wychowanie wiasnych dzieci, a moze
zadecydowala o tym atrakcyjnosé ELWRO?.

Do maszyn cyfrowych przeszie w styczniu 1963 r., gdyz - jak mdéwi -
- przetgcznik zne¥a juz ne pamieé. Tu w wydziale PC pociggeXa jg nowosd.
Poczgtkowo pracowala przy montazu pakietéw do UMC~-1, a z chwilg rozpo-
czecia produkcji maszyn ODRA zostata brygadzistkg ne starzeniu i selek-
cii pdéiprzewodnikéw.

Péiprzewodniki, diody i tranzystory, ktdére maja byé zestosowane
w maszynach cyfrowych, poddaje sig¢ dziataniu takich warunkdw termmicsz-
nych i elektrycznych, w jakich bedg pracowaé w maszynach, a nastepnie
bada sig¢ ich parametry. Przy tych prdébach wykryws sie nierzz ponad 50%
péiprzewodnikéw, ktdére trzeba cdrzucidé. W ten sposdb likwiduje sie
w zarodku przynajmniej czes$é przyczyn przysziych awarii i niedoktadnos-
ci w dziataniu maszyn. Wraz 2z rozwojem produkcji coraz bardziej nowo-
czesnych maszyn, wymagenia w tym zskresie wyraZnie wzrastajs, a wiec
praca ta staje siege coraz bardziej odpowiedzislna.

W kilkunestoosobowe]j brygadzie Heleny Zemanek dominuje mtodziez.
Wiekszo$é mrodych ludzi obsXugujgcych skomplikowane przyrzady, przy
pomocy ktérych dokonuje sie selekcji pdprzewodnikdéw, podnosi swoje
kwalifikacje w technikach wieczorowych. Atmosfera w brygsdzie wyrafnie
temu sprzyje.

Brygede Heleny Zemanek *gczy jeszcze jedna wieZ - zespbl walcazy
o tytut Brygedy Pracy Socjalistycznej. Dwukrotnie juz zajg I-sze,
a8 raz II-gie miejsce w skali cetego zakziadu,

Czy brygadzistke jest zadowolona z obecne] pracy? Tek. Nie tylko
jest to ciekawa i odpowiedzialna praca, sle ma wiele wspdllnego z zawo-
dem, ktéry p. Helena kiedys obraXa. Tu tez jest praca z mtodziezs.

Ccena kierownictwa Wydziazu o p. Helenie Zemanek jest jednoznaczna.
Bardzo dobra brygadzistka. Méwig o ,tym réwniez podziekowania, znajdujg-
ce sie w jej aktech. A ocena wspdéipracownikéw? Podczas badarn Pracowni
Socjologiczno-Psychologicznej napisano: "Przewodzi catej swej brygadzie
a jeJj postepowanie, styl pracy i kierowanie brygada sa przyczyna przy-
jeznego stosunku podwtednych. Tym ich sobie ujmuje". Brawo!
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In%. Jarosaw Adamczyk

Zaplekildl z magnetyeczne
MASZYNY EL WR O I ICH ODBIORCY.

i pemieci:

Byl rok 1963. Konkretnych ksztaitéw zaczety nabierad dotychczasowe
zmagania ELWRO © podjecie produkcji maszyn cyfrowych. Montaz pierwsze]
partii lampowych maszyn UMC-1 by% na ukorczeniu, ponadtoc ukazaiy sie
pierwsze prototypy calkowicie strenzystorowanej i opartej o wiasne roz-
wigzanis konmstrukcyjne ODRY 1003. A wigc to, co kiedys$ czesto nazywano
mrzonkg, stawalo sie rzeczywistoscisa. '

Wraz z pierwszymi odbiorcami, ktérzy dokoneli zakupu naszych maszyn
cyfrowych pojawity eie¢ nowe i nieznane dotychczas problemy. Trzeba byZo
znalezé ich rozwigzanie w krétkim okresie czasu. Postanowiono wigc za
przyktadem innych firm zorganizowaé DziaZ Obszugi Techniczne] Meszyn Ma-
tematycznych. Zakled powierzy* mu nastepujgce zadenia: szkolenie w za-
kresie obstugi technicznej i programowania, eksploatacje wstepng maszyn
cyfrowych, przeprowadzanie odbioréw wstepnych 2z udziaiem przysziego
uzytkownika, montaz wraz z uruchomieniem maszyny u uzytkownika, przepro-
wadzanie odbioréw korncowych i sprawowenie nadzoru technicznego nad
wszystkimi maszynami w okresie trwania gwarancji. PéZniej do zadani dziaZu
dotaczono jeszcze sprawy handlowe, polegajgce na prowadzeniu informacji
handlowo-technicznej, zawieraniu uméw z odbiorcami, przyjmowaniu zamdéwien
na dostawe czesci zamiennych oraz na gospodarowaniu caltoscig dokumentacji
techniczno-ruchowej wraz z biblictekg programdw,

Duzej réznorodnodci obowigzkdéw towarzyszyt brak ludzi przygotowanych
do tej pracy. Wskutek tego tempo rozwoju dziaiu by%o poczgtkowo niewiel-
kie. Z wielkim trudem wykonywano biezgce zadania, pokonujgc wiele istot-
nych przeszkéd - np. brek czesci zamiennych, odpowiedniej liczby specja-
listéw, potrzebnych srodkéw transportu. Mimo trudnosci, wszystkie maszyny
znalazty sie w eksploatacji, co w duzym stopniu bylo zasiugg miodych wie-
kiem, lecz juz doswiadczonych inzynierdw: Z.Krukowskiego, S.Zajsce,
K.Mazurkiewicza oraz M.Snowarskiego.

Kiedy pierwsza partias meszyn UMC-1 znajdowala sig¢ juz w eksplostacji,
trzeba by¥o przystapié do skoncentrowania si* i Srodkdéw, niezbednego do
realizacji kolejnych, jeszcze trudniejszych zadai. W 1964 roku wykonano
druga partie UMC-1 i przygotowano pierwsza partie maszyn ODRA 1003. Uka-
zanie sie maszyny nowege typu wymagazo przeszkolenia nie {ylko uzytkowni-
kéw, ale réwniez wZasnych pracownikéw ELWRO. Mozliwe to byZo dzigki pomocy
twércéw maszyny, ktérzy na kilku kolejnych kursach przeprowadzili serie
wykZedéw i éwiczen.

Pierwsze doswiadczenia z ODRA 1003 nie byzy tak efektowne, jek ocze=-
kiwano. Pojawily sie pewne usterki i niedomagenia, ktdérych nie udao sie
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ujawnié w serii prototypowej. Pogarszaty one parametry niezawodnosci,

a w niektérych przypadkach wrecz uniemozliwiazy terminowe przekazywanie
maszyn do eksploatacji. Byly wiec czeste uszkodzenia pamieci bebnowych,
kzopoty z kondensatorami styrofleksowymi i czytnikemi fotoelektrycznymi,
a takse z tgczéwkemi i tranzystorami. Oddzielny problem stanowiiy poig-
czenia lutowane, ktére w wyniku starzenia sig nie speiniay swoich za-
dari. Te i inne doswiadczenia przekazywane byly przez siuibe servisowg
do Biurs Rozwojowego i Technologicznego, a takZe do bezposrednich wy-
kenawcéw, do Wydziazu Montezu. MiaZo to decydujgce znaczenie dla stop-
niowej poprawy jekosci produkowanych maszyn cyfrowych. Pozwolilo tez na
newigzanie blizszej wspdipracy pomiedzy siuibg servisowg i wydziazami
produkcyjnymi.

Nastepny rok 1965 byx szczegélnie trudny i z tego powodu dobrze
memy go w pamigci. Plan produkcji zakadat wykonanie i sprzedaz 32 ma-
sgyn cyfrowych ODRA 1003, a wigc czterokrotnie wiecej niZz w roku po-
przednim. WydawaXo sig, Ze tak znaczny wzrost produkcji uniemozliwi
wykonanie wszystkich zobowiazaﬁ cigzgcych na pracownikach servisu.
Powigkszono wigc zespél, skorzystano z pomocy pracownikéw zatrudnionych
w Wydziale Montazu, poprewiono zaplecze techniczne /megazyn i rozdziel-
nia czeéci zamiennych/ i co najwazniejsze - uzyskano pierwszy samochdéd
stusby servisowej, ktéry do dzié obwozi po Swiecie napis: ELWRO-SERVICE.

W roku 1965 rozpoczat sie eksport maszyn cyfrowych. W wyniku akcji
akwizacyjnej, obstugiwene przez pracownikéw Biura Rozwojowego oraz
servisu maszyny wzbudzily zainteresowanie wéréd specjalistéw zagranicz-
nych. Podpisano kontrakty na dostawe 8 masgzyn ODRA 1003 i uzyskeno za-
powiedZ dalszych zaméwier. Trzeba wiec byZe zorganizowaé szkolenie od-
biorcéw zagranicznych w jezyku rosyjskim i niemieckim. Nalezaio tes
‘zmontowaé i uruchomié meszyny za granicg, uczesiniczyé przy ich wdraa-
niu do pracy, udzielajgc technicznych porad i konsultacji. Praca ta
optacila sig bardzo, bowiem juz w roku nastg¢pnym liczba maszyn wyekspor-
towanych przez ELWRO, reprezentowanych przez unowoczesniong i zmederni-
zowang ODRE 1013, zostaza podwojona.

Oprécz NRD, ZSRR, CSRR, zakupu dokonali rdéwniei Wegrzy. Szczesliwie
Wegrzy nie wymagali, aby szkolenie prowadzone byZo w ich jezyku ojczys-
tym, lecz zgodzili sie na wykZady w jezyku niemieckim.

Ostatecznie z cazej ilosci wyprodukowanych dotychczas przez ELWRO
maszyn, 25 znajduje si¢ poza grenicami kraju. Pozostajg tam pod opieks
sXusby servisowej. Nalezy sgdzié, Ze liczba naszych meszyn pracujgcych
za granicg w nastepnych latach wzrognie.

Pragngc poglecié dziaZalno$é techniczng dziaiu, na nowo zorgenizo-
wano wetepng eksploatacje maszyn, nadajgc jej charakter stacji préb.
Powozano tez do zycia Sekcje Niezawodnosci Massyn Matematycznych - jej
zadaniem jest prowadzenie badaf majacych giéwnie na celu poprawe najwaz-
nie jszego parametru - & wigc niezawodnosci. Z dziaalnoscig tej sekcji
gaktad wigze duze nadzieje, spodziewajgc sig znecznej poprawy jakesdci
produkoﬁanych maszyn, a tym samym wzrostu zainteresowania nimi w kraju
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i ze granicsg,

Najblizsze lata bedg upiywaly pod znakiem opanowywania produkeji
coraz nowszych i bardziej ziozonych typéw meszyn,oraz rosmacej ich po-
pularnosci w Swiecie. Wchodzimy w ten okres bogatsi w doswiadczenias
i odporniejsi ne trudnosci.

Dysponujemy sprawniejszymi narzedziami pracy i lepszym zapleczem tech-
nicznym. Najwazniejsze jednak, %e jestesmy przeswiadczeni o pozytku,
ktéry przynosi nasza praca.
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Drodzy Przyjaciele!

Gratuluje naukowcom, inzynierom, robotnicom i robotnikom wielkich
postepéw w opanowaniu nowoczesnej techniki.
- 7Zycze Wam dalszych dobrych osiggniegd.

PRZYJAZN
Walter Ulbricht

W dniu 28 wrzesnis 1963 r. w stolicy Dolnego Slaska - Wroclawiu
przebywat I sekretarz KC SED Walter Ulbricht. Dostojny gosé

z Niemieckie] Republiki Demokratycznej skiercws? do nas mite gra-
tulacje i %yczenia. Poza W.Ulbrichtem podpisaly sie pod nimi inne
ocoby z delegacji NRD.
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GE%O0S KLIENTA

Dolnos$lgskie Biuro Projektddw GJ6rn i-
czych we Wroctawiu nadestaXo nam wypowiedZ, z ktdrej wybralismy
obszerne fragmenty. Oto one:

"0d pafdziernika 1965 r. w Dolnoslgskim Biurze Projektéw Gérniczych
pracuje maszyna cyfrowa ODRA 1003. DBPG juz od kilku lat szukaZo nowych,
bardziej efektywnych drég projektowania zZozonej technologii i wyposa-
zenia maszynowego kopalh odkrywkowych. Olbrzymie budowle inzynierskie,
jakimi sg wspéiczesne kopalnie odkrywkowe, stawiaja przed projektantami
skomplijtowane zadania w zakresie obliczania ich statecznosci oraz dyna-
miki bezpiecznego rozwoju. Cykl wykonania kompleksowego projektu zamy-
ke sie w granicach 2-3 lat. Duza kapitaXochtonnosé neaszych inwestycji,
dfugi 40-50-letni okres eksploatacji kopaln powoduje "starzenie sig"
rozwigzan konstrukcyjnych meszyn i urzgdzen. Stad koniecznosé szerokie-
go wprowadzenie do projektéw nejnowszych osiaggnieé techniki odkrywkowej.
Stosowane dotychczas metody projektowania nie pozwalaty na szerokie
wprowadzenie wariantowosci rozwigzaen technologicznych i komstrukeyjnych.

Zedanie, ktdére mieXa speinié meszyna cyfrows, polégalo gtéwnie ma
przys$pieszeniu pracochtonnych prac obliczeniowych /automatyzecje obli-
czeri/ oraz na bardziej skomplikowanych i istotnych zagadnienisch -~ wpro-
wadzeniu modelowanie matemetycznego. Po rocznym okresie pracy maszyny
mo%na stwierdzié, 2e zdania te z powodzeniem =3 realizowane. Obecnie
dysponujemy 30-ma programami typowymi, ktdére uwzgledniajs nasze specja-
listyczne potrzeb; . Na szczegdlne podkreslenie zasiugujg niezwykle waz-
ne programy pozwaleajgce optymelizowaé technologie udostgpniania i eks-
ploatacji zioza.

Wachlarz opracowanych programéw jest niezwykle szeroki i obejmuje
hydrogeologie, analize pomiardéw elektro-maszynowych, rozwigzania kon=-
strukcyjne maszyn i obiektéw powierzchniowych. Do najwazniejszych osigg-
nieé, ktdére zyskely uznanie specjalistdéw zagranicznych, nalezg warian-
towe opracowania technologiczne kop. Beichatow i kop. JéZwin. Zastosowa-
nie tam techniki modelowania matematycznego na maszynie cyfrowej pozwo-
lito zoptymalizowaé rozwigzanie z duZymi efektami ekonomicznymi.

Maszyna jest w peini wykorzystana przy dwuzmianowej pracy, tylko
dla potrzeb DBPG. Na ogét ODRA 1003 pracuje prawidiowo i dla naszych po-
trzeb jest na obecnym etapie wystarczajgca. Giéwnag zaletg posiadeniea
wtasnego osrodka obliczed jest mozliwosé bezposredniego powigzania pra-
cy projektantéw z nowoczesnym nerzedziem pracy. Pozwels to podniesé po-
ziom opracowan, przez pogiebienie analiz teoretycznych i przysSpieszenie
obliczeri. W oparciu o dotychczesows wlasng praktyke oraz doswiadczenia
zagraniczne, widzimy konieczno$é dalszego doskonelenis metod projekto-
wenie przez zastosowanie specjalistycznego wyposazenia peryferyjnego,
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pozwalajgcego na sprzegienie maszyny cyfrowej ze specjalistycznymi
urzgdzeniemi analogowymi. W zwigzku z tym, czynimy sterania o zakup
maszyny analogowej, rejestratora magnetycznego i tadmowego oraz urzg-
dzenia cartimat, pozwalajgcego przenosié dane z rysunkéw do maszyny
cyfrowej.

Mimo pewnych zakldcer jestesmy zadowoleni z wynikéw, jekie osiggne-
lismy w pierwszym roku eksploatacji maszyny cyfrowej ODRA 1003. Zyczymy
ambitnej zatodze ELWRO sukcesdéw w rozwijaniu produkcji maszyn matema-
tycznych i wyrazamy podzigkowanie za wykonanie maszyny, ktéra pozwala
nem doskonalié technike projektowania.
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W dniu 14 paZdziernika 1963 r, goécilismy ministra obrony ZSRR
marszatka R.Malinowskiego. Wpisa on do ksiegi pamigtkowej ELWRO
nastepujgce stowa:

Redziecka Delegacja Wojskowa wyraza serdeczng wdziecznosé i wielkie
uznanie wXadzom siynnego miasta Wroc *awia, za umozliwienie nam pozna-
nia przodujgcego przedsiebiorstwa miasta - Zakzadu ELWRO.

Przesyzamy gorgce pozdrowienia pracownikom Zak}adu, Organizacji Par-
tyjnej i mtodziezowej od Zoinierzy wspanialych Sik Zbrojnych Zwigzku
Radzieckiego i 2zyczymy nowych twdérczych sukcesdw.

Niech 2yje i rozkwita Przyjazhi i Braterstwo miedzy naszymi narodami!
Niech 2yje pokéj na cazym Swiecie!




Mgr Edward Achtelik

ZAKZADOWY OSRODEK
PRZETWARZANIA INFORMACJI. .

Powstanie i rozwéj osrodka.

Przygotowaniu konstrukcji nowych elektronicznych maszyn cyfrowych
i ich produkcji zwykle towarzyszy u wszystkich producentdéw tych urzag-
dzeri opracowanie jezykéw programowych meszyn, systemdéw programowych,
programéw uzytkowych obliczeniowych. Pierwszy rodzaj dziazalnosci pro-
ducentéw elektronicznych maszyn cyfrowych daje niezbedne urzadzenia
techniczne /tzw. Hardware/, a drugi umozliwia efektywne wykorzystanie
wyprodukowanych urzgdzern. Zadanie to wypeinia bogate "biblioteka pro-
graméw i pedprograméw" /tz. Sooftware/.

Znaczenie biblioteki programéw i podprogreméw zaczyna wzrasteé przy
przejsciu od produkcji matych msszyn obliczeniowych do produkcji Sred-
nich i duzych maszyn stusgcych do przetwarzania informacji masowych
/méwi sie nieraz o przetwarzaniu danych/. Udziai "Sooftware" przekracza
jusz S5O procent wartodci Sredniej elektronicznej maszyny cyfrowej do
przetwarzania informacji. Dlatego i w Zakledach ELWRO, réwnolegle z roz-
wojem dziaxdéw zajmujgcych sie konstrukcyjnym przygotowaniem elektronicsz-
aych maszyn cyfrowych, utworzono zespét matemetykdéw, kitdrego zadanie
polegato na oprogramowaniu konstruowanych maszyn metematycznych, przy-
gotowaniu dla przysziych uzytkownikdéw maszyn cyfrowych szeregu progra-
méw i podprograméw maszynowych. Zespéx tem, w miare rozrostu Zakiaddéw
ELWRO musial powiekezaé réwniez zekres swoich opracowan. DoprowadziZo
to do koniecznoéci powigkszenia jego skiadu osobowego i zorganizowania
go na nowych podstawach orgemizacyjnych jako O$rodka Préb i Zastosowar
Meszyn Cyfrowych EILWRO.

Do zadar odrodke zaliczono juz nie tylko opracowanie nowych progra-
méw dle konstruowanych i produkowanych w ELWRO maszyn cyfrowych, ale
réwniez prowadzenie prac badawczych w zakresie zastosowsr maszyn, doko-
nanie préb z egzemplarzemi modelowymi i prototypowymi oraz utrzymenie
xontaktu z odbiorcami maszyn cyfrowych. Do zadard oérodka zaliczone réw-
nie2 dziatalnosé szkoleniowg w zekresie obsZugi technicznej i programo-
wenie meszyn cyfrowych, przewidziang przede wezystkim dle uzytkownikdéw
maszyn cyfrowych oraz dzieZalnos§é wydswniczg, & wigc publikacje opreco-
waid programowych.

Ten okres dziaXaslnofeci oérodke obejmowaX lata 1962-1964., Obok mate-
metykdw, ktdérych liczbe stale rosia, w osrodku nabierali réwniez do-
dwindczenis inni miodzi wiekiem i statem pracownicy. Wéréd najstarszych
pracownikéw zespotu matematykéw nalezy wyrdinié mgr Juliana Debowego,
zajmujgcego obecnie odpowiedzialne stanowisko zastgpcy kierownika Zakia-
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dowege O$rodka Przetwarzania Informacji d/s problemowych. Warto réwnies
podkreslié, Ze wielu mZodych matematykéw, ktérzy mieli swéj start zycio-
wy w O$rodku Préb i Zastosowarh Maszyn Cyfrowych ELWRC, zajmuje obecnie
résne kierownicze stanowiska w Biurze Rozwojowym ELWRO. Nie brak ich
tez w innych instytucjach i przedsigbiorstwach, ktére sg uzytkownikami
maszyn cyfrowych produkeji ELWRO. Tak wigc istniejacy od kilku lat Odro-
dek Préb i Zastosowari Maszyn Cyfrowych ELWRO speinil swoje zadanie,
przygotowujgc nie tylko potrzebng biblioteke programéw dle uiytkownikéw
maszyn cyfrowych, ale réwniez dostarczajgc kadry kierowniczej dle ko-
mérek matematycznych ELWRO i dle osrodkéw obliczeniéwych usytkownikéw,
Szybki rozwéj produkcji meszyn cyfrowych w latech 1964 i 1965 8po-
wodowaz rozbudowe funkcji technicznych, realizowenych przez oérodek.
Wprowadzono prébng eksploetacje maszyn cyfrowych, ich instalacje u od-
biorcéw i zapewniono prawidowy serwis w okresie gwarancyjnym 1 pogwa-
rencyjnym. Réwnoczeénie wzrastaty zadenia w zekresie przygotowania B8y8-
teméw progremowych, ktére zaleine byly od organizacji logiczne] maszyn
cyfrowych. Dotychczasowy, a takze przewidywany do roku 1970 rozwéj Za-
ktadéw ELWRO, wyretajgcy sig planowang na rok 1970 produkecjg globalng
w wysokosci 2,5 mld z%., stworzyt pilng potrzebe zatroszczenia sig
o wiaesne podwérko zekadowe. Postanowiono przystapié od zeraz do prac
przygotowawczych do peinej automatyzacji zarzadzania w ELWRO.
Spowodowato to koniecznosé rozdzielenia dawnego OsSrodka Préb i Zas-
tosowan Maszyn Cyfrowych i wyZgczenia z niego Zakladowego Osrodka Prze-
twarzania Informacji, Dziau ObsZugi Technicznej Maszyn Cyfrowych i Pra-
cowni Opracowan Matematycznych przy Biurze Rozwojowym ELWRO.,

Zadania 1 kierunki dziaZalnosci.

Do gkéwnych zedad i kierunkéw dziaalnodci Zakadowego Ofrodka
Przetwarzania Informacji ELWRO nalezy zaliczyd:

- prowadzenie prac przygotowujgcych ELWRO do kompleksowej automaty-
zecji przetwarzania informacji we wszystkich rodzajach jego dziatalnos-
ci jako niezbednego etapu celem optymalnego wykorzystanie istniejgcych
w ELWRO zdolnosci produkcyjnych przy optymalne] organizacji

- wprowadzenie szeregﬁ proceséw automatycznych oraz zapewnienie.
szybkiego wzrostu wydajnosci pracy nie tylko robotnikéw bezposrednio
produkcyjnych, lecz réwniez pracownikéw umysZowych

- stworzenie bazy dos$wiadczalnej dla opracowywanych systeméw pod-
programéw i progreméw dla maszyn cyfrowych éredniej wielkosci, przezna-
czonych migdzy innymi réwniez do przetwarzania informacji mesowych,
typu ODRA 1204, ktdére w postaci "Sooftware" beds wraz z maszyna cyfrowsg
dostarczone klientom

- orgenizowanie 1 prowadzenie kurséw szkoleniowych w zakresie pro-
gremowania w autokodach i zastosowan metod matematycznych i elektro-
nicznej techniki obliczeniowej w przedsigbiorstwach przemysiu cigzkiego,
a w szczegdlnosci w przedsigbiorstwach macierzystego zjednoczenia
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- gromadzenie i wymiane informacji naukowo-technicznych dotyczgcych
maszyn cyfrowych oraz przetwarzania informacji z réinego rodzaju insty-
tucjami w kraju i za greanicg.

Organizacja osrodka.

Jek przedstawia sie organiszacja osrodka? Istniejg dwa gtéwne piony:
pion problemowy i produkeyjny, ktérymi kierujg zastepcy kierownika
oérodka.

W sktad pionu problemowego wchodzg:

- Pracownia analizy i projektéw
Pracownia programowania

- Zespbé PERT

Biblioteka Programéw i Archiwum

Pion produkcyjny skiade sie z nastegpujgcych komdrek organizacyjnych:

- Pracowni przygotowania danych
- Pracowni operacyjnej]
- Zespoiu obsZugi technicznej.

Koncepcje realizacji zadai.

Przewiduje sig etapowg realizacje zadania polegajgcego na przygoto-
waniu ELWRO do kompleksowej sutomatyzacji zarzadzania. I etap, realizo-
wany w latach 1965-1969, bedzie obejmowal automatyzacje poszczegdélnych
zakreséw dziatenia przedsiebiorstwa w sposéb mozliwie kompleksowy, lecz
przy wykorzystaniu tradycyjnych dokumentéw Zrddzowych. Informacje 2z nich
przenosi sie recznie na maszynowe nosniki, przy uzyciu maszyn do przy-
gotowania danych. W tym etapie przewiduje sie réwniez dalsze prace nad
zastosowaniem metod matematycznych w automatyzacji przetwarzania,

w szczegélnodci rachunku macierzowego i probabilistyki dla prawidzowego
okreflenia na nastepne okresy wskafnikéw bazowych, niezbednych dla prze-
prowadzenia opitymaligzacji programéw produkcji zakzadu. W dalszym ciggu
znejda jeszcze zastosowanie maszyny ksiegujgce /za wyjgtkiem ksiegowos-
ci materiastowej i rozliczania piac/ sprzezone jednak z dziurkarka tasmy,
ktéra bedzie nastepnie wykorzystywana dla dalszych obliczed statystycz-
nych, czy analitycznych.

II etap, planowany na lata 1968-1970, charskteryzuje sig¢ wyzszym
stopniem autometyzacji w zakresie mechanicznego lub automatycznego przy-
gotowania masgynowych nodnikéw informacji. W tym etepie przewiduje sig
zainstalowanie kilku urzadzer dla zbierania danych i rejestrowania ich
na maszynowych noénikach informacji. Sg to przede wszystkim:

. ol urzadzenia do centralnej rejestracji pracy podstawowych maszyn
i urzgdzen produkcyjnych,*gacznie z rejestrowaniem przyczyn przee-
tojéw, typu Produktograf, Centralograf potgczone z urzgdzeniami
do teletransmisji danych.

2° - urzadzenia do zbierania danych "czas-praca-ptaca"

92




3% - Autolector LEO - czytnik dokumentdéw ZrdédZowych specjalnych,kodo-
wanych recznie.

Jest to eteap przygotowawczy do przejscia na przetwarzanie ciggie
/on line/, a nastepnie na przetwarzanie ciggle w czasie biezgcym /real
time/. W drugim etapie przewiduje sie dalsze doskonalenie warsztatu ma-
tematycznego zastosowaniego w systemach przetwarzania.

III etap, po roku 1970, ma zapewnié przejscie od przeiwarzania cigg-
tego /on line/ do przetwarzenia ciggego w czasie biezgcym /real time/
oraz peing automaiyzacje w zakresie formulowania niezbednych wnioskdw
bedgeych dla kierownictwa podstaws wydawanla odpowiednich informacji
sterujgcych. Automatyzacje zarzgdzaniea bgdzie realizowana przy uzyciu
maszyny cyfrowej ODRA 1204,

Pierwszy etap rogzpocznie sig od zastosowania elektronicznej techni-
ki obliczeniowej w ewidencji i rozliczeniu materiaiéw, a nastepnie
w technicznym przygotowaniu produkcji. WdroZenie w przedsigbiorstwie
elektroniczne]j techniki obliczeniowej, nawet w tak wgskim zakresie jak
ewidencja i rozliczenie materialéw, wymags powasnych orgsnizacyjnych
prac przygotowawczych. Muesi sieg do nich Swiadomie wigczyé calas zaloge
ELWRO, jezeli chcemy zapewnié odpowiedni sukces.

Fiezaleznie od prac prowadzonych nad poszczegdlnymi systemami prze-
twarzanie informacji Zakedowy Osrodek Przetwarzania Informecji opraco-
wal sgereg progremdéw realizujgcych zadaniea czastkowe, takich np. jak:

23306 - Obliczanie pracochlonnogci wyrobu w rozbiciu na rodzaje stano-
wisk roboeczych oraz wartodci robocizny bezposredniej na wyréb.

23311 - Obliczanie zbiorczej pracochionnodéci rocznego planu produkecji
w rogbiciu na grupy stanowisk roboczych i grupy kwalifikacyjne
robdt eraz wartosé robocizny bezposrednie],

23512 - Dobdr opornikéw do montazu blokéw maszyny analogowe]j ELWAT=1

23307 - Anelizs sieci powigzeh PERT

23309 -~ Program obliczania kosztéw przedsiewziecia w oparciu o siatke
PERT

23313 - Program obliczajacy zatrudnienie i pracochtonnosé przedsiewzie-
cia w oparciu o siatke PERT

23315 - Analizs sieci PERT z wyjéciem w terminsch kalendarzowych i in-

nych wchodzgoych w skiad biblioteki programéw.

Prace prowadzone w osrodku pozwoliy juz zebral pewng sumg doswiad-
czeri. Umo2liwiajg one sformulowanie czesdciowych wnioskdw w sprawie nie-
zbednych systeméw podprogreméw i programéw dla maszyn cyfrowych typu
ODRA 1204 w zekresie przetwarzanie informecji. Dopierc jednak zestoso-~
wenie meszyny cyfrowej ODRA 1204 w ELWRO w konkretnym systemie przetwa-
rzanie informacji pozwoli na zebrenie sszerszych dosdwiadczern i sformuZo~
wenie wnioskéw, ktére bedg mogty sZuzyé dla opracowania zazosen nowych
maszyn.
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Zatoga osrodka

Pracownicy osrodka stanowig zatoge bardzo zréinicowang zawodowo.

W oérodku wystgpila koniecznos$é utworzenia wielu nowych specjalnosci
zawodowych, nie majgcych odpowiednika w obowigzujqcym dla przedsieg-
biorstw przemysiu maszynowego ukladzie zblorowym. Sg to stanowiska:
enalitykéw i projektantéw SEPI, matematykéw i programistdéw, problemis-
t6w numerykéw, operatoréw elekironicznych maszyn cyfrowych, operatoréw
maszyn lekkich.

Poniewaz dotychczas brak byZo niemal catkowicie szké% przygotowujg-
cych pracownikéw o takich specjalnosciach zawodowych, osrodek musiak
dobraé odpowiednich pracownikéw na poszczegélne stenowiska i okredlié
ich zadenia i obowigzki. Musial te# przygotowaé ich pod wzgledem zawo-
dowym i przeszkolié wlasnymi sitami. Powodowalo to dodatkowe trudnosci
w pracy oérodke i dodatkowg piynnos$é zelogl osrodka. Pomogia nem pra-
cownia psychologiczna, opracowujgc program i testy badan przydatnosci
poszczegédlnych oséb na okreslone stanowiska.

Choé wigkszoéé pracownikéw Pracowni Anelizy i Projektéw, Pracowni
Programowenia, Pracowni Operacyjnej - to ludzie miodzi, ktérzy niedeawno
ukodiczyli w ELWRO roczny stez pracy, niektérzy z nich dzigki swojej pra-
cowitodei i posiadanym predyspozycjom objeli jus stanowiske kierownikéw
~ pracowni i zespoldw opracowujgcych poszczegélne zegadnienia. Nalezaoby
tu wymienié: Rudolfa Grzegorzyks - kierownike Pracowni Operacyjnej,
ktéry rozpoczal prace w osrodku jako operator meszyn cyfrowych, kierow-
nikéw zespoléw oprogramujgcych poszczegélne systemy: mgr Wiadysitawa
Przybyle, mgr Merie Krauze, mgr Stanistawe Marczewskg-Bartoszewicz -

- wszyscy oni zdobyli ostrogi matematykéw-programistdw w osrodku,oraz
mgr inz. Adema Hyczke analityka-projektanta systeméw elektronicznego
przetwarzania informacji, ktéry réwniez nowej specjalnosci zawodowe]
uczyt si¢ jako stazysta w osrodku.

Mimo niewgtpliwych osiggnieé w przygotowaniu fachowcéw tych spec-
jelnodci, niezbedne jest jek najszybsze uruchomienie studidéw podyplomo-
wych i pomaturalnych przygotowujgcych pracownikéw w nowych niezbednych
zawodach, Pierwsze takie studium powstazo w br. na Uniwersytecie Wroc-
tawskim przy Katedrze Metod Numerycznych. SZuchaczami studium sg spos-
réd pracownikéw Odrodke: mgr Eufrozyna Nyk, mgr Andrzej Serafinowicz,
mgr Aniela Wyrwas.

W oérodku utworzono jednoosobowe stanowisko pracy d/s biblioteki
programéw, ktére réwnoczesnie me prowadzié dzialelnosé informacyjng
naukowo-techniczng w zeakresie zastosoweri, Skromny, ale rosngcy ksiego-
zbiér réznego rodzaju opracowarn stanowi waing pomoc w realizacji zadan
osrodka. Dziaralno$é informacyjna jest uzupeiniana przez cotygodniowe
otwarte seminarie dla kadry matematykéw, enalitykéw, projektantéw oraz
zespolu kierowniczego. Referowane sg temety biezgcych opracowan lub me-
tody znajdujgce zastosowenie w aktuslnej pracy. Udziax pracownikéw in-
nych komérek orgenizecyjnych w tych seminariach poszerza mozliwosé wy-
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miany réinorodnych dodwiadczer.

Wydeje sig celowe i niezbedne, 2eby tematyka zader realizowanych
przez osrodek byle w ELWRO jak najszerzej spopularyzowana. Bez wepéi-
udziazu catej zazogi zakladu nie ma bowiem mozliwosci szybkiego i efek-
tywnego wdrotenia automatyzacji zerzgdzania w Zal Xadach ELWRO.
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"Wroctawskie Zaklady Elektreniczne ELWRO sg wyrazem Nowej Polski"
- tek rozpoczal wicepremier Zenon Nowak obszerny tekst, wpisany w dniu
16 listopada 1964 r. do zakladowe] ksieggi pamigtkowej. Reprodukujemy
go w catosci.
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Wiceminister obrony naredowej, szef sztabu generalnego gen. broni
Jerzy Bordzitowski bawii we Wroczawskich Zakiadach Elektronicznych
w dniu 16 grudnis 1964 r. Wpisat wéwczas do ksiegi pamigtkowej powyz-
sze siowe,
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In%z. Jerzy Chexchowski

NASZ ZAKEZAD NA "INTERORGTECHNICE - 66"
W MOSKWIE.

W pierwsze]j potowie wrzesnia br. w Moskwie WZE ELWRO braiy udzisi
w miedzynarodowej wystawie Srodkéw mechanizacji prac inzynierskich,
administracyjnych i zarzgdzania pod nazwg "INTERORGTECHNIKA - 66",

W dwudziestu pawilonach, na powierzchni ponad 50 tys. m kw. okozo
1000 firm z 18 krajéw $wiata demonstrowazo ponad 24.000 eksponatéw Scis-
le zwigzanych z tematyka wystewy.

W wystawie uczestniczyli prawie wszyscy producenci maszyn matema-
tycznych z catego Swiata. Wystepowaliémy zatem na tle naszych konkuren-
téw na rynkach zagranicznych. Pokazelismy wszystkie maszyny matematycz-
ne tj. ODRE 1013, ODRE 1204, ODRE 1103 oraz ELWAT-1. By%o to nasze naj-
wieksze wystgpienie na dotychczasowych imprezach tego rodzaju. ,

Wystewe zwiedzi%o ok. miliona o08éb. 14-osobowa ekipa ELWRO pracowala
ofiarnie, obsXugujgc codziennie, w ciggu 10 godzin 800 - 1000 specja-
listéw, ktérzy blisej interesowali sie charskterystykami naszych maszyn.
Odwiedzali nas wybitni specjelisci radzieccy, szczegbdtowo zapoznawali
sie z maszynami ELWRO i chwalili je. Pozytywne oceny wpiyneiy na zakup
przez ZSRR 3 maszyn ODRA 1013, ktére sprzedelismy prosto z wystawy.
Zepowiedziano tez zakup dalszych.

Stoisko WZE ELWRO odwiedzily wszystkie oficjalne delegacje przeby-
wajgce na wystawie. Oto najwazniejsze osobistosci z Kraju Rad, ktérym
mielismy zaszczyt pokazaé nasze maszyny:

- Tow, Leonid Brezniew - w ciggu kilkuminutowe]j wizyty wysiuchaz
krétkiej informacji o naszych maszynach i ELWRO. Pytaz o mozli-
wosci produkcyjne, a szczegblnie interesowat sie¢ wepéipracg Polski
1 ZSRR w dziedzinie maszyn matematycznych. Zegnajgc sie, przeka-
zax syczenia dalszych sukceséw w nasze] pracy,

- tow.tow. sekretarze KC PZPR Susiow, Demiczew, Andropow, Kutakow,

- wicepremierzy Mazurow i Polarski,

- przewodniczacy Komitetu Planowania przy Radzie Ministréw ZSRR
Bajbekow i jego zastepca - Rakowski,

= przewodniczgcy Komitetu Nauki i Techniki ZSRR - Kirylin

- Minister Handlu Zegranicznego - Patoliczew
i wielu innych towarzyszy z najwyZszych wtadz partyjnych i pardstwowych
ZSRR, ministréw oraz przewodniczgcych komitetéw parstwowych ZSRR.

GosScilisémy tez z Polski tow. Jaszczuka - sekretarza KC PZPR wraz
z grupg towarzyszy z KC, ambasedora PRL w ZSRR - tow. Pszczétkowskiego,
wiceministréw Chylifiskiego, Kielana i Meterg, radce handlowege PRL
w ZSRR oraz jego zastepcédw, dyr. Tyrmena z naszego zjednoczenia oraz
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grupe specjalistéw, ktérzy odwiedzili wystawe,

UdziaX w wystewie, przeprowadzone tam rozmowy i nawigzane kontekty
pozwalajg praypuszczaé, Ze dalsze zabiegi akwizycyjne w ZSRR moga przy-
niesé korzystne dla nas rezultaty.

0 udziale ELWRO na "INTERORGTECHNICE - 66" obszernie informowale
prasa radziecka i polska. Wrociawski dziennik "Skowo Polskie" tak za-
koriczyt artykuZ ne ten temat:

"Tak wiec udzial WrocXawskich ZakXaddw Elektronicznych ELWRO
w_moskiewskiej wystewie rzeczywidcie wypadX na pistke. Przedstawiono
wysokiej klasy osiggniecia polskiej my$li technicznej, zaprezentowano

mozliwosci grodukcxjne i eksportowe zakadu, wykazano stale realizowa-

ng dag#nosé ELWRO do rozszerzenia rodziny meszyny ODRA. "Interorgtech-

nika - 66" stala sig dla wroclawskiego zakkadu podsumowaniem pewnego
etapu pracy nad rozwojem produkcji maszyn matematycznych.
Miedzynarodowy sukces ELWRO bardzo nas wroctawian cieszy".

W‘ BEPWR wed fw Feshtets  aedeoposn %Wﬁ Mesnagso~ Ftsn oo
s = r /

g%l‘u“ kv.w-u#‘w? ,&4{44 fmu,ux W 4 W‘;{M /«fn@

s Pk Ig wdﬁﬁ&r&(

Foduncas £ orbekvlie okt echSmpory 7. LAt
Ky 1055 '

Oto jeszcze jeden tekst znajdujgcy sie w ksiedze pamigtkowej ELWRO.
Zenotowaz go jeden ze gdobywcéw Wroclawie, goszczgcy po latach w pol-
skiej stolicy Dolnego Slgska. Kapitan Armii Radzieckiej U.Niemakin na-
pisat w dniu 8 maja 1965 r.:

ektywowi roboczemu wspanialego Zaskladu ELWRO, wyraZam gigboks
33§§§2z§3§é zz zaproszenie mniepdo siebie jako uczestnika walk o wyzwo-
lenie Wroclawias oraz ze zgotowanie mi serdecznego przyjecia.
7ycze kolektywowi Zakiadu dalszych sukceséw w Zyciu osobistym i zawodo-

wym.
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